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ZINKOVE SPREJE WEICON

U&inna Fedeni pro ochranu povrchil pied korozi

Neustdle rozleptava, koroduje a ni¢i. Nezastavi se pred ni¢im a Gtoci na véechno — od ocelovych kolos,
jako jsou lodé a mosty, az po plot kolem zahrady u domu. Ano, mluvime o rzi! Véény nepfitel kovu!
Ale i kdyz se bitva jevi jako beznadéjna, existuiji zpUsoby, jak udrzet ,zrouta zeleza“ pod kontrolou!

Jak Ize zabranit korozi?
Spole¢nost WEICON nabizi celou fadu fesent, véetné zinkovych sprejtil WEICON! Ochrana povrcht
a proti korozi na bazi vysoce Cistych kovovych pigmentd a syntetickych pryskyfic.

20 let technologie zinkovych viocek

Pred dvaceti lety jsme prinesli revoluci v oblasti nasich zinkovych néastiikd a stanovili jsme
novy standard v oboru sttikatelnych zakladnich natérd na ochranu proti korozi — diky
technologii zinkovych viocek!

proti korozi. Zakladem pro to byly sférické pigmenty v kombinaci s relativné silnou
vrstvou natéru.

Ve srovnani s témito pigmenty poskytuji zinkove viocky mnohem lepsi ochranu
lakovanych povrchd. Maiji velky mérny povrch, diky Gemuz vytvareji obzviasteé
silny bariérovy efekt (efekt Sindele). | pfi posunu ¢astic zlstavaji diky tésné
usporadanym pigmenttim zachovany kontakt, vodivost a tim i katodicka
korozni ochrana. Povrchy potazené zinkovymi viockami jsou mnohem
odolngj&i vadi viivim okolniho prostiedi: Diky silné hydrofobnimu (vodu
odpuzujicimu) povrchu viocek je pronikani vody a vihkosti znacné ztizeno.

idedlni podklad pro naro¢né vrchni natery.

WEICON Zinkovy sprej vyuziva smés zinkovych a
hlinikovych vliogek s mimoradné vysokou Cistotou
(99,9 %). Tyto vlocky zajistuji dlounodobou
ochranu proti korozi a v testu se solnou mlhou
podle norem DIN 53167 a DIN 50021 vydrzi vice
nez 1050 hodin (WEICON Zinkovy sprej).
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Vyvoj oxidu zine¢natého
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Kovové pigmenty ve tvaru vioCek, nikoli kulaté

ZINKOVE SPREJE

Z&kladni natéry na ochranu proti korozi na bazi zinkovych vioCek poskytuji
mnohem lepsi ochranu nez kulovity zinkovy prach.

ZinWove: NoCky - majl asledujol lavni vhody;

» Geometrie velkych ploch a prekryvani
» Vysoky bariérovy efekt (efekt Sindeld) a dlouhé difizni cesty
» Kontakt, vodivost a katodicka ochrana proti korozi zlstavaji zachovany
- i pfi posunu ¢astic
> Vysoce hydrofobni (vodu odpuzuijici), hladsi povrch
> Vy88i odolnost vici viivim prostredi, vihkosti a vodé

> Snazsi zpracovani diky mensi mife usazovani

~ » Mimoradné vysoka Gistota 99,9 %

» Svétly odstin podobny ¢erstvé pozinkovanému povrchu (WEICON
Zinkovy sprej specialng svétly, Zinko.hlinikovy sprej) nebo mirné
zvetralému povrchu z zaroveho zinkovani (WEICON Zinkovy sprej)

Baleni a aplikator v jednom ——

SPREJOVA PLECHOVKA =

. &
Expanzni komora z
7
2
CSYE1 N navrzeny tak, aby fungoval bezchybné! ‘r { -l Kovova plechovka
Hnaci plyn (plynny) ] (pozinkovany plech)
v/ Peélivy vybér vstunich material(i f-of

v/ Vysoce kvalitni iginné latky
» Smés vysoce Cistych kovovych pigmentt jako Ucéinnych latek
» Pryskyfice, pfimésy a rozpoustédla
» Hnaci plyn (dimethylether, propan/butan)
» Nizka sedimentace a snaz§i zpracovani

Vstupni trubka

v Profesionalni vybaveni plechovky I
» Plechovka z pocinovaného plechu odolna tlaku a2 15 bard Smés Ucinnych latek
» Specidlni ventily VPH — neni tfeba provadét postfik shora » Zinkové a
» Rozstfikovaci hlavice s kuzelovou tryskou 10° hlinikové viocky
v/ Dokonalost pi pInéni > i&gﬁ;ﬁgj
» Spickové plnici stroje > Rozpoudtédio 3
» 100% kontrola kvality prostfednictvim individuélniho testo- > Hnaci latka \
vani kazdé plechovky

Misici kulicka

20 let technologie zinkovych viocek
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Kovove spreje
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KATODICKA OCHRANA
PROTI KOROZI

WEICON Zinkové spreje obsahuji zinkové a hlinikové viocky vysokeé Cistoty, které zajistuiji

aktivni i pasivni ochranu proti korozi

Kromé katodické ochrany proti korozi zajistuji také vynikajici bariérovou ochranu

V dlsledku kontaktu s kovem a plisobenim vihkosti a kysliku dochazi k cementaci Uc¢inné

latky (vznik hydrozincitu)

Kolem kazdého zinkového pigmentu se tvofi vrstva oxidu nebo hydroxidu, ktera vyrazné
zvétSuje objem vlocek zinkového prachu v fadu mikrometrd a vytvafi silnou vazbu

Je-li povrchova vrstva poskozena (az do hloubky 1 mm) az na holy kov, ochranny U€inek

Zinkovy sprej

dlouhotrvajici katodicka ochrana proti
korozi | pfelakovatelnost | >1050 hodin
testu solnou mihou podle DIN EN ISO
9227 | certifikace NSF

WEICON Zinkovy sprej je schvalen némeckou
organizaci TUV a poskytuje véem kovovym
povrchdm diouhodobou katodickou ochranu
proti korozi. Viytvari rychle schnouci, dobre
pfilnavou ochrannou vrstvu z mikroskopicky
jemnych zinkovych viocek.

Pri zkouSce v solné mize podle normy DIN EN
ISO 9227 nevykazovaly kovové dily opatfené
natérem WEICON Zinkovym sprejem zadné
znamky koroze ani po vice nez 1 050
hodinach.

Zinkové vloGky vytvareji odolnou ochrannou
vrstvu, ktera odolava i extrémnim poveétrnostnim
a environmentalnim podminkam.

Timto zplsobem spliuje WEICON Zinkovy
sprej vySSi pozadavky, nez jaké stanovuje
norma DIN EN ISO 1461. Lze jgj pouZit jako
vysoce kvalitni zakladni natér na ochranu
proti korozi, k povrchové Upravé svarl a
vyvrtanych otvord, jako vodivou mezivrstvu
pfi bodovém svarovani a

vSude tam, kde je tfeba

chranit kov pred korozi.

> 400 ml
10043619
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se obnovi, jakmile se zinkové pigmenty odhali

Zinek ve spreji specialné svétly

trvald katodicka ochrana proti korozi |
barevné sladéné Eerstvé zarové zinkovani |
certifikace NSF

WEICON Zinkovy sprej specidlné svétly
je schvélen némeckou organizaci TUV
a poskytuje véem kovovym povrchiim
dlouhodobou katodickou ochranu proti
korozi. Ma jasny barevny odstin, ktery ladi s
zarovym zinkovanim.

Pri zkouSce v solné mize podle normy DIN EN
ISO 9227 nevykazovaly kovoveé dily opatfené
WEICON Zinkovym sprejem specialné
svetlym zadné znamky koroze ani po vice
nez 550 hodinach.

Zinkové vioCky vytvareji odolnou ochrannou
vrstvu, ktera odolavai extrémnim povétrnostnim
a environmentalnim podminkam.

Zinkovy sprej specialné svétly Ize pouzit jako
vysoce kvalitni zakladni natér na ochranu
proti korozi, k povrchové Upravé svarll a
vyvrtanych otvorl, jako vodivou mezivrstvu
pfi bodovém svarovani a vSude tam, kde je
tfeba chranit kov pred korozi.

> 400 ml
10043620

BESTSELLER




Zinko-hlinikovy sprej

vhodné pro opravu poskozeného
pozinkovani | barevné odpovida
novému zarovému pozinkovani

WEICON Zinko-hlinikovy sprej trvale chrani
v8echny kovové povrchy pred rzi a korozi.
VWytvafi rychle schnouci, pevné pfilnavou
ochrannou vrstvu a je odolny vi¢i mnoha
chemikaliim.

PFi zkousce v solné mize podle normy
DIN EN ISO 9227 nevykazovaly kovové
dily opatfené WEICON Zinko-hlinikovym
sprejem zadné znamky koroze ani po vice
nez 450 hodinach.

Lze jej pouzit k opravé poskozenych
pozinkovanych povrcht v odpovidajici barvé
a k povrchové Upravé svard a vyvrtanych
otvord.

> 400 ml

10043616
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Galva sprej

trvala katodicka ochrana proti korozi
| barevné ladi s ¢erstvym Zarovym
zinkovanim

WEICON Galva Sprej slouzi jako trvala
ochranna vrstva pro vSechny kovové
povrchy. Chrani kovy pred rzi a korozi a
vytvaFi rychle schnouci vrstvu s vysokou
prilnavosti. Tento sprej je odolny vici slané i
sladké vodé a teplotam az do cca +300 °C
(+572 °F).

Pri zkouSce v solné mize podle normy DIN
EN ISO 9227 nevykazovaly kovové dily
opatrené natérem WEICON Galva sprejem
zadné znamky koroze ani po vice nez 450
hodinach.

Tento sprej lze pouzit k opraveé poskozenych
pozinkovanych povrchl v odpovidajici
barvé, jako vysoce kvalitni zakladni natér
na ochranu proti korozi (napfiklad na
karosériich vozidel), k povrchové Uprave
svarl a vyvrtanych otvort a jako vodiva
mezivrstva pfi bodovém svarovani.

> 400 ml
10051851
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Kontrola kvality

ZKOUSKA SOLNOU MLHOU

WEICON Zinkovy sprej WEICON Zinkovy sprej WEICON Zinko-hlinikovy
>1 050 hodin : specialngé svétly = spre;j
>550 hodin — >450 hodin

Odolnost proti korozi az do prostredi

C5-1, C4 pfi diouhodobém pusobent - Vystaveni korozi: prosttedi C4, C3 . Vystaveni korozi: prosttedi C4, C3
- (dlouhodobeg) - (dlouhodobé)

DIN EN ISO 9227

Norma DIN EN ISO 9227 popisuje metodu srovnavacich zkousek, jejichz cilem je zjistit, zda je
zachovana kvalita kovového materidlu, a to s antikorozni ochranou i bez ni. Zkousky v solné
mize se rovnéz pouZivaji v ramci zkousek stanovenych touto normou. Tyto zkousky jsou vhodné
pro posouzeni korozni ochrany a odhaleni slabych mist, pér(i a vad jak v organickych, tak
v anorganickych natérech. Pfi zkouskach v solné mize provedenych v némeckém institutu
pro zkouSeni korozni odolnosti Institut flr Korrosionsschutz Dresden GmbH nase tfi spreje
potvrdily svou jiz diive prokazanou vynikajici i¢innost.

n 1
DIN 122* DIN 122

Zkousky v solné mize a tridy ochrany proti korozi

Norma DIN EN ISO 12944 stanovuje dobu trvani  [iETEE [ Doba Jmenovita
4 v 21X korozivity / trvani tloustka vystaveni |typickych
ocrjrany poskytovvane pp\v/rchoyym nat,erem a Vystaveni korozi ochra- povlaku
pozadovanou tloustku natéru. Timto definované ny proti
tfidy doby ochrany slouzi pouze jako orientacni '(‘tgl,'é’:)""te
voditko - nepredstavuji zaruku ani zaruenilndtu. emingd Wiy 2slt  Topm -
. .‘v ., .~ nizky kratky 2-5 let 80 pm = atmosféra s nizkym
" C2 nizky mirna agresivita stfedni 5-10 let 120 pm - znegisténim,
“ ‘- venku/uvnit? dlouhy >15 let 160 pm suché podnebi

g o g agresivni primy-
C5-1 velmi silny agresivni stiedni slové prostedi s

(pramysl) ]
C5-M velmi MR krditky 29 et 00THIY 280l pobfezni a morské
silny (na mofi) 510let | 240-280pm | 720h | oblastis vysokou

venku/uvnitf >15 let mirou vystaveni soli

4N 7 OUSKA OHYBANI
NA TRNU DINEN SO 1519

Odolnost povlaku proti praskani a/nebo odlu-
povani od kovu se posuzuje ohybem plechu
kolem valcového trnu (5 mm) za standardnich
podminek.

ZKOUSKA PRICNYM
REZEM DIN EN 1SO 2409

Na potazené plechy se pomoci Sestibritého
fezaciho nastroje nandsi kfizovy vzor, &imz
vznikéa miizka protinajicich se fezd.

n 20 let technologie zinkovych viocek



Zinkovy sprej
Sférické pigmenty

1 Zkouska v solné mize po
1 050 hodinach

Zinkovy sprej
Sférické pigmenty

Zkouska v solné mize po
500 hodinéch

Zinkovy sprej
Technologie Vlocek

Zkouska v solné mize po
1 050 hodinach

Certifikat NSF

Odstin

Rozsah pouziti
pojivo
Pigment

Cistota pigmentu

Obsah kovl v suchém
filmu

Obsah plechovky
Mérna hmotnost g/cm?

Doporuéeny primer

Teplota zpracovani*!

Plocha pokryti pro 1,5
kfizového natéru*?

Tloustka natéru pro 1,5
kfizovych natér(*?
suché na
prach

zcela

-
Doba schnuti R ——

pripravené
k natreni

Odolny proti odéru:
Priény rez
(DIN 53151 / ISO 2409)

Zkouska solnou mlihou
(DIN EN 1SO 9227)

ZkouSka ohybani na trnu
(DIN EN ISO 1519)

Vrchni vrstva

Teplotni odolnost po
Uplném vytvrzeni:

Skladovaci stabilita*®

Technické udaje

Zinkovy sprej

@ Zinkovy sprej
specialné svétly

Zinko-hlinikovy
sprej

Galva sprej

v provedeni
odpovidajicim mirné
zvétralému zarovému

vhodné pro Cerstvé
Zzarové zinkovani

vhodné pro cerstvé
Zérové zinkovani

vhodné pro cerstvé
Zérové zinkovani

zinkovani
vnitfni a venkovni vnitfni a venkovni vnitfni a venkovni vnitfni a venkovni
pouziti pouziti pouziti pouziti
modifikovany I o . o
styren-alkyd alkydova pryskyFice akrylatova pryskyfice akrylatova pryskyfice

vlockovité zinkové a
hlinikové pigmenty

vlogkovité zinkové a
hlinikové pigmenty

zinkové a hlinikové
pigmenty

zinkové a hlinikové
pigmenty

Ochrana v/
plechovce

cca 99,9 % Zn/
cca 99,9 % Al

cca 99,9 % Zn/
cca 99,5 % Al

cca 99,5 % Al/
cca 94,0 % Zn

cca 99,5 % Al /
cca 94,0 % Zn

priblizné 70 %

priblizné 70 %

priblizné 51 %

priblizné 51 %

400 ml 400 ml 400 ml 400 ml
1,1-13 1,0-1,2 0,90-1,0 0,90-1,0
neni vyzadovana Zinkovy sprej Zinkovy sprej Zinkovy sprej

od +5 °C (+41 °F) do +35

°C (+95 °F), optimalni
teplota zpracovani od

+18 °C (+64 °F) az +25 °C

(+77°F)

od +5 °C (+41 °F) do +35
°C (+95 °F), optimalni
teplota zpracovani od
+18 °C (+64 °F) az +25 °C
(+77 °F)

od +5 °C (+41 °F) do +35
°C (+95 °F), optimalni
teplota zpracovani od
+18 °C (+64 °F) az +25 °C
(+77 °F)

od +5 °C (+41 °F) do +35
°C (+95 °F), optimalni
teplota zpracovani od
+18 °C (+64 °F) az +25 °C
(+77 °F)

cca 150 mli/m2

cca 150 ml/m2

cca 150 mi/m?

cca 150 ml/m2

cca 30-50 ym cca 20-40 pm cca 20-40 ym cca 20-40 ym
cca 15 minut cca 15 minut cca 15 minut cca 15 minut
10-12 hodin 10-12 hodin 10-12 hodin 10-12 hodin
cca 24 hodin cca 24 hodin cca 12 hodin cca 12 hodin

odolny proti odéru

odolny proti odéru

odolny proti odéru

odolny proti odéru

hodnoceni pfi¢ného
fezu GT 0

hodnoceni pricného
fezu GT 0 az GT 1

hodnoceni pfi¢ného
fezu GT 0 az GT 1

hodnoceni pfi¢ného
fezu GT 0 az GT 1

>1 050 hodin

>550 hodin

>450 hodin

>450 hodin

zadné viasecnicové
praskliny

z&dné vlasecnicové
praskliny

z&dné vlasecnicové
praskliny

z&dné vlasecnicové
praskliny

neni vyzadovana

neni vyZzadovana

neni vyZadovana

neni vyZzadovana

od -50 °C (-58 °F) do
+500 °C (+932 °F)

od -50 °C (-58 °F) do
+300 °C (+572 °F)

od -50 °C (-58 °F) do
+300 °C (+572 °F)

od -50 °C (-58 °F) do
+300 °C (+572 °F)

24 mésicl

24 mésich

*2 420 °C (+68 °F) teplota plechovky a povrchu a 50 % relativni vihkost.
*3 Pi konstantni pokojové teploté a suchém skladovani. To plati pro neoteviené originalni obaly, které nejsou vystaveny pfimému ani nepfimému

slune¢nimu zéfeni.

24 mésicl

24 mésicl
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WEICON GmbH & Co. KG

(Headquarters)
Konigsberger Str. 255 - DE-48157 Minster
P.O. Box 84 60 - DE-48045 Miinster
Germany
phone +49 (0) 251 9322 0
WhatsApp + 49 (0) 251 9322 393
info@weicon.de

ou tyto informace poskytovany

a odpovédnost,
dnost za nevhodné nebo jiné nez ur

WEICON Middle East L.L.C.
Jebel Ali Ind Area 1
P.O. Box 118 216 - Dubai
United Arab Emirates
phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc.

20 Steckle Place - Unit 20
Kitchener - Ontario N2E 2C3 - Canada
phone +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti.
Orhan Gazi Mahallesi 16. Yol Sokak No: 6
34538 Hadimkdy-Esenyurt - Istanbul
Tirkiye
phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr

Inotlivé podminky apli

WEICON Romania SRL
Str. Podului Nr. 1
547176 Budiu Mic (Targu Mures) - Romania
phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
Unit No. D1 - Enterprise Village
Capricorn Drive - Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) - South Africa
phone +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON South East Asia Pte Ltd
- g 7 Soon Lee Street
#01-11 iSPACE - Singapore 627608
phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Czech Republic s.r.o.
Teplicka 305

¥ -
B o + - - - -
CZ-417 61 Teplice-Bystrany . g "
Ceska republika L - "J,“-‘l . dq_ . - -
phone +42 (0) 417 533 013 . " - i3

info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L.
Av. del Camino de lo Cortao, 30
nave 22, San Sebastian de los Reyes

- . 28703 Madrid - Spain
i e phone +34 (0) 914 7997 34
L info@weicon.es

i WEICON ltalia S.r.L.
- Jiﬁ' Via Gelasio Adamoli, 35
16141 Genova - Italy
phone +39 010 2924 871
- info@weicon.it

WEICON Colombia S.A.S
Calle 19, 43b-64
Medellin - Colombia
phone +57 310 837 37 99
info@weicon.co

WEICON Australia Pty Ltd 20 Iet

Lot 9 - Unit 3, 55-65 Christensen Road
Stapylton - QLD 4207 - Australia

phone +61 (0) 452 553 384 tec h no I og ie

Distributor:

info@weicon.com.au

www.weicon.com Zinkovy’Ch VIOéek‘
Obj. ¢. 10107407
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