
WEICONLOCK® AN
302-44 zabezpieczanie śrub

podwyższona lepkość, średnia wytrzymałość,
demontowalny

Zabezpieczanie śrub z materiałów pasywnych jak aluminium
albo stal wysokostopowa, atesty do wody pitnej i DVGW

Charakterystyka
Baza MS-Polimer

jednoskładnikowy
Typ utwardzania Utwardzane wilgocią

otoczenia
Kategoria materiału
budowlanego

DIN 4102 B 2

Minimalny okres
przechowywania

w temperaturze
pokojowej

12 miesięcy

Obróbka
Warunki utwardzania +5 do +40°C oraz 30%

do 95% wilgość
powietrza

Prędkość utwardzania w ciągu pierwszych
24 godzin

2 -3 mm

Gęstość 1,59 g/cm³
Szerokość złącza uszczelniającego do maks. 25 mm
Wypełnienie szczeliny do maks. 5 mm
Utwardzanie
Tworzenie naskórka 21 min
Właściwości mechaniczne
Wytrzymałość na rozciąganie DIN EN ISO 527 1,7 N/mm²
Wydłużenie zrywające DIN EN ISO 527 155 %
Moduł sprężystości DIN EN ISO 527-2 1,0 N/mm²
Wydłużenie po zerwaniu 220 %
Wytrzymałość na rozerwanie 12 N/mm
Twardość (Shore A) DIN ISO 7619-1 46
Wytrzymałość na rozciąganie DIN EN 1465

stal piaskowana 1,5 N/mm²
Stal ocynkowana ogniowo 1,6 N/mm²
Aluminium piaskowane 1,3 N/mm²
Stal nierdzewna V2A piaskowana 1,7 N/mm²

Parametry cieplne
Odporność na temperaturę -40 do +90 krótko (od.

2 h) do +120 °C

Wstępna obróbka powierzchni
Powierzchnie muszą być czyste i wolne od tłuszczu. Wiele
zanieczyszczeń powierzchniowych takich jak olej, tłuszcz,
kurz i brud można usunąć za pomocą środka do czyszczenia
powierzchni WEICON Surface Cleaner. Do zabrudzonych
powierzchni metalowych zalecamy środek WEICON Spray
Cleaner S; środek WEICON Sealant and Adhesive Remover
nadaje się do usuwania starej farby lub pozostałości kleju.
Większość materiałów można łatwo łączyć ze sobą i między
sobą. W przypadku niektórych materiałów lub ekstremalnych
wymagań zalecamy użycie podkładu (WEICON Primer).
Mechaniczna obróbka powierzchni (np. przez szlifowanie lub
piaskowanie) może znacznie poprawić przyczepność kleju.
Przetwarzanie
Metody stosowania
Cartridge Gun, pistolet pneumatyczny do nakładania
klejów (kartusze 310 ml), pistolet na sprężone powietrze,
polecamy wersję z tłoczkiem (WEICON Pneumatyczny
pistolet dozujący), automatyczne systemy dozowania.
Łączenie części klejonych
Aby zapewnić optymalne zwilżenie, części kleju muszą być
połączone przed utworzeniem się pierwszej warstwy (czas
tworzenia się naskórka).
Przechowywanie
Przechowywać w nieotwartym oryginalnym opakowaniu w
temperaturze pokojowej i unikać bezpośredniego światła
słonecznego.
Instrukcja użytkowania
Podczas użytkowania produktów WEICON należy
przestrzegać danych i przepisów fizycznych, bezpieczeństwa,
toksykologicznych i ekologicznych zawartych w naszych
kartach charakterystyki (www.weicon.pl).
Dostępne opakowania
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Kleje i uszczelniacze elastyczne

MS -Polimery

Uwaga
Wszystkie informacje i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowią gwarantowanych właściwości. Opierają się one na wynikach naszych badań i doświadczeniu. Nie są jednak wiążące, ponieważ nie możemy odpowiadać za
przestrzeganie warunków obróbki, gdyż nie znamy specyficznych warunków zastosowania przez użytkownika. Gwarancją może być jedynie niezmiennie wysoka jakość naszych produktów. Zalecamy przeprowadzenie własnych testów w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Państwa właściwości. Roszczenia z tego tytułu są wykluczone. Za nieprawidłowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialność ponosi wyłącznie osoba dokonująca obróbki.
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