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WEICON ZINK-SPRAYS

Uberzeugende Lésungen zum Schutz
von Oberflachen vor Korrosion

Er zerfrisst, zersetzt und zerstort gnadenlos. Er macht keinen Halt vor Stahlgiganten wie Schiffen und Briicken
und erst recht nicht vor einem Gartenzaun zu Hause. Die Rede ist vom Rost! Dem ewigen Feind des
Metalls! Doch auch wenn der Kampf aussichtlos scheint, gibt es Mittel und Wege, den Eisenfresser in
Schach zu halten!

Wie kann man Rost vorbeugen?

WEICON bietet daflrr eine ganze Reihe von Lésungen, wie die WEICON Zink-Sprays!
Oberflachenschutz und Korrosionsschutz auf der Basis von hochreinen Metallpigmenten und
synthetischen Harzen.

20 Jahre Zinkflake-Technologie
Vor 20 Jahren haben wir die Rezepturen unserer Zink-Sprays auf eine neue Ebene im Bereich
der sprihbaren Korrosionsschutzgrundierung gebracht — mit der Zinkflake-Technologie!

Bis dahin galt: Je héher der Zinkanteil in einer Beschichtung, desto besser der
Korrosionsschutz. Kugelférmige Pigmente und eine vergleichsweise hohe Schichtstarke
waren daflr die Basis.

Im Gegensatz zu diesen Pigmenten bieten Zinkflakes einen deutlich héheren Schutz flr
beschichtete Flachen. Sie besitzen eine groBe spezifische Oberflache und erzeugen
dadurch eine besonders starke Barrierewirkung (Schindeleffekt). Selbst wenn

sich die Partikel gegeneinander verschieben, bleiben Kontakt, Leitfahigkeit und
damit der kathodische Korrosionsschutz erhalten — weil die Pigmente flachig

dicht aufeinanderliegen. Mit Zinkflakes beschichtete Oberflachen sind deutlich
bestandiger gegentiber Umwelteinfllissen: Wasser und Feuchtigkeit dringen
schwerer ein, da die Flakes eine stark hydrophobe (wasserabweisende)

Oberflache haben. Die Flakes machen Oberflachen glatter und in sich stabiler,

was eine bessere Grundlage flr anspruchsvolle Decklackierungen darstellt.

Beim WEICON Zink-Spray kommt eine Kombination

aus Zink- und Aluflakes mit besonders hohem
Reinheitsgrad (99,9 %) zum Einsatz. Die Flakes bieten
einen langanhaltenden Korrosionsschutz, der auch einem
Salzsprihnebeltest nach DIN 53167 und DIN 50021 von
Uber 1050 Stunden (WEICON Zink-Spray) standhalt.
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Bildung von Zinkoxid

Flake- statt kugelformige Metallpigmente

ZINK-SPRAYS e | £

Korrosionsschutzgrundierungen auf der Basis von Zinkflakes ermdglichen
einen deutlich besseren Korrosionsschutz als dies mit kugelférmigem
Zinkstaub maéglich war.

\ovteile: on: zZinkakes sind

» groBe Oberflichengeometrie und Uberlappung

> hohe Barrierewirkung (Schindeleffekt) und lange Diffusionswege

» beim Verschieben der Teilchen bleiben der Kontakt, die Leitfahigkeit
~und der kathodische Korrosionsschutz erhalten

» stark hydrophobe (wasserabweisende), glattere Oberflache

> hohere Bestandigkeit gegen Umwelteinfliisse, Feuchtigkeit und Wasser Starke Volumenzunahme und Zusammenschluss
» flachig dicht aufeinanderliegende Pigmente verbessern die der Zinkpigmente.
~ SchweiBbarkeit

~ » einfachere Verarbeitung durch geringeres Absetzverhalten

» besonders hoher Reinheitsgrad von 99,9 %

» heller Farbton &hnlich einer frischen (WEICON Zink-Spray spezial
hell, Zink-Alu-Spray) oder leicht angewitterten Feuerverzinkung
(WEICON Zink-Spray)

Verpackung und Verarbeitungsgerat in einem

DIE SPRAYDOSE

Ein BRYE1EE, das zusammenpasst!
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| { Metallbehélter
Treibgas (gasférmig) e M (WeiBblech)
v/ saubere Auswahl von Rohstoffen

v/ qualitativ hochwertige Wirkstoffe
» Wirkstoffgemisch aus hochreinen Metallpigmenten
» Harz, Additive und Losemittel
» Treibmittel (Dimethylether, Propan/Butan)
» geringe Sedimentation und leichtere Verarbeitung

v professionelles Dosenequipment

» WeiBblechdose mit bis zu 15 bar Druckfestigkeit Mischung aus Wirkstoff

» VPH Spezialventile — kein Uberkopfspriihen nétig » Zink- und Aluflakes

» Sprihkopf mit 10° kegelférmigem Austritt » Kunstharz Rihrkugel
v/ Perfektion beim Abfiillen > Losemittel : aus Metall

» modernste Abfiillmaschinen » Treibgas 3

» 100 % Qualitatskontrolle durch Einzelprifung jeder Dose \

20 Jahre Zinkflake-Technologie
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Metallsprays
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KATHODISCHER
KORROSIONSSCHUTZ

WEICON Zink-Sprays basieren auf hochreinen Zink- und Aluminiumpigmenten in
Plattchenform (Flakes) und leisten so einen aktiven und passiven Korrosionsschutz

bieten neben dem kathodischen Korrosionsschutz auch eine gute Barriereschutzwirkung

durch den Metallkontakt und den Einfluss von Feuchtigkeit und Sauerstoff beginnt der
Wirkstoff zu verzementieren (Hydrozinkitbildung)

um jedes Zinkpigment bildet sich eine Oxid- bzw. Hydroxidschicht, wodurch sich das
Volumen der Zinkstaubflakes im pm-Bereich stark vergréssert und eine feste Verbindung

erreicht wird

bei Verletzung der Oberflachenbeschichtung (max. 1 mm) bis auf das blanke Metall, wird

Zink-Spray

langanhaltender kathodischer Korro-
sionsschutz | Giberlackierbar | >1050
Stunden Salzspriihnebeltest geman
DIN EN ISO 9227 | NSF-Zulassung

WEICON Zink-Spray ist TUV-gepriift und
verleint dauerhaft allen Metalloberflachen
einen kathodischen Korrosionsschutz. Es
bildet eine schnelltrocknende, festhaftende
Schutzschicht aus mikrofeinen Zinkflakes.

Im Salzsprihnebeltest gemaB DIN EN ISO
9227 zeigten Metallteile, die mit WEICON
Zink-Spray beschichtet wurden, auch nach
mehr als 1.050 Stunden keinerlei Korrosion.

Die Zinkflakes bilden eine widerstandsfa-
hige Schutzschicht auch gegen extreme
Witterungs- und Umwelteinfliisse.

Dadurch erflllt WEICON Zink-Spray ho-
here Anforderungen als in der DIN EN ISO
1461 gefordert. Es kann als hochwertige

Rostschutzgrundierung, zum Beschichten
von SchweiB- und Bohrstellen, als leitende
Zwischenschicht beim Punktschwei-
Ben und Uberall dort,

wo Metall vor Korrosion

geschuitzt werden muss,

eingesetzt werden.

> 400 ml
10000016

20 Jahre Zinkflake-Technologie

die Schutzwirkung durch die Freilegung der Zinkpigmente erneut aktiviert

Zink-Spray spezial hell

langanhaltender kathodischer
Korrosionsschutz | im Farbton an
frische Feuerverzinkung angeglichen |
NSF-Zulassung

WEICON Zink-Spray spezial hell ist
TUV-gepriift, verleiht dauerhaft allen
Metalloberflachen einen kathodischen
Korrosionsschutz und hat einen hellen
Farbton, der der Farbe einer Feuerverzin-
kung angeglichen ist.

Im Salzsprihnebeltest geman DIN EN ISO
9227 zeigten Metallteile, die mit Zink-Spray
spezial hell beschichtet wurden, auch nach
mehr als 550 Stunden keinerlei Korrosion.

Die Zinkflakes bilden eine widerstandsfa-
hige Schutzschicht auch gegen extreme
Witterungs- und Umwelteinfllisse.

Zink-Spray spezial hell kann als hoch-
wertige Rostschutzgrundierung, zum
Beschichten von SchweiB- und Bohr-
stellen, als leitende Zwischenschicht
beim PunktschweiBen und Uberall dort,
wo Metall vor Korrosion

geschitzt werden muss,

eingesetzt werden.

> 400 ml
10000047




Zink-Alu-Spray

bevorzugt zum Ausbessern bescha-
digter Verzinkungen | im Farbton an
frische Feuerverzinkung angeglichen

WEICON Zink-Alu-Spray schitzt dauerhaft
alle Metalloberflachen gegen Rost und
Korrosion. Es bildet eine schnelltrock-
nende, festhaftende Schutzschicht und ist
bestandig gegen viele Chemikalien.

Im Salzsprihnebeltest gemaB DIN EN ISO
9227 zeigten Metallteile, die mit WEICON
Zink-Alu-Spray beschichtet wurden, auch
nach mehr als 450 Stunden keinerlei
Korrosion.

Es kann zum Ausbessern beschadigter
Verzinkungen im angeglichenen Farbton
und zum Beschichten von SchweiB3- und
Bohrstellen eingesetzt werden.

> 400 ml
10000048
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Galva-Spray

langanhaltender kathodischer Korro-
sionsschutz | im Farbton an frische
Feuerverzinkung angeglichen

WEICON Galva-Spray dient als dau-
erhafte Schutzschicht fir alle Metal-
loberflachen. Es schitzt Metalle gegen
Rost und Korrosion und ist schnell-
trocknend und festhaftend. Das Spray
ist salz- und sUBwasserbestandig und
temperaturbestandig bis ca. +300 °C
(+572 °F).

Im Salzspriihnebeltest geman DIN EN
ISO 9227 zeigten Metallteile, die mit Gal-
va-Spray beschichtet wurden, auch nach
mehr als 450 Stunden keinerlei Korrosion.

Das Spray dient zur Ausbesserung be-
schéadigter Verzinkungen im angeglichenen
Farbton, als hochwertige Rostschutzgrun-
dierung, beispielsweise bei Lackierungen
an Karosserien, zur Beschichtung von
SchweiB- und Bohrstellen und als leitende
Zwischenschicht beim PunktschweiBen.

> 400 ml
10040054
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Weitere Produkte

fir den Schutz vor Korrosion

20 Jahre

e-Technologie
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Qualitatsprufung

SALZSPRUHNEBELTEST

WEICON Zink-Spray WEICON Zink-Spray WEICON Zink-Alu-Spray
>1.050 Stunden : spezial hell - >450 Stunden
>550 Stunden

Korrosionsbelastung bis C5-I mittel, s Korrosionsbelastung C4 mittel,

C4 lang - Korrosionsbelastung C4 mittel, C3lang
- C3 lang =

DIN EN ISO 9227

DIN EN ISO 9227 beschreibt ein Verfahren, mit dem vergleichend geprift werden kann, ob die
Quialitat eines metallischen Werkstoffes, mit oder ohne Korrosionsschutz, beibehalten wird. In
den Tests gemaRl der Norm kommen auch Salzsprihnebeltests zum Einsatz. Diese Versuche
sind generell geeignet als Korrosionsschutzprifungen zur Feststellung von Schwachstellen,
Poren und Schaden in organischen Beschichtungen und anorganischen Uberziigen. Unsere
drei Sprays konnten in den Salzsprihnebeltests beim Institut flr Korrosionsschutz Dresden
GmbH die bisherigen sehr guten Werte bestatigen.
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510 YEAR
Din 122*

Salzspruhnebeltest und Korrosionsschutzklassen

Wie lange die Oberflachenbeschichtung die Bau- Korrosivitéts- Korrosivitit | Korrosivitits- Sollschicht- | Salzspriih- |Beispiele
i g ; ; ; g kategorie/ Korro- schutzdauer dicke nebel typischer
teile schitzt und welche Schichtdicke sie daftir P (Klasse) S e e

mitbringen muss, ist in der DIN EN ISO 12944 _W
festgehalten. Die dort definierten Schutzdauer- -=_= =
dnnen  lang  >15Jahre ]

klassen verstehen sich als Richtwerte — sie sind

nicht gleichbedeutend mit einer Garantie oder gar

s X . gering kurz 2-5 Jahre 80 pm -
Gewahrlelstungszelt. maBi gering verunrei-
C2 gering 50 rgs siv mittel 5-10 Jahre 120 pm - nigte Atmosphére,

trockenes Klima
auBen/innen lang >15 Jahre 160 pm -

_ 2-5 Jahre 200 pm 480 h aggressive
CS s a% fopman | e | s r0uome | Zizopm | raon | e
. ttel -10 Jahre | 240-2 720 h
(Industrie) ey mite 5-10 Jahre 0-280 um o sphare mit hoher
>15Jahre | 320 um 1440h | Luftfeuchtigkeit
2-5 Jahre 200 pm 480 h Kusten- und
M st v || s 10uome | ooy | raon | O
t ttel 10 Jahre | 240-2 720 h
(Offshore) maritim mittel 5-10 Jahre 0-280 um (0] e
>15Jahre | 320 um 1440h | Salzbelastung

GI'I:I'ERSCHNITT
PRUFUNG DIN EN 1SO 2409

In beschichtete Bleche werden mit einem
Schneidgerét (6 Stahlklingen) tber Kreuz
Gittermuster eingeschnitten.

4N 1 ORNBIEGEVERSUCH
DIN EN ISO 1519

Die Widerstandsfahigkeit der Beschichtung wird
gegen Rissbildung und/oder Abldsen von einem
Blech festgestellt, wenn dieses unter Normbe-
dingungen um einen zylindrischen Dorn (5 mm)
gebogen wird.

n 20 Jahre Zinkflake-Technologie



Zink-Spray :
Flaketechnologie
Salzspruhnebeltest
nach 1.050 Stunden

Zink-Spray
kugelformige Pigmente
Salzspruhnebeltest
nach 500 Stunden

Zink-Spray
kugelformige Pigmente
I Salzsprihnebeltest

nach 1.050 Stunden

NSF-Zertifikat

Farbton

Einsatzbereich

Bindemittel
Pigment

Pigmentreinheit

Metallanteil im
Trockenfilm

Doseninhalt

Spezifisches Gewicht
g/cm?

Empfohlene Grundierung

Verarbeitungs-
temperatur*!

Verbrauch bei 1,5
Kreuzgang*?
Schichtdicke bei 1,5
Kreuzgang*?
staub-
trocken

durch-

Trocknungs- gehartet

zeit*? -
Uber-
lackier-
bar

Abriebfest:

Gitterschnitt (DIN 53151/
ISO 2409)
Salzspruhnebeltest (DIN
EN ISO 9227)
Dornbiegeversuch (DIN
EN ISO 1519)

Decklackierung

Temperaturbesténdig-
keit nach vollstandiger
Durchhartung:

Lagerstabilitat*

Technische Daten

Zink-Spray

@ Zink-Spray

spezial hell

Zink-Alu-
Spray

Galva-Spray

an leicht angewitterte
Feuerverzinkung
angeglichen

an frische Feuerver-
zinkung angeglichen

an frische Feuerver-
zinkung angeglichen

an frische Feuerver-
zinkung angeglichen

innen und auBen

innen und auBen

innen und auBen

innen und auBen

modifiziertes

Styrolalkyd Alkydharz Acrylatharz Acrylatharz
plattchenférmige Zink- | plattchenférmige Zink- Zink- und Aluminium- Zink- und Aluminium-
und Aluminiumpigmente | und Aluminiumpigmente pigmente pigmente
ca. 99,9 Zn/ ca.99,97n/ ca. 99,5 % Al/ ca. 99,5 % Al/
ca. 99,9 % Al ca. 99,5 % Al ca. 94,0 % Zn ca. 94,0 % Zn
ca. 70 % ca. 70 % ca. 51 % ca. 51 %
400 ml 400 ml 400 ml 400 ml
1,1-13 1,0-1,2 0,90-1,0 0,90 - 1,0
nicht erforderlich Zink-Spray Zink-Spray Zink-Spray

von +5 °C (+41 °F) bis
+35 °C (+95 °F), optimale
Verarbeitungstemperatur
von +18 °C (+64 °F) bis
+25 °C (+77 °F)

von +5 °C (+41 °F) bis
+35 °C (+95 °F), optimale
Verarbeitungstemperatur
von +18 °C (+64 °F) bis
+25 °C (+77 °F)

von +5 °C (+41 °F) bis
+35 °C (+95 °F), optimale
Verarbeitungstemperatur
von +18 °C (+64 °F) bis
+25 °C (+77 °F)

von +5 °C (+41 °F) bis
+35 °C (+95 °F), optimale
Verarbeitungstemperatur
von +18 °C (+64 °F) bis
+25 °C (+77 °F)

ca. 150 ml/m?

ca. 150 ml/m?

ca. 150 ml/m?

ca. 150 ml/m2

ca. 30 - 50 pm

ca. 20 - 40 ym

ca. 20 - 40 ym

ca. 20 - 40 pm

ca. 15 Minuten

ca. 15 Minuten

ca. 15 Minuten

ca. 15 Minuten

10-12 Stunden

10-12 Stunden

10-12 Stunden

10-12 Stunden

ca. 24 Stunden

ca. 24 Stunden

ca. 12 Stunden

ca. 12 Stunden

abriebfest

abriebfest

abriebfest

abriebfest

Gitterschnittkennwert
GTO

Gitterschnittkennwert
GT 0 bis GT 1

Gitterschnittkennwert
GT O bis GT 1

Gitterschnittkennwert
GT O bis GT 1

>1.050 Stunden

>550 Stunden

>450 Stunden

>450 Stunden

keine Haarrissbildung

keine Haarrissbildung

keine Haarrissbildung

keine Haarrissbildung

nicht erforderlich

nicht erforderlich

nicht erforderlich

nicht erforderlich

von -50 °C (-58 °F) bis
+500 °C (+932 °F)

von -50 °C (-58 °F) bis
+300 °C (+572 °F)

von -50 °C (-58 °F) bis
+300 °C (+572 °F)

von -50 °C (-58 °F) bis
+300 °C (+572 °F)

24 Monate

24 Monate

24 Monate

24 Monate

*! Spraydosen vor der Verarbeitung bei niedrigeren Temperaturen unter +10 °C (+50 °F) auf Raumtemperatur +20 °C (+68 °F) erwarmen.
*2. 420 °C (+68 °F) Temperatur der Dose sowie der Oberflache und 50 % relative Luftfeuchtigkeit.

*3 Bei konstanter Raumtemperatur und trockener Lagerung. Dies gilt fiir verschlossene Originalgebinde, die keiner direkten bzw. indirekten Sonneneinstrah-

lung ausgesetzt sind.
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