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celik dolgulu | macunsu | yiiksek sicakhiga dayanikh

WEICON HT 111 epoksi recine sistemi, metal parcalari
onarmak ve roétuglamak icin kullaniir. Macunsu, celik
dolgulu ve 200 °C’ye (392 °F) kadar yuksek sicakliga
dayanikhdir; kisa streligine 280 °C / 536 °F’ye kadar
sicaklikiga dayanabilir. WEICON HT 111 kimyasallara
dayanikhdir, korozyona ugramaz ve 1:1 karisim oraninda
uygulanir. Onarim malzemesi dikey ylzeylerde islem
icin uygundur. Metal onarimlari, dokUmler ve metal
parcalar Gzerinde yapistirma, hava deliklerinin doldurulmasi,
konteynerlarda, araba govdelerinde ve makine parcalarinda
meydana gelen hasarlarin onarilmasinda ve pompalarin ve
borularin sizdirmaz hale getiriimesinde kullanilabilir. Ozellikleri
sayesinde kompozit malzeme; makine ve tesis miihendisligi,
malzeme muhendisligi ve diger bircok endustri alanlarindaki
uygulamalar i¢in uygundur.

Karakteristik

Baz Epoksi
Dolgu maddesi Celik
Kivam Macunsu
Renk Koyu gri

Minimum depolama oda sicakliginda 36 ay

isleme

Uygulama sicaklig
Bilesen sicakligi

+15°Cila +40 °C
>3°C ¢iy noktasinin

lizerinde
Bagil nem <85 %
Agirhiga gore karistirma orani 100:100
Hacme gore karistirma orani 100:90

Karisimin viskozitesi +25 °C’de 1.900.000 mPa-s
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

Kiirlenme

Kap émri 20 °C’de, 500 g malzeme 30 dk.
Sonraki katman zamani (Gicln %35') 6 sa.
Mekanik yiik kaldirabilme (guiciin %80’si) 9 sa.
slresi

Nihai sertlik (guiciin %100°0) 24 sa.
Buzlilme 0,15 %

Kiirlenme sonrasi mekanik 6zellikler
-Kirlenme kosulu
Cekme dayanimi

Kopma uzamasi (gekme)

24 hRT +14h 120 °C
DIN EN ISO 527-2 50 MPa
DIN EN ISO 527-2 0,7 %

E- modiil (cekme) DIN EN ISO 527-2 6800 - 7400 MPa
Basing dayanimi DIN EN ISO 604 100 MPa
Edme dayanimi DIN EN ISO 178 42 MPa
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 87+3
Yapisma gicl DIN EN ISO 4624 20 MPa
Taber asinma testi DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 1,1g/0,4cm®
1000 rotasyon)
Bindirme kesme mukavemeti malzeme kalinligi. 1,5 mm DIN EN 1465
Celik 1.0338 kumlanmig 14 MPa
V2A kumlanmis paslanmaz celik 15 MPa
Kumlanmig aliminyum 9 MPa
Sicak daldirma galvanizli gelik 4 MPa

Termal parametreler

Sicaklik dayanimi -35 °C ila +200 °C, kisa
sureligine +280 °C’ye
kadar

Oda sicakliginda (DSC) ~+57 °C

kurlendikten sonra Tg
Temperleme sonrasi Tg (100 °C) +92

Isil egilme sicakhigi DIN EN ISO 75-2 +100* °C
(Temperleme sonrasi)

Isi iletkenligi DIN EN ISO 22007-4 0,5 W/m-K

Isi kapasitesi DIN EN ISO 22007-4 0,63 J/(g-K)

Elektriksel 6zellikler

Ozdireng DIN EN 62631-3 1,5:10" Q'm

Manyetik evet

Kullanim talimatlari

WEICON Urunlerini kullanirken AB Glvenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,
toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir.

Yiizey 6n iglemi

WEICON HT 111’in basarili bir sekilde uygulanmasi, ylizeylerin
kapsamli bir sekilde hazirlanmasina baglidir. Genel basari
icin bu en 6nemli faktérdir. Toz, kir, yag, gres, pas, nem
veya islaklik yapisma lzerinde olumsuz bir etkiye sahiptir.
Bu nedenle WEICON HT 111’i islemeden 6nce asagidaki
noktalara dikkat edilmelidir: Yapistirilacak veya onarilacak
alanlar; yag, gres, kir, pas, oksit, boya ve diger kirliliklerden
veya kalintilardan arindiriimis olmahdir. Temizlik ve yagdan
arnndirma i¢cin WEICON Temizleyici Sprey S’i 6neriyoruz.
Piruzsuz ve dzellikle cok kirli yUzeyler ayrica mekanik
ylzey 6n islemine tabi tutulmaldir, 6rn. taglama veya
tercihen kumlama. PUskirtme durumunda, yilizey SA 2
Y2 - "Beyaza Yakin PUskirtme Temizligi" saflik derecesine
getiriimelidir (ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS’e gore).
Optimum 75 - 100 pm ylzey pUrGzIGgu elde etmek igin

Karisimin yogunlugu 2,5 g/cm®
Tiketim Katman kalinhigr 1.0 mm 2.5 kg/m?
Maksimum katman kalinligi  islem basina 20 mm
Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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WEICON HT 111

acisal, tek kullanimhk kumlama malzemesi (aliminyum
oksit, korundum) kullanilmalidir. Yiizey kalitesi; yeniden
kullanilabilen kumlama malzemelerinin (ctruf, cam, kuvars)
kullanimindan ve ayni zamanda buz kumlamadan olumsuz
yonde etkilenir. Plskirtme icin kullanilan hava kuru ve yagsiz
olmalidir. Deniz suyu veya diger tuz ¢ozeltileriyle temas eden
metal parcalar énce demineralize suyla iyice durulanmali ve
mumkunse tim tuzlarin metalden ¢ézulebilmesi icin bir gece
bekletilmelidir. WEICON HT 111’i uygulamadan 6nce Bresle
teknigine (DIN EN ISO 8502-6) gore ¢ozlinebilir tuzlar icin bir
test yapiimalidir. Ylizeyde kalan ¢ézinebilir tuzlarin maksimum
miktari 40 mg/m?yi gegmemelidir. Tim ¢6zlnebilir tuzlarin
ve nemin giderilmesi i¢in yUzeyin isitiimasi ve tekrar tekrar
puskirtulmesi gerekebilir. Her mekanik 6n islemden sonra
yuzey WEICON Temizleyici Sprey S ile tekrar temizlenmeli
ve kaplama uygulanana kadar daha fazla kirlenmeye karsi
korunmalidir. Alt tabakaya yapismanin istenmedigi alanlar
silikonsuz kalip ayirici maddelerle islenmelidir. Plrtzsiuz
yuzeyler icin WEICON Kalip Ayirici Sivi F 1000 ya da gbzenekli
ylzeyler icin WEICON Kalip Ayirici Balmumu P 500 kullanimi
Onerilmektedir. Yizey 6n isleminden sonra WEICON HT
111 oksidasyon; ani pas veya yeni kirlenmeyi dnlemek icin
muUmkin olan en kisa siirede (bir saat icinde) uygulanmalidir.

Karistirma

ilk olarak recineyi karistirin. Ardindan recine ve sertlestiriciyi
20 °C’de (68 °F) en az dort dakika boyunca iyice ve hava
kabarcigina yol agmadan karistirin. Urlinle birlikte verilen
isleme spatulasi veya harg karistirici gibi mekanik bir karistirici
bu amac icin kullanilabilir. Mekanik karistiricilarda, maks.
500 devir kullaniimalidir. Bilesenler homojen bir karisim elde
edilene kadar karigtinlmaldir. Bilesenlerin karigim oranlarina
kesinlikle uyulmalidir, aksi takdirde farkli fiziksel degerler
ortaya cikacaktir (maks. sapma +/- %2). Sadece 30 dakikalik
kap 6mrU icinde islenebilecek kadar buytk bir parti hazirlayin.
Belirtilen kap édmrii 500 g’lik bir malzeme miktarina ve 20 °C
(68 °F) malzeme sicakligina karsilik gelmektedir. Daha buyuk
miktarlarin karistirimasi veya daha ytiksek isleme sicakliklari,
epoksi recinelerin tipik reaksiyon isisi nedeniyle daha hizh
klrlenmeye neden olacaktir.

Uygulama

Uygulama igin %85’ten az bagil nem ve 20 °C (68 °F) ortam
sicakligl éneriyoruz. En ylksek yapistirma glicu, islenecek
parcalara uygulamadan 6nce en az 35 °C (>95 °F) isitildiginda
elde edilir. WEICON HT 111 ile ince bir 6n kat ve maksimum
yapisma elde etmek icin Flexy Spatula kullanarak capraz
katmanlar halinde yizeye yogun bir sekilde uygulayin. Bu
teknik sayesinde epoksi recine tim catlaklara ve purizli
ylzeylere iyi bir sekilde nifuz eder. Daha sonra, istenilen
tabaka kalinligina ulasilana kadar uygulama tekrar edilir.
Epoksi recinenin esit sekilde ve hava kabarcigi olmadan
uygulandigindan emin olun. BlyUk bosluklar veya delikleri
doldurmak icin fiberglas, genisletiimis metal veya diger
mekanik sabitleme malzemeleri kullaniimalidir. Son olarak,
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

yuzey bir PE film ve kauguk bir rulo yardimiyla kolayca
dizeltilebilir.

Sertlesme

Nihai sertlige en gec 20 °C’de (68 °F) 24 saat sonra
ulasilir. Daha distk sicakliklarda kirlenme maks. 40 °C’ye
(104 °F) kadar esit 1s1 uygulanarak hizlandinlabilir. Ornegin;
bir 1si torbasi, sicak hava Ufleyici veya fanli isitici ile bunu
yapabilirsiniz. Daha yUksek sicakliklar kirlenme stresini
kisaltir. Asagidaki genel kurallar gecerlidir: Oda sicakhginin
(20 °C/68 °F) Uzerindeki her +10 °C (50 °F) artis kirlenme
suresini yar yariya azaltacaktir. 16 °C’nin (61 °F) altindaki
sicakliklar kiirlenme suresini artirnirken yaklasik 5 °C (41 °F) ve
altindaki sicakliklarda neredeyse hig reaksiyon gerceklesmez.
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Depolama

WEICON epoksi recgine sistemleri oda sicakhginda kuru
olarak saklanmalidir. Acilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C
arasindaki sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji agiimigssa 6 ay
icerisinde tuketilmesi gerekmektedir.

Paketin icerigi

isleme Spatulasi | Kontur Spatula Flexy | Kullanim talimatlari |
Eldivenler | Regine & Sertlestirici

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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WEICON HT 111 Plastik Metal

Aksesuarlar dizlestirme malasi, spatula

10045523 Uygulama Seti, 1 adet
10000147 Temizleyici Sprey S, 500 ml, Seffaf
10000347 Temizleyici S, 5 L, renksiz, seffaf

polietilen film 0,2 mm

10024313 Yiizey Temizleyici, 400 ml, Seffaf kumag bant
10025288 Yizey Temizleyici, 5 L, Seffaf firca
10026647 Kalip Ayirici Sivi F 1000, 250 ml, beyaz, sit ¢
renginde L
10026712  Kalip Ayirici Mum P 500, 150 g kGpik rulo
10053995 Tamir Cubugu Multi-Purpose Tamir Gubugu kauguk rulo

Multi-Purpose, 115 g, kirli beyaz 115 g, Kirli
beyaz

10000913 Fiberglas Bant Fiberglas Bant, 1 adet, beyaz 1
adet, beyaz

10010887 Uygulama Spatulasi, 1 adet

Toz birakmayan bez

Dénisim tablosu

10022562 Uygulama Spatulasi, 1 adet (Cx18)+32="F Nm x 8,851 = Ib-in
10039667 Kablo Bicag No. 35, 1 adet mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
10016002 Pompa Tabancasi WPS 1500 Pompa Tabancasi Hm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
WPS 1500, 1 adet 1 adet Nx0225=Ib mPa-s = cP _
N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
Onerilen ekipmanlar MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

taglama makinasi Mevcut ambalaj boyutlari

kumlama makinasi 10062984 WEICON HT 111, 0,5 kg, Koyu gri
10063258 WEICON HT 111, 200 g, Koyu gri

termal canta 10063265 WEICON HT 111, 0,5 kg, Koyu gri
10063273 WEICON HT 111, 1 kg, Koyu gri

fanl isitici

Ona e se end e X X X X X X X X X X X X X QR Kodu okutun:

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tiriin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Uriinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tiiretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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Sertlestikten sonra kimyasal dayanim* (Alinti)
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

Atik gazlar + | Potasyum karbonat (potasyum cozeltisi) +
Aseton o | Potasyum hidroksit %0-20 (kostik potas)

Etil eter + | Kirec sitl

Etil alkol o | Karbolik asit (fenol) -
Etil benzol - | Kreozot yagi -
Alkaliler (baz maddeler) Kresilik asit -
Hidrokarbonlar, alifatik (petrol tirevleri) Magnezyum hidroksit

Formik asit> %10 (metanoik asit) - | Maleik asit (cis-etilen dikarboksilik asit)

Amonyak susuz %25 + | Metanol (metil alkol) < %85 -
Amil asetat + | Mineral yaglar +
Amil alkoller + | Naftalin -
Hidrokarbonlar, aromatik (benzen, toluen, ksilen) + | Nafta -
Baryum hidroksit + | Sodyum karbonat (soda) +
Benzin (92-100 Oktan) + | Sodyum bikarbonat (sodyum hidrojen karbonat) +
Bromwasserstoffsaure <10 % + | Sodyum Klorir (sofra tuzu) +
Butil asetat + | Sodyum hidroksit> %20 (yakici soda) o]
Butil alkol + | Kostik soda +
Kalsiyum hidroksit (sénmds kirec) + | Akaryakit, dizel +
Kloroasetik asit - | Oksalik asit <%25 (etandioik asit) +
Kloroform ((triklorometan) o | Perkloretilen o]
Klorostulfurik asit (islak ve kuru) - | Petrol +
Klorlu su (ylizme havuzu konsantrasyonu) + | Yaglar, bitkisel ve hayvansal +
Hidroklorik asit %10-20 + | Fosforik asit <%5 +
Krom banyolar + | Ftalik asit, ftalik anhidrit +
Kromik asit + | Ham petrol +
Dizel yakitlar + | Nitrik asit <%5 o
Petrol ve petrol Urtnleri + | Hidroklorik asit < %10 +
Asetik asit seyreltiimis <%5 + | Kukdart dioksit (islak ve kuru) +
Etanol < %85 (etil alkol) + | Karbon distlfid +
Gresler, yaglar, mumlar + | Sulfurik asit <%5 o)
Seyreltilmis fluorhidrik asit (hidroflorik asit) o | Beyaz ispirto +
Seyreltilmis tannik asit <%7 + | Karbon tetraklorir (tetraklorometan) +
Gliserin (Trihidroksipropan) + | Tetralin (tetrahidronaftalin) o]
Glikol o | Toluen -
Himik asit + | Trikloretilen

Emprenye yaglar + | Hidrojen peroksit < %30 (oksijenli su)

Potasyum hidroksit + | Ksilen (ksilol) -

+ = dayanikli O = kisitl bir slre igin dayanikli - = dayaniksiz *Tum Weicon Plastik Celik trtnleri +20°C kimyasal sicaklikta depolanmistir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tiriin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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