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asinma korumasi | giiglii yapigsma | kendiliginden yayilma

Epoksi regine sistemi WEICON TRK, metal yuzeylerin
korunmasi igin yiksek mukavemetli seramik parcaciklara
sahip bir agsinma korumasidir. Yiksek asinma direncine ek
olarak, sistem iyi kimyasal dirence ve titresim veya geriime
altinda bile metallere ve seramiklere mikemmel yapisma
Ozelligine sahiptir.

Asinma korumasi kendiliginden duzlesir ve cok dizgiln
ve esit bir ylzey olusturur. WEICON TRK ayrica makine
muihendisliginde sabitleme, yapistirma ve dolgu icin de
kullanilir - érnegin aliminyum parcalarin paslanmaz celige
yapigtinimasi igin.

Asinma korumasi icin tipik uygulamalar arasinda pompalar,
siklonlar, oluklar, konveyor sistemleri, toz hatlari, ayiricilar ve
bunkerler bulunur. Makine mihendisliginde WEICON TRK,
makine parcalarinin ve kilavuz raylarin sabitlenmesi veya
tdm makinelerin yeniden kaplanmasi igin kullanilir. Sistemin
makine parcalarini uyarlamak ve sabitlemek igin bir dékiim
bilesigi olarak kullanilmasi, genellikle uzun igslem strelerini
o6nemli élgclide azaltabilir.

Karakteristik

Baz Epoksi
Dolgu maddesi mineral
Kivam Viskoz
Renk beyaz

Minimum depolama oda sicakliginda 24 ay
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

isleme
Uygulama sicaklig +15 °C ile +40 °C
arasi
Bilesen sicaklig >3°C ¢iy noktasinin
lizerinde
Bagil nem <85 %
Agirliga gore karistirma orani 100:21
Hacme gére karigtirma orani 100:43
Karigimin yogunlugu 1,4 g/cm?®
Tuketim Katman kalinligi 1.0 mm 1,4 kg/m?
Maksimum katman kalinligi islem basina 10 mm
Kiirlenme
Kap 6mri 20 °C’de, 500 g malzeme 60 dk.
Sonraki katman zamani (Gucliin %35’) 6 sa.
Mekanik yik kaldirabilme siliresi  (gliciin %80’si) 10 sa.
Nihai sertlik (glictin %100°) 24 sa.
Biizlilme <0,19 %

Kiirlenme sonrasi mekanik 6zellikler

-Kirlenme kosulu 24 hRT +24h 60 °C

Cekme dayanimi DIN EN ISO 527-2 24 MPa
Kopma uzamasi (cekme) DIN EN ISO 527-2 0,7 %
E- modiil (cekme) DIN EN ISO 527-2 3.300 - 3.900 MPa
Basing dayanimi DIN EN ISO 604 71 MPa
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 87+3
Yapisma gticti DIN EN ISO 4624 23,6 MPa
Bindirme kesme mukavemeti malzeme kalinhidi. 1,5 mm DIN EN 1465
Celik 1.0338 kumlanmis 20 MPa
V2A kumlanmis paslanmaz celik 22 MPa
Kumlanmig aliiminyum 12 MPa
Sicak daldirma galvanizli gelik 12 MPa

Termal parametreler

Sicaklik dayanimi -35°C ile +180 °C

arasl

Kullanim talimatlari

WEICON Urinlerini kullanirken AB Giivenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,
toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir.

Yiizey 6n islemi

WEICON TRK’nin basarili bir sekilde islenmesi, ylizeylerin
6zenli bir sekilde hazirlanmasina baglidir. Glnki bu genel
basari icin en dnemli faktérdlr. Toz, kir, yag, gres ve pas
yapisma Uzerinde olumsuz bir etkiye sahiptir. Bu nedenle
WEICON TRKyi islemeden 6nce asagdidaki noktalara dikkat
edilmelidir:

Yapistirlacak veya onarilacak alanlar yag, gres, kir, pas, oksit,
boya ve diger yabanci maddeler veya kalintilardan arindiriimig
olmalidir. Temizlik ve yag giderme icin WEICON Temizleyici
Sprey S’i dneriyoruz;

Piaruzsuz ve 6zellikle ¢ok kirli ylizeylere ek olarak mekanik
ylzey 6n iglemi uygulanmalidir, érn. zimparalama veya
tercihnen kumlama. Patlatmaiile islem yaparken, ylizey SA2 ¥z -
»Near White Blast Cleaning” (ISO 8501 /1-2, NACE, SSPC, SIS
uyarinca) temizlik seviyesine getirilmelidir. Optimum 75 - 100
pm ylzey purizIGlugu elde etmek icin acgisal tek kullanimlik

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimllliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Uriinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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asindiricilar (aliminyum oksit, korund) kullaniimalidir. Yeniden
kullanilabilir agindiricilarin (ctiruf, cam, kuvars) kullaniimasinin
yani sira buz piskirtmenin de ylzey kalitesi (izerinde olumsuz
etkisi vardir. Kumlamada kullanilan hava, kuru ve yagdan
arindirimis olmalidir.

Deniz suyu veya diger tuz ¢dzeltileri ile temas eden metal
parcalar, 6nce deiyonize su ile yogun bir sekilde durulanmali
ve miUmkinse tim tuzlarin metalden ¢ézulebilmesi icin gece
boyunca dinlenmeye birakiimaldir. WEICON TRK’nin her
uygulamasindan once Bresle yéntemine (DIN EN ISO 8502-6)
gbre ¢ozunebilir tuzlar icin bir test yapiimalidir.

Substratta kalan maksimum ¢6zunulr tuz miktarn 40 mg/
m?yi gegcmemelidir. Tum ¢ézUnir tuzlar ve nemi gidermek
icin yUzeyin isitilmasi ve tekrar kumlanmasi gerekebilir. Her
mekanik 6n islemden sonra ylizey WEICON Temizleyici Sprey
S ile tekrar temizlenmeli ve kaplama uygulanana kadar daha
fazla kirlenmeye karsi korunmalidir. Alt tabakaya yapismanin
istenmedigi alanlar silikonsuz Kalip Ayirici maddelerle
islemden gecirilmelidir. PUrtzsiz ylzeyler i¢in tavsiye ederiz;

Purlzsiz ylzeyler icin WEICON Kalip Ayirict Sivi F 1000 veya
gbzenekli ylUzeyler icin WEICON Kalip Ayinct Wax P
500 kullanmanizi éneririz.

Yuzey 6n isleminden sonra, WEICON TRK uygulamasina
oksidasyon, ani paslanma veya yeniden kirlenmeyi 6nlemek
icin mUmkin olan en kisa sirede (bir saat icinde)
baslanmalidir;

yeniden kirlenmeyi énlemek igin.

Karigtirma

Once recineyi hafif bir sekilde karistirin. Sonra recine ve
sertlestiriciyi 20 °C’de (68°F) en az doért dakika boyunca
iyice ve kabarcik olusturmadan karistirin. Bunun igin
yaninda bulunan igleme spatulasi veya harc karistirici gibi
mekanik bir karistirici kullanilabilir. Mekanik karigtiricilar ile
maksimum 500 rpm gibi dlsiUk bir hiz kullanimina dikkat
edilmelidir. Bilesenler homojen bir karisim elde edilene
kadar birlikte karigtinlmalidir. Bileselerin karisim oranina
kesinlikle uyulmalidir, aksi takdirde gtclu bir sekilde sapan
fiziksel degerler ortaya cikacaktir (maks. Sapma +/- %2).
60 dakikallk kap 6mrU icerisinde islenebilecek kadar malzeme
karistirimaldir. Belirtilen kap émrt, 500 g malzeme karigimi
ve 20 °C (68 °F) malzeme sicakligina dayanmaktadir. Daha
buytk miktarlar karistinldiginda veya daha ylksek islem
sicakliklarinda, epoksi reginelerinin tipik reaksiyon isisi
nedeniyle sertlesme daha hizli gerceklesir.

Uygulama

Uygulama sirasinda % 85’in altinda bagil nem ile + 20 ° C’lik
(68 °F) bir ortam sicakligi tavsiye ediyoruz. En yliksek yapisma
kuvveti, islenecek parcalar uygulamadan énce >35 °C’ye
(>95 °F) isitildiginda elde edilir. Maksimum yapisma elde
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

etmek amaciyla ince bir 6n kaplama olusturmak icin WEICON
TRK yi bir firca ile ylizeye yogun bir sekilde capraz hareketler
yaparak uygulayin. Bu teknik sayesinde epoksi regine tim
catlaklara ve purGzIUlik derinliklerine iyi nifuz eder. Ardindan
direkt bir sonraki katman bir firga veya képuk rulo yardimiyla
istenen katman kalinigina kadar uygulanabilir.

islem basina yaklasik 0,25 ile 0,50 mm arasi bir katman elde
edilebilir. Uygulamanin dlizgiin olmasina ve hava kabarcigi
icermemesine dikkat ediniz. Yaklasik 4 saat sonra (sonraki
kat siresi) diger katmanlar uygulanabilir.

Sertlesme

Nihai sertlik en ge¢ 20 °C’de (68 °F) 24 saat sonra elde edilir.
Daha dU§Uk sicakliklarda, maksimum 40 °C’ye (104 °F) kadar
ornegdin isi yalitimh canta, elektrikli veya fanli isitici ile esit
Isi uygulanarak sertlesme hizlandirilabilir. Yiksek sicakliklar
kdrlenme suresini kisaltir.

Genel kural: oda sicakliginin (20°C/ 68°F) tzerindeki + 10 °
C’lik (50°F) her

artis, sertlesme stresini yari yariya azaltacaktir. 16 °C’nin
(61 °F) altindaki sicakliklar sertlesme suresini, yaklasik
5 °C’den (41 °F) sonra neredeyse hi¢c reaksiyon
gerceklesmeyecek kadar uzatir.

Depolama

WEICON epoksi recine sistemleri oda sicakhiginda kuru
olarak saklanmalidir. Acilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C
arasindaki sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji aciimigsa 6 ay
icerisinde tuketilmesi gerekmektedir.

Paketin icerigi

isleme Spatulasi | Kullanim talimatlari | Eldivenler | Regine &
Sertlestirici

Onerilen ekipmanlar

taslama makinasi

kumlama makinasi

termal ¢anta

fanl isitici

dizlestirme malasi, spatula
polietilen film 0,2 mm
kumas bant

firca

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen &zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen triin &zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontrolimiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir yiikiimliilik olmaksizin saglanmaktadir. Urtinlerimizin stirekli yiiksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, séz konusu riintin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 5grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi nerilir. Bunlardan bir iddia tiiretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar icin tek sorumluluk ku\lammya aittir.
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képik rulo
Toz birakmayan bez

Doéniisiim tablosu

(*Cx1,8) +32="°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =1b
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = |b-ft
Nm x 141,62 = oz:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

Mevcut ambalaj boyutlan

10102162 WEICON TRK, 0,2 kg, beyaz
10102168 WEICON TRK, 0,5 kg, beyaz
10102175 WEICON TRK, 2 kg, beyaz

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Uriinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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