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WEICON HB 300

Macunsu | ¢elik dolgulu | Kisa siireligine + 280 ° C‘ye (536 ° F)
kadar yiiksek sicakliga dayanikli

WEICON HB 300 macunsu, c¢elik dolgulu ve +200 °C'ye
(+392 °F) kadar (kisa sureligine +280 °C/+536 °F) yiksek
sicakliga dayaniklidir. 1:1 karnisim oraniyla islenir. Epoksi
recine sistemi ayrica dikey ylzeylerde de islemeye uygundur
ve d6kim ve metal parcalarin onarimi ve yapistiriimasi,
bosluklarin doldurulmasi, konteyner, karoser ve makine

parcalarindaki hasarlarin onarimi_ile pompa ve borularin
sizdirmazhdi i¢in kullanilabilir. Urln, makine ve tesis
muhendisliginde, cihaz muhendisliginde ve endlstrinin diger
bircok alaninda kullanilabilir.

Karakteristik

Baz Epoksi
Dolgu maddesi Celik
Kivam Macunsu
Renk Koyu gri

Minimum depolama oda sicakliginda 36 ay

isleme

Uygulama sicakligi
Bilesen sicakligi

+15 °C ile +40 °C arasi
>3°C ¢iy noktasinin

lizerinde
Bagil nem <85 %
Adirliga gore karistirma orani 100:100
Hacme gore karigtirma orani 100:90
Karigsimin viskozitesi +25 °C’de 1.700.000 mPa-s
Karisimin yogunlugu 2,5 g/cm®
Tiiketim Katman kalinhigi 1.0 mm 2.5 kg/m?
Maksimum katman kalinligi  islem basina 20 mm
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Epoksi Regine Sistemi

Plastik Metal

Kiirlenme
Kap émrt
Sonraki katman zamani

Mekanik yiik kaldirabilme
slresi

Nihai sertlik
Buzilme

(Giclin %35%)
(gticun %80’si)

(glictin %100°t)

Kiirlenme sonrasi mekanik 6zellikler
-Kirlenme kosulu
Cekme dayanimi

Kopma uzamasi (gekme)
E- modil (cekme)

DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2

Basing dayanimi DIN EN ISO 604
Edme dayanimi DIN EN ISO 178
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619

Yapisma gicl DIN EN ISO 4624
Taber asinma testi

1000 rotasyon)

20 °C’de, 500 g malzeme

DIN ISO 9352 (H18, 1 kg,

30 dk.
6 sa.
10 sa.

24 sa.
0,15 %

24hRT +14 h 120 °C
50 MPa

0,7 %

7000-7200 MPa

100 MPa

42 MPa

85+3

20 MPa
1,1g/0,4cm®

Bindirme kesme mukavemeti malzeme kalinigi. 1,5 mm DIN EN 1465

Celik 1.0338 kumlanmig

V2A kumlanmis paslanmaz celik
Kumlanmig aliminyum

Sicak daldirma galvanizli gelik

Termal parametreler
Sicaklik dayanimi

Oda sicakliginda
kurlendikten sonra Tg

Temperleme sonrasi Tg (100 °C)

Isil egilme sicakiig DIN EN ISO 75-2
(Temperleme sonrasi)

DIN EN ISO 22007-4
DIN EN ISO 22007-4

(DSC)

Isi iletkenligi

Isi kapasitesi
Elektriksel 6zellikler
Ozdireng DIN EN 62631-3
Manyetik

Onaylar / Yonergeler

ISSA kodu

IMPA kodu

Kullanim talimatlari

14 MPa
15 MPa
8 N/mm?
3 MPa

-35 °C ile +200 °C arasl
kisa sireli +280 ° C'ye
kadar

~+57°C

+92
+100* °C

0,5 W/m-K
0,63 J/(g-K)

1,5:10" Q'm
evet

75.509.21
812951

WEICON Urunlerini kullanirken AB Glvenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,
toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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WEICON HB 300

Deionised —_—
watar

Saltwater
3,5%

10% HCI B P

10% NaOH B —

Slurry
Liquid manure

Patrol E10
Diesal . |
Isopropancl B

Acetone

0% 20% 40% 60% 80% 100%
m30 Days w60 Days W30 Days

Yiizey 6n islemi

WEICON HB 300’Un basaril bir sekilde islenmesi, ylizeylerin
6zenli bir sekilde hazirlanmasina baglidir. Glnki bu genel
basar icin en 6nemli faktérdir. Toz, kir, yag, gres, pas
ve nem veya islaklik yapisma Uzerinde olumsuz bir etkiye
sahiptir. Bu nedenle WEICON HB 300’G islemeden 6nce
asagidaki noktalara dikkat edilmelidir: Yapistirilacak veya
onarilacak alanlar yag, gres, kir, pas, oksit, boya ve diger

yabanci maddeler veya kalintilardan arindiriimis olmalidir.

Temizlemek ve yagdan arindirmak icin WEICON Temizleyici
Sprey S’yi 6neriyoruz. Plrlizslz ve 6zellikle ¢ok kirli ylizeylere
taslama veya tercihen kumlama gibi mekanik ylzey 6n
islemleri uygulanmalidir. Kumlama ile igsleme yapilirken ylzey
SA 2 V> - "Beyaza Yakin Kumlama Temizligi" safligina
getirilmelidir (ISO 8501 / 1-2, NACE, SSPC, SIS’e gore). 75
- 100 pm’lik optimal bir ylzey purizIGligu elde etmek icin
acih tek kullanimlik agindiricilar (aliminyum oksit, korindon)
kullaniimalidir. Yeniden kullanilabilir agindiricilarin (ctruf, cam,
kuvars) kullaniimasinin yani sira buz piskirtmenin de ylzey
kalitesi Uzerinde olumsuz etkisi vardir. Kumlamada kullanilan
hava, kuru ve yagdan arindinimis olmaldir. Deniz suyu
veya diger tuz cozeltileri ile temas eden metal parcalar,
once deiyonize su ile yogun bir sekilde durulanmali ve
mimkinse tUm tuzlarin metalden ¢dézllebilmesi i¢in gece
boyunca dinlenmeye birakiimalidir. WEICON HB 300’0n her
kullanimindan dnce, Bresle yéntemine (DIN EN ISO 8502-6)
g6re ¢6zundr tuzlar icin bir test yapiimalidir. Tabanda kalan

maksimum ¢oézinir tuz miktari 40 mg/m?yi gecmemelidir.

Tum ¢6zUndr tuzlari ve nemi gidermek icin ylzeyin isitiimasi ve
tekrar kumlanmasi gerekebilir. Her mekanik 6n islemden sonra
yuzey WEICON Temizleyici Sprey S ile tekrar temizlenmeli
ve kaplama uygulanana kadar daha fazla kirlenmeye karsi
korunmalidir. Alt tabakaya yapismanin istenmedigi alanlar
silikonsuz Kalip Ayirici maddelerle islemden gecirilmelidir. Dliz
yuzeyler icin WEICON Kalip Ayirici Sivi F 1000 veya gozenekli
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yuzeyler icin WEICON Kalip Ayirict mumu P 500 kullanmanizi
Oneririz. Yuzey 6n isleminden sonra oksitlenmeyi, hizla olusan
pasi veya yeniden kirlenmeyi 6nlemek icin WEICON HB
300 uygulamasina mimkuln olan en kisa slUrede (bir saat
icinde) baslanmalidir.

Karistirma

Once regineyi hafif bir sekilde karistirin. Sonra regine ve
sertlestiriciyi 20 °C’de (68 °F) en az dort dakika boyunca
iyice ve kabarcik olusturmadan karistirin. Bunun igin
yaninda bulunan igleme spatulasi veya harc karistirici gibi
mekanik bir karigtirici kullanilabilir. Mekanik karigtiricilar ile
maksimum 500 rpm gibi dusik bir hiz kullanimina dikkat
edilmelidir. Bilesenler homojen bir karisim elde edilene
kadar birlikte karigtirnimaldir. Bileselerin karisim oranina
kesinlikle uyulmalidir, aksi takdirde guclu bir sekilde sapan
fiziksel degerler ortaya ¢ikacaktir (maks. Sapma +/- %2).
30 dakikalik kap 6mrt igerisinde islenebilecek kadar malzeme
kanstirimalidir. Belirtilen kap émra, 500 g malzeme karigimi
ve 20 °C (68 °F) malzeme sicakligina dayanmaktadir. Daha
blylk miktarlar karistirldiginda veya daha ylksek islem
sicakliklarinda, epoksi recinelerinin tipik reaksiyon isisi
nedeniyle sertlesme daha hizli gerceklesir.

Uygulama

Uygulama sirasinda % 85’in altinda bagil nem ile + 20 ° C’lik
(68 °F) bir ortam sicakligi tavsiye ediyoruz. En yliksek yapisma
kuvveti, islenecek pargalar uygulamadan 6nce >35 °C’ye
(>95 °F) isitildiginda elde edilir. Maksimum yapisma elde
etmek amaciyla ince bir 6n kaplama olusturmak icin WEICON
HB 300’0 Kontur Spatulasi Flexy ile ylizeye yogun bir sekilde
capraz hareketler yaparak uygulayin. Bu teknik sayesinde
epoksi recine tum catlaklara ve purizltlik derinliklerine
iyi nUfuz eder. Ardindan direkt bir sonraki katman istenen
katman kalinhgina kadar uygulanabilir. Uygulamanin diizgiin
olmasina ve hava kabarcigi icermemesine dikkat ediniz.
BlyuUk bosluklari veya delikleri doldurmak icin fiberglas,
genisletilmis metal veya diger mekanik sabitleme malzemeleri
kullanilmalidir. Yizey son olarak PE folyo ve kauguk rulo
yardimiyla ¢ok kolay bir sekilde duzlestirilebilir.

Sertlesme

Nihai sertlige 20 °C’de (68 °F) maksimum 24 saat sonra ulasilir.
Daha dusuk sicakliklarda, maksimum 40 °C’ye (104 °F) kadar
ornegin 1si yalitiml ganta, elektrikli veya fanli isitici ile esit
IsI uygulanarak sertlesme hizlandirilabilir. Yiksek sicakliklar
kiirlenme siresini kisaltir. Genel kural: oda sicakliginin (20 °C
/ 68 °F) Uzerindeki + 10 ° C’lik (50 °F) her artis, sertlesme
sUresini yari yariya azaltacaktir. 16 °C’nin (61 °F) altindaki
sicakliklar sertlesme suresini, yaklasik 5 °C’den (41 °F) sonra
neredeyse hi¢ reaksiyon gerceklesmeyecek kadar uzatir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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Epoksi Regine Sistemi

WEICON HB 300 Plastik Metal

Gii¢ artisi Onerilen ekipmanlar

100% taglama makinasi

80% kumlama makinasi

@
=]
R

termal canta

Maksimumun %’si olarak glic.
deger

40% fanh isitici

20% = diizlestirme malasi, spatula

0% polietilen film 0,2 mm

00:00 02:00 04:00 06:00 0B:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:00 24:00
Saat cinsinden zaman kumas bant

Depolama firca
WEICON epoksi recine sistemleri oda sicakhiginda kuru L
olarak saklanmalidir. Agcilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C koplik rulo
arasindaki sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji agiimigsa 6 ay
icerisinde tuketilmesi gerekmektedir. kauguk rulo

Paketin icerigi Toz birakmayan bez

isleme Spatulasi | Kontur Spatula Flexy | Kullanim talimatlari | Déniisiim tablosu

Eldivenler | Recine & Sertlestirici (°C x1,8) + 32 = °F Nm x 8,851 = Ib-in

Aksesuarlar mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in

10045523 Uygulama Seti, 1 adet N x 0,225 =Ib mPa-s = cP

10000147 Temizleyici Sprey S, 500 ml, Seffaf N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in

10000347 Temizleyici S, 5 L, renksiz, seffaf MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

10024313 Yizey Temizleyici, 400 ml, Seffaf

10025288 Yuzey Temizleyici, 5 L, Seffaf i Mevcut ambalaj boyutlari

10026647 Kalip Ayirict Sivi F 1000, 250 ml, beyaz, sit

renginde 10004472 WEICON HB 300, 200 g, Koyu gri
10026712  Kalip Ayirict Mum P 500, 150 g 10033047 WEICON HB 300, 1 kg, Koyu gri

10053995 Tamir Cubugu Multi-Purpose, 115 g, kirli beyaz 10058243 WEICON HB 300, 0,5 kg, Koyu gri
10000913 Fiberglas Bant, 1 adet, beyaz

10010887 Uygulama Spatulasi, 1 adet

10022562 Uygulama Spatulasi, 1 adet

10039667 Kablo Bicagi No. 35, 1 adet

10016002 Pompa Tabancasi WPS 1500, 1 adet

o) o, o) o, o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) o) ) o) )
Ona e se end e X X X X X X X X X X X X X QR Kodu okutun:
P X X X X X X X

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tiriin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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WEICON HB 300

Sertlestikten sonra kimyasal dayanim* (Alinti)

1,4-Dioksan - | Glikol +
Atik gazlar + | Urik asit -
Adipik asit - | Emprenye yaglari +
alifatik hidrokarbonlar + | Iyodiirler (K, Na vb.) -
Formik asit> %10 (metanoik asit) - | Potasyum karbonat (potasyum ¢ozeltisi) +
Amonyak susuz %25 - | Potasyum hidroksit %0-20 (kostik potas) +
Anilin - | Kirec sutu +
aromatik hidrokarbonlar Krezol -
Baryum hidroksit Magnezyum hidroksit +
Benzoik asit - | Maleik asit (cis-etilen dikarboksilik asit) -
Benzil alkol - | Metanol (metil alkol) < %85 o)
Benzil klorlr - | Metilen klortr -
Borik asit - | Mineral yaglar +
Bromdirler - | Naftalin +
Butadien (1,3-) - | Sodyum bikarbonat (sodyum hidrojen karbonat) +
Butirik asit - | Sodyum karbonat (soda) +
Butil asetat Sodyum klorir (sofra tuzu) +
Butil alkol Nitratlar -
Kalsiyum hidroksit (s6énmis kirec) Nitrobenzen -
Kloroanilinler - | Yaglar, bitkisel ve hayvansal
Kloroform ((triklorometan) - | Oksalik asit <%25 (etandioik asit)
Kloroslulfurik asit (islak ve kuru) - | Perkloretilen -
Klorosilanlar - | Petrol +
Klorlu su (ylizme havuzu konsantrasyonu) - | Fenol -
Kromatlar (K, Na vb.) - | Fosforik asit <%50 +
Kromik asit - | Ftalik asit, ftalik anhidrit -
Siyanurler (K, Na vb.) - | Nitrik asit <%5 -
Siklohekzanon - | Kikdrt dioksit (islak ve kuru) -
Dietil eter + | Karbon distlfid =
Petrol ve petrol Grlnleri + | SUlfurik asit <%5
Asetik asit seyreltiimis <%5 o | Sabun ¢ozeltisi
Etanol < %85 (etil alkol) o | Terebentin +
Gresler, yaglar, mumlar + | Karbon tetraklortr (tetraklorometan) -
hidroflorik asit - | Tetralin (tetrahidronaftalin) -
Seyreltilmis tannik asit <%7 o | Trikloretilen -
Gliserin (Trihidroksipropan) + | Hidrojen peroksit < %30 (oksijenli su) o]
+ = dayanikli 0 = kisith bir siire igin dayanikli - = dayaniksiz *Ttim Weicon Plastik Gelik iiriinleri +20°C kimyasal sicaklikta depolanmistir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tiriin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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