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WEICON CBC

Przetwarzanie
Temperatura aplikacji +15 °C do +40 °C
Temperatura komponentéw > 3 °C powyzej
punktu rosy
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza <85 %
Stosunek masy mieszanki, waga 100:21
Stosunek masy mieszanki, llo$é 100:33
Lepko$¢ mieszanki w +25 °C ~32.000 mPa-s
Gestos¢ mieszanki 1,6 g/cm?®
Zuzycie grubo$é warstwy 1,0 mm 1,6 kg/m?
Maksymalna grubos$¢ warstwy  w jednorazowej aplikacii 30 mm
Utwardzanie
Czas otwarty czas otwarty w 20°C, porcja 45 min
5009
Czas naktadania warstw (Wytrzymatos¢ 35%) 8 godz
Wytrzymato$¢ mechaniczna po  (Wytrzymato$¢ 80%) 12 godz
Wytrzymato$¢é koncowa (Wytrzymatos¢ 100%) 24 godz
Kurczliwosé 0,06 %
Wiasnosci mechaniczne
Tworzywo jako materiat podktadowy | certyfikowany przez st\/ltarxr:;gévcvéar:gzrizgaganie DIN EN ISO 527-2 ST 4286:\)/IPCa
ABS | odporny na wibracje oraz obcigzenia e p——— DIN EN 1SO 527-2 23 %
Modut sprezystosci DIN EN ISO 527-2 3.800-4.700 MPa
WEICON CBC stuzy jako system umozliwiajgcy wytwarzanie Wytrzymaiosc na sciskanie DINENISO 604 v
. k Wytrzymatos$¢ na zginanie DIN EN ISO 178 80 MPa
precyzyjnyc.h pOdStaW pOd grzqdzerna, mas.zyny W odporny na uderzenia DIN EN ISO 179-1/1eU 10-15 kd/m?
zastosowaniach przemystowych i morskich. Certyfikowany Twardos¢ (Shore D) DIN 1SO 7619 8443
system "ABS Product Design Assessment" stuzy jako Prayczepnost DIN EN ISO 4624 12 MPa
substytut elementéw taczacych, takich jak stal lub podobne Badanie TABER DIN SO 9352 (H18, 1 kg, 129/0,8 cm?®
materialy, i zapewnia bezposredni kontakt z ptytami 1000 obrot6w)
fundamentowymi. WEICON specjalny epoksyd posiada niskq \é\llyrl\ltr?’/\lmﬂ%%c na $cinanie przy rozcigganiu w zaleznosci od grubosci materiatu 1,5mm
lepkos¢, dzieki czemu tatwo rozprowadza sie i samoczynnie st .

. . .\ R . al 1.0338 piaskowana 16 MPa
poziomuje. Czas otwarty wynosi 45 minut, a utwardzanie Sl T e i s T 17 MPa
przebiega prawie bezskurczowo. Charakteryzuje sie trwale Aluminium piaskowane 8 MPa
wysoka wytrzymatoscia statyczng i wysoka odpornoscia Stal ocynkowana ogniowo 12 MPa
na starzenie. System zywic epoksydowych szczegolnie Parametry cieplne
bardzo dobrze taczy sie z l_‘netalgn_wi_ i betonem. Posigda e —— 40 °C do +160 °C,
wysoka wytrzymatos¢ na Sciskanie i jest odporny na wiele krétkotrwale do
chemikaliow, olejéw i paliw. Jest odporny na wibracje, a , +180°C
takze temperature. Ze wzgledu na bardzo maty skurcz, ’T)gk%‘j’oﬁgardze”'“ wtemp.  (DSC) ~+50°C
maszyny i instalacje po wylaniu WEICON CBC zachowuija Tg przy temp. (120°C) (DSO) - 475°C
statg wspotosiowosc. Wytrzymatosé na odksztatcenia  DIN EN ISO 75-2 +62 °C

termiczne
Przewodnos¢ termiczna DIN EN ISO 22007-4 0,7 W/m-K
Pojemnosc¢ cieplna DIN EN ISO 22007-4 1,17 J/(g'K)
Cechy charakterystyczne Wiasciwosci elektryczne
Baza Epoksyd Opornos¢ elektryczna DIN EN 62631-3 8,4-107M16 Qm
Wypetniacz aluminium Magnetyczny nie
Konsystencja ptynny Zatwierdzenia / Wytyczne
Barwa szary American Bureau of Shipping Product Design
Minimalny okres w temperaturze pokojowej 24 miesiace Assessment
przechowywania ISSA-Code 75.510.01
IMPA-Code 812955/ 56
Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.
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WEICON CBC

Instrukcja uzytkowania

Podczas uzytkowania produktéw WEICON nalezy
przestrzegac danych i przepiséw fizycznych, bezpieczenstwa,
toksykologicznych i ekologicznych zawartych w naszych
kartach charakterystyki (www.weicon.pl).
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Wstepna obréobka powierzchni

Tylko dokfadne przygotowanie powierzchni zalezy od
pomysinego zastosowania produkty WEICON CBC.
Poniewaz jest to najwazniejszy czynnik ogolnego sukcesu.
Kurz, brud, olej, ttuszcz, rdza lub wilgo¢ majg negatywny
wplyw na adhezje. Przed przystgpieniem do obrébki
WEICON CBC nalezy przestrzegac nastepujacych punktow:
Powierzchnie fundamentéw (fundamentéw komponentéw
i czesci sktadowych) muszg by¢ czyste, suche i wolne
od ttuszczu. W tym celu smar, olej, brud, rdza, luzne
czesci betonowe i farba zostajg usuniete. Do czyszczenia i
odttuszczania zalecamy srodek WEICON Spray Cleaner S.
Sktadnik zywiczny WEICON CBC powinien by¢ wstepnie
podgrzany do temperatury ok. 20°C. Do czyszczenia i
odttuszczania zalecamy $rodek WEICON Spray Cleaner S.

Gtadkie i szczegdlnie mocno zabrudzone powierzchnie
muszg by¢ dodatkowo obrobione mechanicznie, np. poprzez
szlifowanie lub piaskowanie korundem. Podczas obrébki
scierniwem, powierzchnia powinna by¢ doprowadzona do
poziomu czystosci SA 2 ¥z - "Near White Blast Cleaning"
(zgodnie z ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS). Do uzyskania
optymalnej chropowatosci powierzchni 75 - 100 um nalezy
stosowac korund. W przypadku stosowania srodkéw do
piaskowania wielokrotnego uzytku (np. zuzel, szkto, kwarc),
jak réowniez lodu, ma to negatywny wptyw na jakosc
powierzchni. Powietrze do obrobki strumieniowej musi by¢
suche i wolne od oleju. Czesci metalowe, ktére miaty kontakt
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z wodg morska lub innymi roztworami soli, nalezy najpierw
intensywnie przeptuka¢ woda dejonizowana i, jezeli jest to
mozliwe, odtozy¢ na noc, celem rozpuszczenia wszelkich
soli z metalu. Przed kazdym zastosowaniem preparatu
WEICON CBC nalezy przeprowadzi¢ badanie powierzchni na
obecnos¢ soli rozpuszczalnych zgodnie z metodg Bresle’a
(DIN EN ISO 8502-6). Maksymalna ilos¢ soli rozpuszczalnych
pozostatych na podfozu nie powinna przekracza¢ 40 mg
/m2. W celu usuniecia wszystkich rozpuszczalnych soli i
wilgoci moze by¢ konieczne podgrzewanie i wielokrotne
piaskowanie powierzchni. Po kazdej mechanicznej obrébce
wstepnej powierzchnie nalezy ponownie oczysci¢ za pomoca
WEICON Spray Cleaner S i zabezpieczy¢ przed dalszym
zanieczyszczeniem az do momentu natozenia powtoki.
Obszary, w ktérych nie jest pozadana przyczepnosc
do podtoza, nalezy pokry¢ bezsilikonowymi srodkami
antyadhezyjnymi do form. Do powierzchni gtadkich polecamy
srodek antyadhezyjny WEICON Mould Release Agent Liquid F
1000 lub do powierzchni porowatych WEICON Mould Release
Agent Wax P 500. Po przygotowaniu powierzchni nalezy
jak najszybciej (w ciggu godziny) natozy¢ WEICON CBC
celu unikniecia utleniania, rdzy nalotowej lub ponownego
zabrudzenia.

Szalowanie

Obszary, ktére maja zostac wypetnione, nalezy wypetnic
przygotowanym materiatem szalunkowym zgodnie z
zaleceniami zawartymi w planie szalunkow i przygotowaé do
wypetnienia.

Szalowanie 1

Najpierw nalezy przycig¢ materiat (pianke) do wtasciwego
rozmiaru. Przedni pasek pianki powinien siega¢ do wysokosci
gornej krawedzi ptyty montazowe;.

Szalowanie 2

Materiat szalunkowy z np. ptyt piankowych nalezy przed
wyréwnaniem posmarowac¢ smarem rozdzielajgcym. Jezeli
do wyréwnywania elementow systemu stosowane sag sruby
, nalezy je po wyrdwnaniu zabezpieczy¢ przed zywica
odlewniczg za pomoca wosku odciazajgcego, tak aby po
stwardnieniu zapewni¢ ich idealne poluzowanie.

Szalowanie 3

Odstoniete otwory na sruby powinny by¢ zamkniete. Przed
umieszczeniem rur w piance nalezy pokry¢ je woskiem
antyadhezyjnym, np. srodkiem WEICON Mould Release
Agent P 500.

Szalowanie 4

Szalunek jest zamykany w obszarze czotowym blacha
piankowa i ptyta katowg w odlegtosci co najmniej 40 mm od
ptyty podstawowej, aby zapewni¢ petng wentylacje. WEICON
Speed-Flex nadaje sie do mocowania uchwytu.

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.
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WEICON CBC

Szalowanie 5

Drobne pekniecia, szczeliny i katy po szalowaniu nalezy
uszczelni¢ srodkiem WEICON Speed-Flex. Nastepnie
nalezy sprawdzi¢ wszystkie elementy, aby upewnic sie,
ze zostaly one dobrze uszczelnione. Jesli po wypetnieniu
komory z kompozytem CBC pojawig sie nieszczelnosci,
ponowne uszczelnienie jest bardzo trudne. Po prawidtowym
wykonaniu szalunku zgodnie z planem mozna przystapi¢ do
przygotowania do wylewania CBC.

Mieszanie

Przed dodaniem utwardzacza nalezy doktadnie i bez
pecherzykéw powietrza wymieszac zywice z wypetniaczami.
Nastepnie mozna dodac¢ utwardzacz. Sktadniki powinny by¢
dobrze wymieszane i pozbawione pecherzykéw przez co
najmniej cztery minuty przy uzyciu mieszadet mechanicznych
na niskich obrotach 300-1000 obr/min, aby uzyskac
jednorodng mieszanine. Uwaga Nigdy nie zanurza¢ wiertarki
z mieszadtem (stal nierdzewna) w puszce z zywica, gdy
jest ona wiaczona. Wprowadza to do masy pecherzyki
powietrza, ktdére pdzniej moga mie¢ negatywny wptyw
na wiasciwosci statyczne produktu. Wymieszac tylko tyle
produktu, ile moze by¢ przetworzone w czasie otwartym.
Prosze dokfadnie przestrzegac¢ proporcji mieszania (maks.
odchylenie +/- 2%) CBC jest oferowany w kompletnych
opakowaniach uzytkowych ze skoordynowanymi ilosciami
zywicy i utwardzacza. Aby unikng¢ btedéw w mieszaniu,
nalezy zawsze wymiesza¢ kompletny zestaw materiatu.
Podany czas otwarty odnosi sie na partie materiatu o wadze
10 kg i temperaturze materiatu +20°C. Mieszanie wiekszych
ilosci prowadzi do szybszego utwardzania, ze wzgledu
na typowe ciepto reakcji zywic epoksydowych. Podczas
porcjowania catkowitej ilosci, zwieksza sig czas otwarty.
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Odlewanie

Dokfadnie wymieszang masg odlewniczg nalezy natychmiast
przetworzy¢. Dla unikniecia tworzenia sie szczelin
powietrznych, nalezy utrzymywac¢ minimalny poziom
swobodnego opadania podczas nalewania. Idealna
temperatura otoczenia do utwardzania i catkowitego
odpowietrzania wynosi co najmniej +20°C. Wprowadzone
pecherzyki powietrza moga mie¢ negatywny wptyw na
wiasciwosci statyczne. Wypetnia¢ ubytek az do uzyskania
nadmiaru 15 mm do 20 mm od dolnej krawedzi podstawy
elementu. Zakretka pojemnika z utwardzaczem nadaje sie
do wykonania szablonu resetujacego.

Utwardzanie

Aplikacje nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowe;j
(+20°). Wyzsze temperatury skracajg czas otwarty i czas
utwardzania (reguta: kazdy wzrost temperatury o +10°C
powyzej temperatury pokojowej powoduje zmniejszenie o
okoto potowe). W niskich temperaturach ponizej +16°C czas
utwardzania jest znacznie dtuzszy, od temperatury +5°C
nie dochodzi do zadnej reakcji. Upewnij sie, ze temperatura
do catkowitego utwardzenia wynosi co najmniej +15°C. Do
ogrzewania masy nalezy stosowaé bezptomieniowe zrodta
ciepta, takie jak elektryczne nagrzewnice wentylatorowe.
Szybkos¢ utwardzania w réznych temperaturach: +15°C:
36 godzin w +20 °C: 24 godzin w +25 °C: 18 godzin w +30 °C:
12 godzin w +35 °C: przez 8 h

Anstieg der Festigkeit
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Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkow obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkow zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze byc jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testow w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrdbki.
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WEICON CBC

Rozbidr szalunku

Po catkowitym utwardzeniu mozna catkowicie usunaé
konstrukcje szalunkowa. Nastepnie mozna ustawi¢ sruby
i dokreci¢ nakretki z podanym momentem obrotowym (do
zabezpieczenia Srub zalecamy WEICONLOCK AN 302-72).

Przechowywanie

System zywic epoksydowych nalezy przechowywaé¢ w
suchym miejscu w temperaturze pokojowej. Nieotwarte
pojemniki moga by¢ przechowywane w temperaturze od
+18°C do +28°C. Otwarte pojemniki musza by¢ zuzyte w
ciggu 6 miesiecy.

Zestaw obejmuje

Szpatutka do aplikacji | Szpatutka konturowa Flexy | Instrukcja
uzytkowania | Rekawiczki | Zywica & utwardzacz
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Zalecane przybory
Wiertarka

Paski piankowe, rura piankowa
Katownik z blachy stalowej
Szlifierka katowa

Srutownica

Worek termiczny

Nagrzewnica

Tasma tekstylna

Pedzel

Akcesoria

10000147 Cleaner Spray S, 500 ml, przezroczysty Walek z pianki

10000347 Cleaner S, 5 L, bezbarwny, przezroczysty - . I

10024313 Surface Cleaner, 400 ml, przezroczysty Sciereczki z mikrofibry

10025288 Surface Cleaner, 5 L, przezroczysty Tabela przeliczeniowa

10026647 Liquid F 1000, 250 ml, biaty, mleczny p

10026712 Wax P 500, 150 g (*Cx1,8)+32="°F Nm x 8,851 = Ib:in

10053995 Repair Stick Multi-Purpose, 115 g, stara biel mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft

10000913 Specjalna tasma wzmocniona wiéknem pm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz-in

szklanym, 1 sztuka, biata N x 0,225 = Ib mPa-s = cP

10010887 kopatka do obrébki krétki, 1 sztuka N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in

10022562 kopatka do obrébki diugi, 1 sztuka MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

10001978 Mieszadto ze stali nierdzewnej, 1 sztuka

10016002 Dozownik cisnieniowy WPS 1500, 1 sztuka Dostepne opakowania

10057667 WEICON Zestaw wtryskowy, 1 sztuka

10057730 Paker iniekcyjny / kwadratowy, 1 sztuka 10045019 WEICON CBG, 10 kg, szary

10057731 Ptaski iniektor, 1 sztuka 10045020 WEICON CBC, 3 kg, szary

10002034 Pusty kartridz, 1 sztuka

10000441 Pistolet na kartridze "Standard", 1 sztuka

10039667 N6z do kabli Nr 35, 1 sztuka

10045523 Processing Kit, 1 sztuka

10019653 Speed-Flex®, 310 ml, szary

X X X X X X X X X X X X X l;::azjezg%?gjviiee isnzformacjeo

produkcie:

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badan i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkow obrdbki, gdyz nie znamy specyficznych warunkow zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze byc jedynie niezmiennie wysoka jakos¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testow w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.
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WEICON CBC Plastyczne metale

Odpornosé¢ chemiczna po utwardzeniu* (Fragment)

Gazy spalinowe + | Weglan potasu (roztwor potasu) +
Aceton o | Wodorotlenek potasu 0-20 % (potaz zracy) +
Aetyloeter + | kwas mlekowy +
Alkohol aetylowy o | Kwas karbolowy (fenol) -
Aetylobenzen - | Olej kreozotowy -
Zasady (substancje zasadowe) + | Kwas krezolowy -
Weglowodory, alifatyczne (ropa naftowa) + | Wodorotlenek magnezu

Kwas mréwkowy >10 % (kwas metanowy) - | Kwas maleinowy (kwas cis-etylenodikarboksylowy)
Amoniak bezwodny 25% + | Metanol (alkohol metylowy) <85 %. -
Amylacetat + | Olej mineralny +
Amylalkohole + | Naftalen =
Weglowodory aromatyczne (benzen, toluen, ksylen) + | Nafta -
Wodorotlenek baru + | Weglan sodu (soda) +
Benzyna (92-100 oktanow) + | Dwuweglan sodu (wodoroweglan sodu) +
Kwas hydrobromowy <10 %. + | Chlorek sodu (sél kuchenna) +
Octan butylu + | Wodorotlenek sodu >20 % (soda kaustyczna) o]
Butylalkohol + | Soda kaustyczna +
Wodorotlenek wapnia (wapno gaszone) + | Olej opatowy, diesel +
Kwas chlorooctowy - | Kwas szczawiowy <25 % (kwas etanodiowy) +
Chloroform ((trichlorometan) o | Perchloroetylen o)
Kwas chlorosiarkowy (mokry i suchy) - | Ropa naftowa. +
Woda chlorowana (stezenie w basenie) + | Oleje, roslinne i zwierzece +
Kwas chlorowodorowy 10-20 % + | Kwas fosforowy <5 %. +
Mycia chromianujace + | Kwas ftalowy, bezwodnik ftalowy +
Kwas chromowy + | Olej surowy +
Olej napedowy + | Kwas azotowy <5 % o]
Ropa naftowa i jej produkty + | Kwas azotowy <10 % +
Kwas octowy rozcienczony < 5% + | Dwutlenek siarki (mokry i suchy) +
Etanol <85 % (alkohol etylowy) + | Dwusiarczek wegla +
Smar, olej oraz wosk + | Kwas siarkowy <5% o]
Rozcienczony kwas fluorowodorowy (kwas | o | Benzyna lakiernicza +
fluorowodorowy)

Kwas garbnikowy rozcieniczony <7 % + | Czterochlorek wegla (tetrachlorometan)

Glicerol (trihydroksipropan) + | Tetralina (tetrahydronaftalen)

Glikol o | Toluen -
Kwas humusowy + | Trichloraetylen

Oleje impregnujace + | Nadtlenek wodoru <30 % (nadtlenek diwodoru)

£o6g pastowy + | Ksylen (Xylene) -

+ = odporny 0 = ograniczony w czasie - = brak odpornosci *Wszystkie produkty WEICON Plastic Steel byty przechowywane w temperaturze +20°C.

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrdbki.
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