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WEICON

Mame desatrocia skisenosti s vyvojom vysoko
vykonnych systémov epoxidovych Zivic pre mnohé
oblasti medzinarodného priemyslu. Ci uz ide o
naterové systémy, epoxidové lepiace systémy,
vSestranné uretanové lepidla alebo praktickée
opravné tyéinky na rychle opravy — pontkame
vam spravne rieSenie pre Siroku skalu aplikacii.

INDIVIDUNNE
JYVINYTE SYSTEMY

EPOX\PO\NCH ZINIC

WEICON Epoxidové rieSenia predstavuju v praxi overené Specialne
systémy, ktoré sa UspeSne pouzivaju na celom svete v Sirokej Skale

Pasl odborctwuinG verz na miee, ord o preane prisposobens A ST R|EKACI SYSTEM
prisluSnym poziadavkam. '
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» pomer miesania 1:1
» vystuzeny vidknami

» vysoka odo\nost]
voci narazom

extrémna ochrana proti opotrebeniu | pastovity | vy-
stuzeny vlaknami | plneny keramikou

WEICON WPG-19 je dvojzlozkovy systém epoxidovej zivice
vystuzeny vidknami a plneny keramikou. Pouziva sa ako ochrana
proti opotrebeniu v priemysle. Sivy poviak obsahuje keramické
guldcky s priemerom do dvoch milimetrov a chrani povrchy
pred erdziou a oderom spdsobenym narazom hrubych Castic.

Nanasatelny systém je pevny, elasticky, vysoko odolny voéi nara-
zom a oderu. Pouziva sa na natery a obklady réznych povrchov
a Gasti v priemyselnych zariadeniach. Pouziva sa napriklad na
ochranu odkvapov, ohybov, nasypiek, Zlabov, Zlabov a mnohych
dalSich procesnych zariadeni vystavenych oderu a narazom.

> 0,2 kg > 0,5kg > 2,0 kg > 10,0 kg

10103061 10103067 10103073 10103078 Technické ddaje WPG-19
Zéklad epoxid
Farba Seda
-‘.._\ Spracovanie
e —— i >3 °C nad
EJI:lI:Il!EIIﬁ Teplota komponentov rosnym bodom
Pomer mie$ania podla hmotnosti 1:1
Hustota zmesi 2,2 g/cm?
—ml- == Vytvrdzovanie
" 5 - oonoon @oba spracovatelnosti 60 min.
. | - - * : ] - Cas pre naslednu vrstvu (35 % pevnost) 7 hod.
- s : I — e Mechanicky zatazitelné po (80 % pevnost) 24 hod.
. g P WEICON WRG-19 Koneéna tvrdost (100 % pevnost) 42 hod.
] e o Zmrétenie 0,17 %
=t 1" i Mechanické vlastnosti
- uréené po vytvrdnuti pri 24hIT +24h60°C
LoEgE == Pevnost v tahu DINENISO527-2 23 MPa
Predizenie po pretrhnutie (fah) DINENISO527-2 1,1 %
E-Modul (tah) DINENISO 527-2 2,500 - 3,200 MPa
Tvrdost (Shore D) 82+3

Taberov test DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 1000 ot.) 0,5 g 0,22 cm?
Pevnost v Smyku pri hriibke materiélu 1,5 mm DIN EN 1465
ocel 1.0338 opieskovana 6 MPa

ocel nerezova V2A opieskovana 6 MPa
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PE-PP 50

WEICON Easy-Mix PE-PP 50 vdaka transparentnému
vytvrdzovaniu je vhodny najmé pre opticky narocné spoje.
Vdaka svojmu Specialnemu zlozeniu je lepidlo vhodné na
spoje s nulovou medzerou a na lepenie podkladov s extrémne
malymi medzerami menej ako 0,2 mm.

> transparentné

» doba spracovania 6 minut
oo Il
> vyplnenie medzery od m
0do1mm ISESR

w7/ (FGB

> pevnost na ruénu manipulaciu
po 12 mindtach

| 2 transparentné
» pre malé medz,evry
» nie je potrebna Ziadna

predbezna uprava

» pre m’zkoenergetické plasty:
PP | PE| HDPE

Technické udaje
Easy Mix PE-PP 50

Vlastnosti

Zéklad metylmetakrylat
Konzistencia pasta

Farba transparentna
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 3 mes.

Minimalna doba skladovania chladené pri +2 °C az +7 °C 12 mes.
Spracovanie
Metddy spracovania Easy-Mix

3 Pomer miesania podia hmotnosti 1:1
Easy-Mix PE-PP 50 Set Viskozita zmesi 20.000 mPa's

Hustota zmesi 1g/cm?
Obsahuje:: Premostenie medzier do max. 0-1,00mm
. . d. i
- Easy-Mix PE-PP 50 50 ml, Helix- ~ prprazovanie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C 6 min.
zmieSavaciu dy’zu, Easy Mix Pevnost na manipuldciu (35 % sily) 12 min.
: h v Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
-PP 50 Sol davkovac Mechanické viastnosti
Pevnost v §myku pri hrdbke materidlu 1,5 mm DIN EN 1465
il 10103295 ocel 1.0338 opieskovana 12 MPa

ocel nerezova V2A opieskovana 11 MPa
hlinik opieskovany 12 MPa
ocel Ziarovo pozinkovana 7 MPa
PVC tvrdé zdrsnené 12 MPa
CFK 12 MPa
ABS 3 MPa
PC (polykarbonat)) 6 MPa
GFK 15 MPa
PMMA 8 MPa
Polyamid 6.6 2 MPa
PE-HD 12 MPa
PP (polypropylén)) 8 MPa

Tepelné vlastnosti

-50 °C az +80 °C,
Teplotna odolnost kratkodobo
do +100 °C



PRE VSETKY MOZNE

DAVKVAC N

DVOJITE KARTUSE

e — .

Aplikacna pombcka pre produkty Easy-Mix v
50 ml kartusi. Piesty pre mieSacie pomery 1:1,
2:1 a 10:1. Priestorovo uUsporna pomécka na
spracovanie do skrinky na naradie.

» jednoducha manipulacia
» spolahlive vysledky

e > 10:1
10101999 10102860




odolné voti vysokym teplotam |
viskézne | rychlo vytvrdzujuce

WEICON Epoxidové—minﬂtové lepidlo
je univerzaine pouiitel’n\] dvojzloikovy
systém epoxidovej sivice. Lepidlo je
odolné voti vysokym teplotam do +180
°C, viskdzne a samonivelizaéné. M4 velmi
kratku sivotnost a rychlo tvrdne. Epoxi-
dové-minutoveé lepidlo spaja mnozstvo
rdznych materidlov, ako su kov, plast,
viaknity kompozit, keramika, skio, kamen

alebo drevo, navzajom &j medzi sebou.

Transparentné lepidioje vhodné na pouzitie
v remeselnickom sektore alebo na narotné
projekty pre domécich majstrov. Mozno ho
pouZzit aj pri stavbe vystavnych stankov
alebo pri montazi predajn, ako aj pri sta-
vebnych a montaznych préacach.

» 24 ml
10000133
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odolné voCi vysokym teplotam | vypliho-
vanie medzier | rychle vytvrdzovanie

WEICON Fast-Metal mindtové lepidlo je
2-zlozkovy systém epoxidovei ivice, ktory
bol $pecialne vyvinuty na opravy a lepenie, pri
ktorych je potrebné prekonat vacEie tolerancie.
Vdaka schopnosti vypifat medzery i€ lepidlo
vhodné na drsné a zle priliehajtice povrchy a
vypiia trhliny, dutiny a nerovnosti.

Minttové lepidio Fast-Metal ma vysoku te-
plotnu odolnost az do +180 °C a extrémne
vysoku lepiacu silu aj na 2vislych povrohooh.
Systém je vysoko pineny, pastovit{/, ma velmi
kratku sivotnost @ rychlo fvrdne. umoziuje
narazuvzdorné spoje S vysokou pevnostou v
fahu a naraze. WEICON Fast-Metal minutove
lepidlo mozno pouzit na mnohé materialy, ako
su kov, plast, vigknité kompozity, keramika,
sklo, kamen alebo drevo.

Lepidio mozno pouzit v mnohych oblastiach
priemyslu, v remeselnej vyrobe a pri narocnych
pro]ektoch pre domécich majstrov.

» 24 ml
10007785

Fast-Meta

Minute Adhesive
s s

-:.‘.“_‘1—-!

odolné voti vysokym teplotam |
pastovité | vysoka odolnost voci
narazom

Lepidlo na vzéjomné lepenie hlinika a
inych fahkych kovov. WEICON Alumi-
nium-minutove lepidlo mozno pouzit
napriklad na vyplnenie trhlin a dier v
hlinfkovych krytoch a na opravu kolies Z
rahkych zliatin.

A\uminium—mim]tové lepidioje dvojzlozko-
vé epoxidove lepidlo s nizkym obsahom
zépachu a hlinjkovou naplnou. Je odolny
vodi vysokym teplotam do +180 °C a
rychlo vytvrdzuje pri izbovej teplote. Po
vytvrdnuti je mozné lepidlo mechanicky
opraoovévat’ (pilovat, ftat, frézovat).
Alurninium-minitove lepidio vypina med-
zery aje odolné voci toku (tixotropné) a
ma velmi vysoku pevnost v tahu a réze.
Na dosiahnutie optimainej prifnavosti by
mali byt lepené povrchy suchéa Zbavené
mastnoty alebo nedistot. Ogkrabanie
alebo obrusenie povrchu pred Gistenim
poméaha zabezpeCit dobru pril’navost’.

» 24 ml
10051229




odolny voci vysokym teplotam |
extrémne silna lepiaca sila | velmi
kratka ivotnost

Epoxidové lepidio odolné voli vysokym te-
plotam na rychle opravy & udrgbu. \dealne
na priemyselno sériovu vyrobu 8 kratkymi
gasmi cyklov.

Lepidio ma vysoku teplotnd odolnost az
do +180 °C, extrémne silnu lepiacu silu
a vysokd pevnost v tahu. Je viskdzny,
samonivelizaény, ma velmi krétku ivotnost
a rychlo tuhne.

» 50 ml
10005230

silna lepiaca sila | visk6zne | diha
ivotnost

2_zlozkové gpoxidove lepidio pre vyrobné
procesy. Vdaka dihej ivotnosti nadoby je
velmi vhodny pre vyrobné procesy s ¢aso-
vym oneskorenim montaze a polohovania.
Odolny voCi narazom, nérazuvzdorm’/,
samonivelizaén\], viskdzny a S vysokou
pevnostou v fahu po vytvrdnuti. Mozno
ho pouzit na mnohé materialy, ako su Kov,
plast, viaknité kompozity, keramika, skio,
Kkamen alebo drevo.

» 50 ml
10005231

vizualna zalievacia zmes | odolna
vogi vysokym teplotam | rychle
vytvrdzovanie | odolna vod&i narazom

\ysoko reaktivna zalievacia zmes - vdaka
silnej pril’navosti arychlemu vytvrdzovaniu
sa moze pouzit &j ako lepidlo. Systém
epoxidovel ivice, ktory je odolny voci vy-
sokym teplotam do +180°C, je viskozny,
samonivelacny, rychlo tvrdne a je odolny
vod&i narazom. Zalievacia zmes ma kratku
dobu spraoovatel’nosti 4-5 minut a velmi
dobre prilne K girokej Skale pOVIChOV.

» 50 ml
10017543

transparentny | silnd prilnavost |
kratka Fivotnost

Transparentné 2_zlozkove epoxidové
lepidlo na vizuélne naroné spoje. Silna
lepiaca sila, tekuta a samonivelizaéné.
Doba spracovatel’nosti cca. 17 minut.
Mozno ho pouzit na mnohé materialy,
ako st kov, plast, Vldknité kompozity, sklo,
Kkamen alebo drevo. Vhodné na miesta,
kde je rozhodujuci atraktivny vzhlad:
vyroba dizajnovych predmetov, vyroba
nabytku, vystavnych stankov, vybavenie
predajni atd.

» 50 ml
10016374

e

odolné voti vysokym teplotam |
pastovité | rychlo vytvrdzujuice

Specidiny 0_zlozkovy systém epoxidovel
sivice nalepenie Kkovovych dielov. Pastovity,
rychlo vytvrdzujﬂci a odolny voli vysokym
teplotam do +180 °C. Vytvrdzuje do
pevneho, elastického a narazuvzdorného
spoja s vysokou pevnostou v fahu a nara-
zom. Vhodné najmana lepenie, pri ktorom
je potrebné preklenut vAGsie tolerancie.

» 50 ml
10018047
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Obsahuje:
Easy-Mix S 50, Quadro-zmieSavaciu
dyzu, Easy Mix davkovadé

> 50 ml
10102958

Fast-Metal minutové
lepidlo, suprava

Aluminium-minutové
lepidlo, suprava

Epoxidové-minutové
lepidlo, suprava

Obsahuje: Obsahuje: Obsahuje:
Epoxidové-minutoveé lepidlo, mald Aluminium-mindtové lepidlo, malu Fast-Metal mindtové lepidlo, 2 x malu
drevenu Spachtlu, Quadro-zmiesavaciu drevenu Spachtlu, Quadro-zmiesavaciu drevenu Spachtliu, PE-rukavice
dyzu, PE-rukavice dyzu, PE-rukavice ’
> suprava
> suprava > suprava 10058777
10057686 10058776

Technické udaje

Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Easy-Mix Epoxidové Hlinik-Minutové Fast-Metal
S50 S 50 zlta N 50 N 5000 Metal Minutové lepidlo lepidlo Minutové lepidlo
ZaKlad: Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxidova Zivica Epoxldovgéls\:ﬁﬂns"
. bez plniva bez plniva bez plniva bez plniva bez plniva bez plniva s hlinikovym plnivom
pevnych Gastic
Konzistencia: kvapalina kvapalina kvapalina kvapalina viskézna kvapalina Frodzery vypliujice
Odtieri po vytvrdnuti: mierne Zltkasta, ¢ira zlta mierne Zltkasta ﬁ?ﬁ'&%&g@f@@b"a’ sivozelena mierne Zltkastd, ¢ira hlinikova sivozelena
Forma dodévky: Dvojta kartusa Dvojta kartusa Dvojta kartusa Dvojta kartusa Dvojta kartusa Dvojstriekacka Dvojstriekacka Dvojstriekacka
Minimélna doba skladovania 18 mesiacov 18 mesiacov 18 mesiacov 18 i 18 i 18 i 18 mesiacov 18 mesiacov
Fomer mﬁzﬁ’g‘g&g‘fﬂ'gﬁf@;ﬂ“ 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1 1:1
e oSl pri+20°C 4-5 min. 45 min. 35 min. 17 min. 4-5 min. 4-5 min. 4-5 min. 4-5 min.
Pevnost pre ruénd
manipuldciu (35 13 min. 17 min. 3h 35h 20 min. 13 min. 30 min. 20 min.
Doby % pevnost) po:
whdnutia pri ("é'gﬁ,z' ;g‘,?gé%'”;j‘ 20 min. 30 min. 15h 7h 40 min. 20 min. 1h 40 min.
G%%e%“ggv%‘s‘ﬁw: 24h 24h 48h 48h 24h 24h 24h 24h
Hustota zmesi (g/cm?): 1,2 1,2 1,1 1,1 1,8 1,2 1,2 1,8
Viskozita zmesi pri +25°C (+77°F): 4.500 MPa 4.500 MPa 5.000 MPa 5.000 MPa 55.000 MPa 4.500 MPa 11.000 MPa 55.000 MPa
Teplota Spracovania*1 +15 az +40 °CD +15 az +40 “Cg +15 az +40 °CD +15 az +40 “Cg +15 az +40 °CD +15 az +40 “Cg +15 az +40 °CD +15 az +40 “Cg
(+50 az +104 °F) (+50 az +104 °F) (+59 az +104 °F) (+59 az +104 °F) (+59 az +104 °F) (+50 az +104 °F) (+59 az +104 °F) (+59 az +104 °F)
Teplota Vytvrdnutia +6 aZ +40 °C . +6 aZ +40 °C . +6 aZ +40 °C . +6 az +40 °C . +6 aZ +40 °C . +6 az +40 °C . +6 aZ +40 °C . +6 az +40 °C .
(+43 az +104 °F) (+43 az +104 °F (+43 az +104 °F) (+43 az +104 °F) (+43 az +104 °F (+43 az +104 °F) (+43 az +104 °F) (+43 az +104 °F
Premostenie medzier do max.*2: 2mm 2mm 2mm 2mm 4mm 2mm 4 mm 4 mm
Tlak MPa (psi) (DIN EN ISO 604): 55 30 80 10 30 55 40 30
Tah MPa (psi) (DIN EN ISO 527-2): 50 39 51 50 28 50 34 28
B{ﬁ,d‘gmgém pretrhnutie (tah) 27% 2,0% 36% 24% 0,6 % 27% 11% 0,6 %
Modul E DIN EN ISO 527-2 2.200-2.400 1.800 az 2.100 MPa  1.900-2.200 2.000-2.300 4.100-4.600 2.200-2.400 2.200-2.700 4.100-4.600
MPa (KSI) (320 - 350) (260 - 300) (280 - 320) (290 - 330) (590 - 670) (320 - 350) (320 - 390) (590 - 670)
Ohyb MPa (psi) (DIN EN 1SO 178): 58 (8.400) 58 (8.400) 50 (7.300) 50 (7.300) 58 (8.400) 58 (8.400) 58 (8.400) 58 (8.400)
Tvrdost Shore D (DIN ISO 7619): 82x3 8123 8123 82x3 833 82x3 763 83x3
stredna pevnost v tahu na strih podia DIN EN 1465:
Ocel, po opieskovani N/mm2: 22 21 22 16 20 22 18 20
Ocel nerezova V2A opieskovana N/mm2 26 23 31 18 20 26 19 20
Hiinik opieskovany N/mmz2: 13 12 14 1 10 13 15 10
Ocel Ziarovo pozinkovana 16 N/mm2: 16 13 22 13 19 16 17 19
Tvrdy PVC, zdrsneny N/mm?2: 13 13 1 14 1 13 1 1
Zmrstenie: 1,41 % 1,06 % 0,08 % 0,97 % 0,49 % 1,41 % 0,8 % 0,49 %
Teplotna stalost: -50 aZ +180 °C -50 aZ +180 °C -50 aZ +150 °C -50 az +100 °C -50 aZ +180 °C -50 aZ +180 °C -50 aZ +180 °C -50 aZ +180 °C
(-58 az +356 °F) (-58 az +356 °F) (-58 az +302 °F) (-58 az +212 °F) (-58 az +356 °F) (-58 az +356 °F) (-58 az +356 °F) (-58 az +356 °F)
Tg po vytvrdnuti pri izbovej teplote (DSC): 44,7 °C -- 48,6 °C 52,4 °C 44,3 °C 44,7 °C --- 44,3°C
Tg pri temperovani pri 120°C: - - 49,8 °C 54,2°C - - - -

*1 Pre ulah¢enie spracovania pri nizkych teplotach je vhodné kartuse a dvojstriekacky pred aplikaciou ohriat na izbovi teplotu (+ 20°C).
*2 Tieto Udaje zavisia od typu a pripravy lepenych materidlov a musia sa vziat' pri lepeni do Gvahy. Pri zalievani napr. elektronickych stgiastok by hribka vrstvy nemala prekrogit 10 mm.



VA 2407

Vysokopevné, rychlo tvrdnice a spolahlivé
2-zlozkové konstrukéné lepidlo na baze kyanoa-
krylatu. Vhodné na rychle a transparentné lepe-
nie napr. plast a guma. Velmi dobra prilnavost k
Sirokej Skale materidlov. Doba spracovatelnosti:
cca. 5 minut

» vysoké prilnavost na
rdznych materialoch
» premostenie medzery
do 5 mm (nesteka)

» transparentny ' |
» velmi odolny proti vihkostl

Technické udaje VA 2407

Charakteristika

Viastnosti 2-K kyanoakrylat | AT
premostuje medzery . 4

Zékiad otylakyidt n P un |Verza| ne pOUZItIe

Konzistencia pasta .

Farba transparentna Vs d

Sprracovanie > ryCh ‘ e Vytvr ZOVan |e

Pomer mieSania podia hmotnosti 41 Sogaono

Viskozita 25 °C kuzel / tanier 1000 mPa-s VA 2807

» silno adhézny

Hustota (+20 °C) 1,1 g/cm3 ——
Premostenie medzier do max. 5 mm ===
Vytvrdzovanie .
Vytvrdzovanie v sekundach (Pevnost v $myku: 0,5 MPa) —
- urené pri 23 °C a 50 % relativna vzdusna vihkost iR -
hlinik opieskovany 10-30 sek. ird

ABS, neosetrené 180-240 sek.

PVC, tvrdé 90-150 sek.

Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 10 g davka 5 min.

Konec¢na tvrdost 24 hod.

Mechanické vlastnosti po vytvrdnuti
Pevnost v tahu na strih podia DIN EN 1465

ocel opieskovana 16-21 MPa

hlinik opieskovany 10-15 MPa

PVC, tvrdé, neoSetrené 10-14 MPa

ABS, neosetrené 13-15 MPa

PC (polykarbonat) 12-17 MPa
Tepelné charakteristiky

Teplotna odolnost -20°C az +120 °C
Teplota méknutia +150 °C

Bod vzplanutia +87 °C (+189 °F)
Koeficient tepelnej roztaznosti 80 x 10° m/(m-K)
Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0,1 W/m-K
Elektrické charakteristiky

Odpor DIN IEC93 >10"" Q-cm
Dielektricka pevnost 25 kV/mm

»10g > ZmieSavacia dyza 10 g
10063086 10063091



URETHAN 85

pastovita polyuretanova opravna a
naterova hmota | tvrdost-Shore: A85

WEICON Urethan 85 je 2-zlozkovy
polyuretanovy tmel s vynikajucou
mechanickou pevnostou na rychle
opravy, retusovanie a natery gumovych
a kovovych dielov vystavenych narazom,
oderu, vibraciam alebo pohybu. Ma
vysokU elasticitu a vysoku odolnost proti
opotrebovaniu. Urethan 85 je vhodny na
mnohé aplikacie, napriklad na opravu
gumovych dielov a dopravnikovych pasov,
opravu a retuSovanie gumovych nateroy,
ako pruzna ochrana proti opotrebovaniu
skriit Cerpadiel a obeznych kolies a na
rychlu opravu opotrebovanych tesneni a
gumovych valCekov.

» 500 g »540g
10057130 10057188
pracovné balenie kartusa

URETHAN 85 SF

vysoka odolnost proti opotrebovaniu |
rychle vytvrdzovanie | pastovity |
tvrdost-Shore: A85

WEICON Urethan 85 SF je Specialny,
pastovity polyuretan na natery a opravy
gumenych povrchov. Polyuretanom je
mozné opravit napriklad dopravné pasy
v priemyselnych zavodoch, v povrchovej
tazbe, alebo v baniach. Urethan 85 SF ma
velmi vysoku odolnost proti opotrebovaniu.

Neobsahuje rozpustadla a spracovava
sa pri izbovej teplote. Pred aplikdciou sa
musi oSetrovany povrch silne zdrsnit a
potom navihéit' Specidlnym dvojzlozkovym
zakladnym naterom (gumovy zakladny
nater), pretoze inak neddjde k prilnavosti k
povrchu. Cas na spracovanie je dve az tri
minuty. Na vytvrdnutie nie je potrebné Ziadne
dodato¢né zahrievanie. Povrchy, ktoré boli
natreté s Urethan 85 SF, je mozné zatazit po
jednej hodine. Uplné wytvrdnutie je ukonéené
po 3 hodindch. Na natretie kovovych
povrchov je k dispozicii Specidlny Primer.

> 540 g
10062978

kartusa

2Zitelne O




prostriedok pre zleps$enie prilnavosti |
Natieratelny | na gumové povrchy

Specidiny jednozlozkovy prostriedok pre
zlepSenie prilnavosti na lepenie gumy.
1K Primer G sa pouziva na preduipravu
rbznych gumovych materidlov a povrchov
pred pouzitim lepidiel. Na pripravu inych
materidlov, ako su kovy alebo plasty, na
lepenie odporic¢ame nase zodpovedajlce
Specidlne primery.

> 50 mi
10104191

Technické udaje

Vlastnosti

Z&Klad

Konzistencia

Farba

Minimaina doba skladovania
pri izbovej teplote
Spracovanie

Teplota pre spracovanie

Teplota komponentov

Relativna vihkost vzduchu

Pomer miesania podia hmotnosti
Hustota zmesi

Spotreba hribka vrstvy 1,0 mm
Vytvrdnutie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C
Mechanicky zatazitelné po 20 °C
Koneéna tvrdost (100 % der Festigkeit)
Mechanické vlastnosti
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2
Predizenie po pretrhnutie

(tah) DIN EN ISO 527-2

Odolnost proti roztrhnutiu
Tvrdost (Shore A)

Tepelné vlastnosti

Teplotna odolnost, mokré
Teplotna odolnost, suché
Schvalenia / usmernenia

Urethan 85

polyurea
pasta
Cierna

12 mes.

+15 °C az +40 °C
>3 °C nad
rosnym bodom
<70 %

10:100

1,1 g/cm3

1,1 kg/m?

7,8 MPa
470 %
31 kN/m
85

-60 °C - +60 °C
-60 °C - +100 °C

IMPA-Code 551625
1K Primer G

Vlastnosti

Konzistencia viskdzna

Farba Gierna

Minimaina doba skladovania

pri izbovej teplote 18 mes.

Spracovanie

Teplota pre spracovanie do +80 °C

Hustota zmesi 0,9 g/cm3

Spotreba 150 - 200 g/m?

—
OonQoo -

Wrethan 8%

e ——

Urethane '-':"‘_‘:I-_—-:""__:_,.-

Urethan 85 SF

polyurea
pasta
Cierna

12 mes.

+15 °C az +40 °C
>3 °C nad
rosnym bodom
<70 %

10:100

1,1 g/lcm3

1,1 kg/m?

3 min.

1 hod.

3 hod.

8,4 N/mm2

590 %

31 kN/m

ca. 85+3

-60 °C - +80 °C
-60 °C - +100 °C
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BALENIE

am. 100 % recyklovatelna karténova kartusa.

je vyrobena zo
100% recyklovaného
plastu, je
vyrobeny z nasho

bio polyméru.

Ako alternativa k plastovym kartusi

obj.-¢is. Green Tube
Produkt

280 ml ‘ féliové vrecko

MS-polymér
biela 10104277 10104240
Flex 310 M® Classic Seda 10104201 | 10104242
Gierna 10104305 10104244
Flex 310 M® Crystal 10104321 10104246
Lepidlo na okna 10105032 10105030
Solar-Fiox 10105046 10105044
Seda 10105039 10105037 n BN
Lepidio na biela 10105025 10105023 F°|'°"ve ‘_’reCKov . :
prirodny kamei 10105018 10105016 zabranuje ZneCISt.enlu
Flex 310 M®HT-200 10105224 10104847 kartonovej kartuse.
Flex 310 M® Nerez 10105212 10104890
biela 10105235 10104940
Speed-Flex® Sedd 10105228 10104950
gierna 10105248 10104960
Speed-Flex® Crystal 10105252 10104970
T biela | 10103247 | 10105649
Seda 10103247 10104253
Polyuretan
biela 10105264 10104870
Flex 310 PU Seda 10105260 10104860
gierna 10105256 10104880

Flex 310 M® F1X

biela 10105276 10104910 Telo kartuse

N ciion A Seda 10105280 } 10104900 je vyrobené zo

cierna 10105284 10104930 1000/0 papiera_
transparentna 10105272 10104921
o Seda 10105292 10104979 1
Silikon LP transparentna 10105288 10104989 E P raC UJte S
Silikén N 10105296 10105008 & 4
H 10104335 10104250 bUducnOStou
Black-Seal 10104349 10104248 W uz teraz.

céervena 10105055 10105052

gierna 10105064 \ 10105061
Montazne lepidlo

Montazne lepidlo 10102416 \ 10104259

Gasketmaker




Vela vyhod
T Novi WEICON Green Tube je mozné
Udrzatel'né balenie ako alternativa ; 4 pouzit's akoukolvek Standardnou
= - et 'l f pistolou na kartuse a ponuka mnoho
k pIaStovym kartusiam vyhod. Rurkovy vak predizuje trvanlivost

produktov o viac ako Sest mesiacov v
porovnani s PE kartuSami - bez toho,
aby bola ohrozena kvalita produktu
alebo uzivatelska privetivost.

Green Tube sme chceli vyvinut skuto¢nu alternativu ku konvenénym
tesniacim a lepiacim kartuSiam, pretoze ich nemozno po pouziti
recyklovat kvéli zvySkom produktu. Kvéli tymto zvySkom sa
plastové kartuse zvy€ajne spalia — a to tiez produkuje velké
mnozstvo CO, poskodzujuceho klimu.

Tazisko vyvoja: vyhybanie sa plastovému odpadu vyraznym
znizenim obsahu plastov 0 80 %. Telo kartuSe je vyrobené zo
- 100% kartonu, ktory je mozné po pouziti vratit do cyklu recyklacie
: papiera.

Podiel komponentov, ktoré sa nedaju recyklovat, sa znizil na
minimum. A to nie je vSetko: nasa karténova kartusa sposobuje vo
vyrobnom procese o 53 % menej emisii CO, ako Standardna PE
kartusa.

CYKLUS
RECYKLACIE
, PAPIERA
iy VLOZTE NOVE
FOLIOVE -
ﬂ : RECYKLACIE

NASADTE PLASTOV*

VRCHNAK :
S0 SPICKOU ALEBO -

%‘n EN\ ZVYSKOVY

ODPAD
&
LIKVIDUJTE Mo

VYTIAHNITE
KRYT SMEROM

- JEDNODUCHO __ )
e SPRACUITEBEZNOU  PROSIM |~
sgég&éﬁ PISTOLOU ODDELENE

*Po odstraneni stvrdnutych zvyskov produktu je mozné

viecko a hrot opétovne poutit v rdmci cyklu recyklacie

plastov. Veko a $picka so zvy$nym materidlom by sa
a2 mali zlikvidovat v zvy$kovom odpade.



> pre vnutorné a \{Oﬂkaj

WEICON Lepidlo na prirodny kamen je silné lepidio na inStalaciu
prirodného kamena, kamena a keramiky. Vdaka velmi vysokej
pociatocnej prilnavosti a rychlemu narastu pevnosti lepidla je mozné
lepit aj na zvislé povrchy, ako su steny. Lepidlo na kameri je vhodné na
mnohé vnutorné aj vonkajsie aplikacie. Je mrazuvzdorné, ma vysoku
teplotnu odolnost od -40 °C do +90 °C, ako aj vysoku odolnost proti
poveternostnym vplyvom a UV-Ziareniu. Lepidlo na prirodny kamen
rychlo tvrdne a ma velmi vysoku kone¢nu pevnost. Po vytvrdnuti sa
lepidlo moze: brusit a zostava pruzné, aby kompenzovalo pohyb.
Lepidlo na kamen neobsahuje silikdn, izokyanat, halogény ani
rozpustadia.

D& sa pouzit v Sirokej Skéle aplikacif - ¢i uz na lepenie okennych
parapetov, obkladadiek, soklovych list, podlahovych list, ozdobnych
liSt alebo schodiskovych stupriov. Lepidlo WEICON na prirodny kameri
velmi dobre prilne k Sirokej Skale materidlov, ako je drevo, materidly
na baze dreva, plasty, kovy, sklo a mineralne podklady. Je k dispozicii
v sivej a bielgj farbe.

> 280 ml > sUprava
biely 10105025 10105028
sedy 10105018 10105021

Technické udaje Lepidlo na prirodny kamen

Zéklad 1-zlozkovy MS polymér
Farba grau
len ,mokré do mokrého*

Pretieratelné najneskor do 3 hodin

Typ vytvrdzovania vytvrdzovanie vihkostou

Textura pastovity s
Stabilita/prietok 1 mm r.&
Hustota 1,5 g/lcm?® i

+5 °C az +40 °C arelativna

Podmienky pre vytvrdnutie vlhkost 30 % a 95 %
Teplota pre spracovanie +5 °C az +40 °C
Rychlost tuhnutia v prvych 24 hodinach 2-3mm
Cas tvorby koze 10 Min.
Premostenie medzier do max. 10 mm
Maximélna Sirka tesniacej Skéry 30 mm
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 1,6 N/mm2
Predizenie po pretrhnutie (tah) DIN EN ISO 527-2 121 %
Stredna pevnost'v strihu DIN EN 1465

Ocel Ziarovo pozinkovana 1,5 N/mm2
Hiinik opieskovany 1 1,6 N/mm?2
Ocel nerezova V2A opieskovana 1,5 N/mm2
Priemerna pevnost v myku (DIN EN 1465/ASTM D 1002) 1,5 N/mm2
Odolnost proti roztrhnutiu DIN 53515 / ASTM D 1002 13 kN/m
Zmena objemu | DIN 52451 2%
Tvrdost (Shore A) DIN ISO 7619-1 56
E-Modul (Zug) DIN EN ISO 527-2 0,7 N/mm?
Teplotna odolnost -40 °C az +90 °C
Trieda stavebného materidlu B2

Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 18 mes.



ANTI-SEIZE

WEICON Anti-Seize Keramicka pasta je synteticka vysokovykonna
montazna pasta bez obsahu kovov a silikdnu, na univerzalne pouzitie.
Keramicka pasta je odolna proti vysokym teplotam, ma mimoriadne
dobry separacény Ucinok a je materidlovo neutralna. Pasta neobsahuje
ziadne volné kovy a je kompatibilna s nehrdzavejlicou ocelou a
inymi zliatinami niklu (bez tvorby 6-chrému). Je vhodna najma vtedy,
ked' pasty s obsahom kovov mézu spbsobit elektrolytické reakcie,

produkty s obsahom niklu by sa nemali, alebo nesmu pouzivat zo .
zdravotnych dévodov, alebo produkty s obsahom kovov, tmavé z r
optickych dévodov. i

WEICON Anti-Seize Keramicka pasta ponuka vynikajlce separacné,
ochranné a mazacie Ucinky aj pri vysokych teplotach a vysokom
tlaku. Pasta ponuka velmi dobru ochranu proti kordzii, opotrebovaniu
a extrémnym poveternostnym vplyvom. Montaznu pastu je
mozné pouzit na koliky, skrutky, svorniky,
potrubné spoje, matice, mechanické
upchavky atd. Typické oblasti pouzitia
zahfmaju chemickeé zavody, ropné rafinérie,
elektrarne, papierne, oceliarne a zlievarne,

ako aj lodnu dopravu. * &
»120g  »450g > 1kg ‘ : 3 =
10067867 10067869 10000208 g‘ (] a

p extrémne VysSO
pa ochrana pr

» bez tvorby

Technické udaje Anti-Seize Keramicka pasta

Zaklad Polyalfaolefin

Farba biela

Vlastnosti bez hydroxidu vapenatého
Hustota 1,2 g/ml

Bez silikonu ano

VKA-TEST zatazenie DIN 51350 7.000 N

VKA-TEST zatazenie zvaranim DIN 51350 7.500 N

VKA-TEST hodnota kaloty DIN 51350 (1Min/1000N) 0,6 mm

Penetracia maziva DIN ISO 2137 ~ 247

Odolnost proti vode DIN 51807 1-90

Skusobny test v solnom postreku  DIN 50021/DIN 53167 > 500 hod.
Elektricky odpor jednotka ASTM D 257 2,9-10" Q-cm
Obsah siry DIN 51400 6 %

Teplotna odolnost -40 °C az +1.400 °C

Koeficient trenia
Koeficienty trenia, ocel hladka (M10 | 10.9)

Celkové trenie 0,15
Koeficient trenia zavitu 0,17
Koeficient trenia hlavy 0,14
Koeficient trenia V4A (M10 | A4 70)
Celkové trenie 0,17
Koeficient trenia zavitu 0,16
Koeficient trenia hlavy 0,18
Koeficient trenia, ocel galvanicky pozinkovana (M10 | 10.9)
Celkové trenie 0,10
Koeficient trenia zavitu 0,11

Koeficient trenia hlavy 0,09




VRTACI A REZNY
OLEJ V SPREJI NA
NEREZOVU OCEL

WEICON Vrtaci a rezaci olej v spreji na nehrdzavejucu ocel je
vysokovykonné mazivo pre vSetky typy obrabania, s rezanim aj bez
neho. Znizuje opotrebovanie obrobkov a nastrojov. Znizuje trenie a tvorbu
tepla na kovovych Castiach. Tento transparentny, Specidlny olej predizuje
zivotnost reznych nastrojov a vrtakov. Vdaka vysokej prilnavosti tento
tlakovo odolny vitaci a rezny olej zabrafiuje skiznutiu vitacich nastrojov a
poskodeniu povrchov. ZvySuje Udinnost a presnost reznych nastrojov a
umoznuje optimalne vysledky. Je trvalo teplotne odolny az do +200 °C.

MbZe sa pouzit pri obrabani kovov pre vSetky vitacie a rezné operacie, ako
je vftanie, sUstruzenie, pilenie, frézovanie, vystruzovanie, rezanie zavitov
alebo dierovanie. Tento sprej bez obsahu silikénu je vhodny na obrabanie.

UGinné mazivo
nie a ontrebo

: anie
p znizuje tre M

» neobsahuie silikon

]

A

—

! -9
e[ [c[o[n i
Bohr- und
- Schneiddl Spraf

fiir Edelstahl

e m—
Wby el g sl -

-

SR N
i

e
Cutting Fluid fof §

Stainless St > 400 ml
ot 10105121

Technické udaje Vitaci a rezny c

Véra
Farba
Vlastnosti

Bez silikénu ano

Kinematicka viskozita (40 °C) 77 mm¥/s
Kinematicka viskozita (100 °C) 8 mm?/s

Teplotna odolnost -40 °C az +200 °C
Skladovatelné 24 mesiacov



| univerzaine =
» pre rozne typy 1aseroy

SPREJ

WEICON Laserovy gravirovaci sprej bol Specialne vyvinuty na
vysokokvalitné, trvalé a presné laserové gravirovanie. Sprej je
univerzalny a zlepsuje kontrast, Citatelnhost a kvalitu laserového
znadenia na réznych materialoch. Moze sa pouzivat na ocel,
nehrdzavejucu ocel, med, mosadz, hlinik, sklo a keramiku.

Nanesenim spreja na oznacovany povrch sa vytvori tenka, vysoko
odolna vrstva. PoCas laserovania sa material spoji s povrchom
a vytvori hibkovo &ierne, vysoko kontrastné oznadenie, ktoré
spifia najvyssie Standardy. Vdaka inovativnej receptuire sa vytvorf
extrémne odolna vrstva znacenia proti poskriabaniu, chemicky
odolnd a odolna voci UV Ziareniu.

WEICON Laserovy gravirovaci sprej je vhodny pre rézne typy
laserov, ako su CO, lasery, viaknove lasery alebo diodove lasery.
Pouziva sa v priemyselnych aplikaciach, ako aj na personalizaciu
a dekoréaciu. Sprej ma vysoku teplotnu odolnost od -200 °C do
+450 °C - kratkodobo dokonca az do +500 °C.

V porovnani s inymi procesmi znacenia je prikon tepla vyrazne
znizeny, takze nedochadza k deformacii materialu.

Laserovy sprej sa mdze v priemysle pouzit na oznacovanie dielov
—na ulahcenie sledovatelnosti a identifikacie. Laserovy gravirovaci
sprej mozno pouzit na nanasanie Ciarovych kodov, sériovych Cisel,
typovych oznaceni a QR kédov na rézne materidly. Pouziva sa
na prispdsobenie reklamnych predmetov, nastrojov, zariadeni a
predmetov z kovu, skla a keramiky. Sprej sa da pouZit na laserové
nanasanie loga a dekorativnych vzorov na rézne povrchy.

400 ml
10106469

LASEROVY GRAVIROVACI

be y irovaci sprej
pez [EEEOY graviro E

- g Laseroily éfavirovaci sprej

m—

Technické udaje Laserovy gravirovaci sprej

Zépach

Bez silikénu

Zaschne proti prachu po

Minimalna trvanlivost pri izbovej teplote

Teplotna odolnost: -200 °C +450 °C

ako rozpustadio

ano

2-3 mindtach

24 mesiacov

-200 °C az +450 °C
Kratkodobo do 500 °C



:FAST\

—" MULTI
CHANGE

» r6zne moduly z vysokokvalitnej ocele,
moduly vratane.
» vymenitelna viozka 202 pre zastrCku
MC 4 2,5/4/6 mm2 (AWG 14-10)
» vymenitelna viozka 201 pre koncovky

SYSTEM

» rychla instalacia a demontaz

modulov e i 2 — p—
> spolahlivé pripojenie bez pouZitia o= N xﬂggi\{eﬁ)’éﬁ;gx:Q (()%Vx(r124-1 0)

rvwaradla ) ) izolované kablové koncovky > 2-zloZkové rukovat v ,Ice-Crack-
> Casovo Usporny proces S 0.5- mm2 (AWG 22-10) Design®

prepinania &= > maximalny prenos sily

> ergonomické a protiSmykoveé
» optimalny pocit

i . @]

® 10100516

¢ &l
w

b

Presnost a Gcinnost’

» presna praca vdaka zapadkovému
mechanizmu s pozitivnou aretaciou

> znizena namaha pre lahSiu pracu

> v pripade potreby (nespravne pouzitie)
s nudzovym uvolnenim v rukovati

> presné a opakovatelna praca pre
trvalo vysoku kvalitu lisovania

» nastavitelna lisovacia sila
zarucuje dinu zivotnost

> presné excentrické
nastavenie pre vysoku
kvalitu lisovania

> integrované ocka na
pripevnenie chrani¢a proti
padu

Sia Skladovanie
molcs]l::u 0,5-6 mm?

200 22-10 AWG > bezpecné ulozenie modulov v krabici

> rychlejsi pristup k modulom

. » skladovanie chranené pred prachom
sl | 02580 mm

201 24-10 AWG

Cislo | 5 c/4/6 mm I ens - R
mcz)dulu 1’4-10AWG g ey mm Ob].-CIS.

02 -
239 568 10100516




:FAST\
MULTI
CHANGE

MULTI

SYSTEM
Univerzalne a ergonomické krimpovacie klieSte pre m‘z:'l:’lu 0,25-2,5 mm? - ’
rézne typy elektrickych spojov 100 24-14 AWG s e

» Precizna praca vdaka zapadkovému mechanizmu s

nutenym zamkom Cislo | 055 60 mme
» Procesne spolahlivé krimpovanie — klieSte sa otvaraju '“‘1’3;"“ 24-10 AWG .
&

az po procese krimpovania
» Nudzové uvolnenie v rukovati (v pripade nespravneho

pouzitia) Sislo 1 2,54/6 mme P
» Sada 3 ks: Moduly pre konektory MC4/izolované 102 14-10 AWG “

koncovky/izolované kablové oka
» Modularny viacvymenny systém pre rychlu vymenu
modulov
> Externé nastavenie pre presne nastavitelnd lisovaciu silu
» Optimalny pocit vdaka 2-zloZkovym rukovatiam

> bezpecné ulozenie modulov v
- krabici
» rychlejsi pristup k modulom
» skladovanie chranené pred
prachom

mm Obj.-él's.

208 407 10100515

Pre vSetky bezné solarne konektory MC4 12,5 /4 / 6 mm?2

CHANGE

» Precizna préca vdaka zapadkovému mechanizmu s ndtenym zamkom SYSTEM

» Procesne spolahlivé krimpovanie — klieste sa otvaraju az po procese krimpovania
» Nudzové uvolnenie v rukovati (v pripade nespravneho pouzitia)

» Moduléarny viacvymenny systém pre rychlu vymenu modulov

» Externé nastavenie pre presne nastavitelnu lisovaciu silu

» Optimalny pocit vdaka 2-zlozkovym rukovéatiam

s — —
2,5/4/6 mm? s
i
mm obj-'él’s.
208 407 10100514

Sesthranné lisovanie ulahéuje vkladanie okrthlych
koncoviek

» Precizna praca vdaka zapadkovému mechanizmu s
nutenym zamkom

» Procesne spolahlivé krimpovanie — klieSte sa otvaraju az
po procese krimpovania

» Nudzové uvolnenie v rukovati (v pripade nespravneho
pouzitia)

» Pracovny rozsah 0,5-16 mm2 (AWG 20-5)

» Zlbkované lisovacie Celuste vyrobené z viacnasobne
kalenej uhlikovej ocele

» Externé nastavenie pre presne nastavitelnu lisovaciu silu

» Optimalny pocit vdaka 2-zloZzkovym rukovatiam

mm mm?2 Obj.-él's.

0,5-16

222 610 0w

10100513



ky

*nie je sagastou dodav!

<>

~ mm 9]
dizka x Sirka x vyska

S nasou komplexnou solarnou fotovoltaickou sadou

ziskate vSetko, o potrebujete pre profesionalnu elektricku
inStalaciu fotovoltaickych systémov. Sada pozostava zo
Styroch Specidlnych nastrojov, ktoré vam pomdézu efektivne a
profesionalne nainstalovat vas fotovoltaicky systém.

e (QOdizolovacie klieste No. 5 Solar Pro
e Krimpovaci nastroj MC4

e Kablové noznice No. 35

e KlU¢ MC4

Obij.-cis.

340 x 280 x 55 1248

10105555



Odizolovacie naradie vyrobené at z
97 % obnovitelngeh materidlov

S 5%

K7 DEUTSCHES

MESSERSTAHL  corwi

ME9okhy 1A=>
Qualitat aus Solingen

4 v 1 Kablovy n6z na
ploché a okruhle kable

» Kruhovy rez — Odizolovanie — Pozdizny rez - Kvadrovy rez
» pre vSetky beZné okruhle kéable s priemerom 6 az 13 mm
» funkcia odizolovania integrovana v kryte (od 0,5do 6 mm?)

> pre véetky bezné ploché kable do Sirky 18 mm 2613 Imm

plochy okruhly -
kabel kabel Obj.-cls.

0,5-6
164 106 (20-10 AWG) 18 mm 6-13mm @ 10105565

o

No. 5 Pro

rozsah 0,2-16 mm? (24-5 AWG)
tavitelnému dizkovému dorazu (5-25 mm)
boéné noznice do 3 mm Cu/Al

» Velky, vykonny pracovny
» precizna praca vdaka nas
» integrované, lahko pristupné

- . xe
mm mm? Obj.-Cis.

0,2-16 mm?
140 54-5 AWG 10105558

160

No. 5 Solar Pro e
» na odblankovanie a odizolovanie beznych fotovoltaickych kablov - - f 1 .
s prierezom 1,5 - 10 mm? : T + o \ =

itelnému dizkovému dorazu (5-25 mm)

» precizna praca vdaka nastav
0 3 mm Cu/Al

» integrované, fahko pristupné bo&né noznice d

mm mm? Obj.-éis.

1,5-10
160 140 (16-8 AWG) 10105561




wle]1]cJo[n]TOOLS®

No.1 in Form & Funktion

LED

LITHIUM-LIPO
BATTERY
'\ 180maAh

Kompaktny dizajn

» Polykarbonatoveé puzdro A
» Odolnost proti vode a prachu podia IP 65
» Maly, lahky a robustny zaroven

» Svetelny tok v [imenoch 250 Im

» |dedlna viditelnost pri
odizolovani kéblov v tmavych

miestnostiach, alebo vonku

DESIGNED & DEVELOPED
L
IN GERMANY

Funkcie svetla

» Nastavitelny v troch Urovniach jasu
> Integrovany spina¢ na zapustenie
> Plne osvetluje pracovny priestor

Modularny

» Puzdro mozno dodato¢ne
namontovat na mnohé odizolova&e
WEICON TOOLS pomocou systému plug-in

» Vhodné pre: No. 5, No. 5 Pro, No. 5 Classic,
No. 5 Green Line, No. 5 Solar Pro, No. 7 Magic, dobijatelna pomocou

No. 7F, No. 7 Solar dodaného kabla USB-C

= Cin k R 1:;,1“ - . . .

MOZNO POUZIT Ny S - = » Nabijaci port chréneny
NA OBOCH m*“w 1) protiprachovym krytom
STRANACH Js A \

> Litiova batéria,

» \lydrZ batérie 120 min. pri drovni 2
» Cas nabijania: cca. 40 min.

» Kapacita batérie: 180 mAh

> Litiova batéria

Rozsah dodavky

» Pripojovaci kabel USB-C
» Navod na obsluhu

FOR YOUR

mm Farba Art. ¢.

Cervend @ 10100517
Gierna @ 10101948
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Upozornenie Praca s nastrojmi na odizolovanie WEICON je povolena len na bezpotencidlovych kabloch a vedeniach, ktoré nie st pod napatim.



wle1c[o[n]TOOLS®

No.1 in Form & Funktion

Odizolovacie klieste No. 5 LED sada

e (Qdizolovacie klieste No. 5 e (QOdizolovacie klieste No. 5 PRO
e |ED Pracovné svetlo e Pracovné svetlo LED

QOdizolovacie klieSte No. 5 Pro LED sada

Obj.-¢is. Obj.-¢is.

10101936 10101937

Odizolovacie klieSte No. 5 Solar Pro LED sada

e Qdizolovacie klieste No. 5 Solar Pro e Qdizolovacie klieSte No. 5 Green Line
e Pracovné svetlo LED e Pracovné svetlo LED

Odizolovacie klieSte No. 5 Green Line* LED sada

Obj.-&is. Obj.-&is.

10101938 10101947

* Odizolovacie nastroje vyrobené az z 97 % z obnovitelnych materidlov



wlel1[cfo[ny

WEICON GmbH & Co. KG
(Headquarters)
Kénigsberger Str. 255 - DE-48157 Miinster
P.O. Box 84 60 - DE-48045 Miinster
Germany Ih.
phone +49 (0) 251 9322 0

WhatsApp + 49 (0) 251 9322 393
info@weicon.de

ie vyhradnu zodpovednost p

WEICON Middle East L.L.C.
Jebel Ali Ind Area 1
P.O. Box 118 216 - Dubai
United Arab Emirates
phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

nepozname Specidine podmienky aplikécie u pouZivatela.
si

WEICON Inc.
20 Steckle Place - Unit 20
Kitchener - Ontario N2E 2C3 - Canada
phone +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti.
Orhan Gazi Mahallesi 16. Yol Sokak No: 6
34538 Hadimkoy-Esenyurt - Istanbul
Tiirkiye
phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr

WEICON Romania SRL
Str. Podului Nr. 1
547176 Budiu Mic (Targu Mures) - Romania
phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
Unit No. D1 - Enterprise Village
Capricorn Drive - Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) - South Africa
phone +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

skusenosti. SU v8ak nezavazné, pretoze nemozeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania, ked!
ovany produkt pozadované viastnosti. Narok z toho je vylticeny. Za nespravne, alebo nevhodné pot

WEICON South East Asia Pte Ltd
7 Soon Lee Street
#01-11 iSPACE - Singapore 627608
phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

100 % RECYKLOVATEL'NA
KARTONOVA KARTUSA

WEICON Czech Republic s.r.o.
Teplicka 305
CZ-417 61 Teplice-Bystrany
Ceska republika
phone +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L.
Av. del Camino de lo Cortao, 30 .
nave 22, San Sebastian de los Reyes f‘J—
— 28703 Madrid - Spain
phone +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es

WEICON ltalia S.r.L.
e Via Gelasio Adamoli, 35
16141 Genova - Italy
phone +39 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Colombia S.A.S
Calle 19, 43b-64
Medellin - Colombia
phone +57 310 837 37 99

Vas odborny predajca:

info@weicon.co ALTIS Slovakia s.r.o.
ZaturGianska 66
WEICON Australia Pty Ltd 036 01 Martin
Lot 9 - Unit 3, 55-65 Christensen Road tel.: 0915 447 613

Stﬁm?;g'(g)‘:1250275'52‘];7% P ro d u kty FO Ccus e-mail: info@weicon-sk.sk

info@weicon.com.au www.weicon-sk.sk

www.weicon.com 2026

Obj.-Cis. 10106039




