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Plastic-Bond

s 1
% i
-
¢ wlt |1 clulng
Plastic-Bond
sy
b e
% =
N \0“
1 ==l i
I B S PlastioBond
g m A
- by T
- = i
i u g v woicos com
B=

velmi dobra prilnavost k plastom | vysoka pevnost | odolnost
proti narazom | pruznost

WEICON Plastic-Bond je konStrukéné lepidlo bez
rozpustadiel s velmi dobrou prilnavostou na plasty, hlinik, ocel
a mnohé dalsSie. Lepidlo je vhodné na statické aj dynamické
zatazenie, ma vysoku rdzovu a odlupovaciu pevnost a
maximalnu medzeru 5 mm. Plastic-Bond je obzvlast vhodny
na konstruk&né lepenie, kde sa vyzaduju spoje s vysokou
pevnostou. Lepidlo je velmi viskdzne, a preto je vhodné
aj na pouzitie na zvislych plochach. Konstrukéné lepidlo
je univerzalne pouzitelné a je mozné ho pouzit napriklad v
technike plastov, kovovyrobe, vyrobe karosérii a vozidiel,
strojarstve, elektrotechnike alebo pri stavbe veltrhov a vystav.

Vlastnosti

Zéaklad metylmetakrylat
Konzistencia husty
Farba krémovo biela, mlie€na
Miniméalna doba skladovania pri izbovej teplote 12 mes.

Spracovanie

Teplota pre spracovanie +10 °C az +40 °C
Teplota vytvrdzovania +18 °C
Pomer miesania podla hmotnosti 1:1
Viskozita zmesi 40.000-60.000 mPa-s
Hustota zmesi 0,98-1,02 g/cm?®

Premostenie medzier do max. 5mm
Vytvrdzovanie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C 15 minut
Pevnost na manipulaciu (35 % sily) 40 minuat
Mechanicky zatazitelné po (50 % pevnost) 60 minat
Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 12 hod.
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Akrylatové konstrukéné lepidla

Mechanické vlastnosti
Pevnost v Smyku pri hribke materialu 1,5 mm DIN EN 1465

ocel 1.0338 opieskovana 23 N/mm?
ocel nerezova V2A opieskovana 22 N/mm?
hlinik opieskovany 20 N/mm?
PVC tvrdé zdrsnené 12 N/mm?
CFK 22 N/mm?
ABS 7 N/mm?
PC (polykarbonat) 11 N/mm?
FRP 21 N/mm?
PMMA 9 N/mm?
polyamid 6.6 1 N/mm?

Tepelné vlastnosti
Teplotna odolnost -55°C az +125 °C

Elektrické vlastnosti

Dielektricka pevnost DIN EN 60243-1 (20°C) 21 kV/mm
Schvalenia / usmernenia
MIL-Spec zodpoveda MIL-T-83523

Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologicke udaje
a predpisy v naSich kartach bezpecnostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava povrchu

Predpokladom pre dokonalé lepenie su Cisté a suché lepené
plochy (odistit a odmastit s WEICON CistiGom povrchov).
Najlepsie vysledky sa dosiahnu, ked sa lepené povrchy
mechanicky zdrsnia. Lepidlo sa nanasa na jednu stranu.

Spracovanie

Plastic-Bond je mozné spracovavat priamo z dvojitej kartuse
pomocou dodavaného statického zmieSavaca. Prvych 5 cm
vytlaCenej husenice zlikvidujte. Lepidlo sa nanasa na jednu
stranu. Uvedena doba spracovatelnosti sa vztahuje na davku
materialu 10 ml pri izbovej teplote. Ak sa pouzije vacsie
mnozstvo, vytvrdnutie bude rychlejSie. Vyssie teploty tiez
skracuju dobu spracovatelnosti a vytvrdzovania. (Pravidlo:
kazdé zvysSenie o +10°C nad izbovu teplotu vedie k
skrateniu doby spracovatelnosti a vytvrdzovania na polovicu).
Teploty pod +16°C znacne predlzuju dobu spracovania a
vytvrdzovania. Od cca. +5°C nedochadza k ziadnej reakcii.

Skladovanie

WEICON akrylatové konstrukéné lepidla skladujte pri
konstantnej izbovej teplote a pokial mozno na suchom mieste.
Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach od
+18 °C do +25 °C. Vyhnite sa priamemu slneCnému ziareniu.
Skladovacia stabilita sa zvySuje pri skladovani na chladnom
mieste.

Rozsah dodavky
Lepidlo | Quadro-zmieSavacia dyza A

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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Plastic-Bond

Prislusenstvo

10005237 D50 - davkovacia pistol, 1 kus
10005236 Quadro-zmieSavacia dyza A, 1 kus, modra
10068261 Dyza davkovacia, 1 kus

Prevodna tabulka

(°*Cx1,8)+32=°F Nm x 8,851 = Ib-in
mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
pum/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostupné velkosti balenia

10018558 Plastic-Bond, 24 ml, krémovo biela, mlie¢na
10058780 Plastic-Bond, 24 ml (Suprava), krémovo biela,
mlieCna

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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