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RK-1500

tekuty | vysoko pevny | rychlo vytvrdzujuci

Akrylatové, konstrukéné lepidlo WEICON RK-1500 je
obzvlast vhodné na lepenie skla, kovu a keramiky -
navzajom aj medzi sebou Lepidlo spolu s aktivatorom
tvori 2-zloZkovy systém, ktory sa spracovdva metddou bez
mieSania. Eliminacia procesu mieSania vyrazne zjednodusuje
aplikaciu. Transparentné lepidlo ma vysoku pevnost na
naraz, odlupovani a strihu. Vdaka svojej nizkej viskozite je
RK-1500 obzvlast vhodny na pouzitie na velkych lepenych
plochach. RK-1500 mozno pouzit v strojarstve a vyrobe
pristrojov, v kovovyrobe, pri vyrobe vozidiel, nastrojov a
foriem, v stavebnictve, ndbytkarstve a v mnohych dalSich
priemyselnych odvetviach.

Vlastnosti

Zéaklad metylmetakrylat
Konzistencia tekuty
Farba Zltkasta, priehladna
Miniméalna doba skladovania pri izbovej teplote 12 mes.
Minimalna doba skladovania chladené pri +2 °C az +7 °C 24 Mon.
Spracovanie

Metddy spracovania No-Mix
Teplota pre spracovanie +10 °C az +40 °C
Teplota vytvrdzovania >+18 °C
Teplota vytvrdzovania +18
Viskozita 4.500 mPa-s
Hustota zmesi 1,00 g/cm?®
Premostenie medzier do max. 0.4 mm
Vytvrdzovanie

Pevnost na manipuléciu (35 % sily) 5 minut
Mechanicky zatazitelné po (50 % pevnost) 8 minut
Konecéna tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
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Akrylatové konstrukéné lepidla

Mechanické vlastnosti
Pevnost v Smyku pri hribke materialu 1,5 mm DIN EN 1465

ocel 1.0338 opieskovana 25 N/mm?
ocel nerezova V2A opieskovana 30 N/mm?
hlinik opieskovany 20 N/mm?
PVC tvrdé zdrsnené 11 N/mm?
CFK 27 N/mm?
ABS 6 N/mm?
PC (polykarbonat) 10 N/mm?
FRP 20 N/mm?
PMMA 8 N/mm?
polyamid 6.6 3 N/mm?

Tepelné vlastnosti

Teplotna odolnost -50 °C az +130 °C,

kratkodobo do +180 °C
Schvalenia / usmernenia
ISSA-kéd 75.629.53

Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologickeé udaje
a predpisy v nasich kartach bezpecnostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava Uprava povrchu

Predpokladom pre dokonalé lepenie su Cisté a suché lepené
plochy (odistit a odmastit s WEICON Cisti¢om povrchov).
VysSiu pevnost mozno dosiahnut dalSou predupravou
povrchov, napriklad zdrsnenim tryskanim, alebo brusenim.
Niektoré plasty, najma polyamidy, PTFE, polyolefiny atd.,
mozno spajat len po Specidlnej predlprave povrchov, napr.
fluoraciou, nizkotlakovou plazmou, korénou, plamenom alebo
podobne.

Spracovanie

Spracovanie RK-Aktivatorov: Aktivator RK sa nanasa na
jednu, alebo obidve strany lepenych povrchov (Stetcom,
striekanim, ponaranim), v zavislosti od hrubky lepenej
medzery. V pripade lepenej medzery do max. 0,4 mm staci
jednostranna aplikacia; v pripade lepenej medzery do max.
0,8 mm a/alebo drsnych, poréznych a pasivnych povrchov
(chréom, nikel atd.) je potrebna obojstranna aplikacia. Na
hladké plastové a kovové povrchy je potrebnych priblizne
30 g/m? Aktivatora a na drsné a porézne povrchy az 150 g/m>.
Cas odvetrania pri izbovej teplote (+20 °C) je najmenej 5 minut.
Hlavnou vyhodou v porovnani s inymi lepiacimi systémami je,
ze potiahnuté obrobky mozno skladovat az 30 dni pri izbove;
teplote (+20 °C) bez straty ucinnosti. Spracovanie lepidla
RK: Lepidlo sa nanasa len na jednu stranu a zvyC€ajne na
povrch, ktory nie je potiahnuty Aktivatorom. Hribka lepeného
spoja méze byt az 0,80 mm (len pri obojstrannom pouziti
Aktivatora). Lepené spoje s hrubkou 0,15 mm az 0,25 mm
maju vo vSeobecnosti najvyssiu pevnost v tahu. Na hladké
plastové a kovové povrchy je potrebné priblizne 180 g/m?
lepidla a na drsné a porézne povrchy az 300 g/m?. Teplota
pre spracovanie: V idealnom pripade by spracovanie malo

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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RK-1500

prebiehat pri izbovej teplote (+20°C). Vyssie teploty, napr.

+40 °C, skracuju ¢asy polohovania a vytvrdzovania priblizne
0 30 %; nizke teploty okolo +10 °C predIzuju prislusné casy
priblizne o 50 %, az od +5 °C nedochadza takmer k ziadnej
reakcii.

Skladovanie
RK lepidlo a RK aktivator:

Konstrukéné lepidla WEICON RK skladujte pri konstantne;j
izbovej teplote a na suchom mieste. Neotvorené nadoby je
mozné skladovat pri teplotach od +18 °C do +25 °C. Vyhnite
sa priamemu slne€nému ziareniu. Ak sa prekro€i skladovacia
teplota a/alebo vlhkost, skladovacia stabilita sa znizi na
6 mesiacov.

Rozsah dodavky
RK1500 hmotnost | Aktivator | Drevena Spachtla | Dyza pre
RK1300/1500

Prislusenstvo

10010887 Spracovatelska Spachtla, 1 kus
10022562 Spracovatelska Spachtla, 1 kus
10032350 Primer aplikator 13955050, 1 kus

Prevodna tabulka

(°*Cx1,8) +32="°F Nm x 8,851 = Ib-in
mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1b mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostupné velkosti balenia

10008905 RK-1500, 60 g, zltkasta, priehladna
10100180 RK-1500, 6 kg, Zltkasta, priehladna
10016249 RK-1500, 0,31 kg, Zltkastd4, priehladna
10002622 RK-1500, 1 kg, Zltkasta, priehladna
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Akrylatové konstrukéné lepidla

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
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