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Opravna tycinka Nerez
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nekorodujtice | rychlo vytvrdzujtce | plnené nerezovou
ocelou | schvalenie pre pitni vodu

Na nekorodujuce opravy a retuSovanie nehrdzavejucej ocele
a inych nehrdzavejucich kovov, ako su nadrze a kontajnery,
plniace a baliace stroje, potrubia, linky, Cerpadla a kryty.
Vdaka rychlej mechanickej odolnosti opravovanych dielov
(priblizne 60 minut) sa da vyhnut nakladnym a ¢asovo
naro¢nym prestojom.

WEICON Opravnu tyCinku Nerez je mozné pouzit
pri konstrukcii nadob a zariadeni, v potravinarskom,
kozmetickom a farmaceutickom priemysle a v mnohych
dalSich oblastiach. Vdaka svojmu Specialnemu zlozeniu a
vyslednej registracii NSF mdze Opravna tyCinka prispiet k

Mechanické vlastnosti
Odolnost proti tlaku
Tvrdost (Shore D)

Sila adhézie

Tepelné vlastnosti
Teplotna odolnost

wlel1[c[o[n]}
systémy epoxidovych Zivic

Opravné tycCinky

DIN EN ISO 604
DIN EN ISO 7619
DIN EN ISO 4624

55 MPa
80+3
8 MPa

-50 °C az +120 °C
kratkodobo do +150 °C

Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0,6 W/m-K
Elektrické vlastnosti
Odpor DIN EN 62631-3-1 ~5-10"" Q-m
Elektricky odpor jednotka ASTM D 257 5Q-cm
Dielektricka pevnost 3,0 kV/mm
Magneticky ano
Schvalenia / usmernenia
NSF NSF/ANSI Standard 61
ISSA-kéd 75.530.17/18
IMPA-kéd 812969/70
MIL-Spec zodpoveda MIL-A-47284A
Zvysenie sily
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ZlepSeniu bezpecnosti na pracovisku a ochrany zdravia.

Vlastnosti

Zaklad epoxid
Plnivo ocel
Konzistencia plastelina
Farba tmavoseda
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 24 mes.

Spracovanie
Teplota pre spracovanie
Teplota komponentov

+15 °C az +40 °C
>3°C nad rosnym bodom

Teplota vytvrdzovania +6 az +40
Relativna vlhkost vzduchu <85 %
Pomer mieSania podla hmotnosti 1:1
Hustota zmesi 2,2 g/cm®
Premostenie medzier do max. 15 mm
Vytvrdzovanie

Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 10 g davka 5 minut
Pevnost na manipulaciu (35 % sily) 10 minat
Mechanicky zatazitelné po (80 % pevnost) 60 minat
Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
Zmrstenie <1,0%

Cas v hodinach

Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologické udaje
a predpisy v nasich kartach bezpe&nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Preduprava povrchu

Uspesna aplikacia WEICON Opravnych ty&iniek zavisi od
dbkladnej pripravy povrchov. Prach, $pina, olej, mastnota,
hrdza a vlhkost ¢i mokro maju negativny vplyv na prilnavost.
NajlepsSie vysledky sa dosiahnu pri aplikacii na Cisté, pevné a
dobre zdrsnené povrchy.

Povrchy musia byt &isté, suché a zbavené mastnoty. Takmer
vSetky znecistenia povrchu, ako su zvysky starych naterov,
olej, mastnota, prach a Spina, mozno odstranit pomocou
WEICON Cisti¢a povrchov, alebo WEICON Odstrafiovaca
tmelov a lepidiel. V pripade obzvlast silne znecistenych,
alebo hladkych povrchov mozno prilnavost optimalizovat

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St v8ak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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Opravna tycinka Nerez

mechanickym zdrsnenim pomocou hrubych bruasnych
materialov.

Po mechanickej preduprave je potrebné povrch opét ocistit s
WEICON Cisti€om povrchov.

Spracovanie

Pre spracovanie odporu¢ame okolitu teplotu 20 °C (68°F) pri
menej ako 85% relativnej vihkosti. ZmieSajte len tolko, kolko
je mozné spracovat pocas doby spracovatelnosti. Uvedena
doba spracovatelnosti sa vztahuje na davku materialu
10 ml pri izbovej teplote. Pri vacsich mnozstvach alebo
vyS$Sich teplotach pri spracovani dochadza k rychlejSiemu
vytvrdzovaniu v doésledku typického reakéného tepla

epoxidovych zivic (exotermicka reakcia).

Odkrutte alebo odrezte pozadované mnozstvo z opravnej
tyCinky. Zlozky by sa mali miesit, kym sa nedosiahne
homogénna zmes a farba. V pripade potreby mézete
modelovaciu hmotu zahriat na izbovu teplotu, aby sa ulahcilo
miesenie.

Dobre vymiesenu opravnu ty€inku zapracujte do prasklin a
otvorov, ktoré sa maju vyplnit, a prebytoCny material odstrarite
eSte pred vytvrdnutim. Na dosiahnutie hladkého povrchu
mozno material pred vytvrdnutim vyhladit vodou alebo vihkou
handri¢kou. Vytvrdzovanie mozno urychlit zahriatim opravnej
tyCinky alebo jej nanesenim na teply povrch. Priblizne po
60 minutach priizbovej teplote je opravena oblast mechanicky
zatazitelna a mozno do nej robit zavity, vrtat alebo brusit.

Opravné tyCinky WEICON preklend medzeru az do 15 mm
na jednu pracovnu operaciu.

Vytvrdzovanie

Uvedena konec¢na tvrdost sa vztahuje na vytvrdzovanie pri

20 °C (68 °F). Pri nizSich teplotach je mozné vytvrdzovanie
dosiahnut rovnomernym p6sobenim tepla az do maximalne

wlel1[c[o[n]}
systémy epoxidovych Zivic

Opravné tycCinky

40 °C (104 °F) napr. s ohrievacim vreckom, teplovzdusnym,
alebo ohrievacim ventilatorom. VysSie teploty tieZ skracuju
dobu spracovatelnosti a vytvrdzovania.

Plati pravidlo: Ako zakladné pravidlo plati: kazdé zvySenie
teploty o +10 °C (50°F) oproti izbovej teplote (20 °C/68 °F)
skrati dobu spracovania a vytvrdnutia o polovicu. Teploty
pod +16 °C (61 °F) prediZuju dobu spracovania a vytvrdnutia,
a pri teplote priblizne pod +5 °C (41 °F) neprebieha takmer
Ziadna reakcia.

Skladovanie

Skladujte v neotvorenom originalnom obale pri stélej izbovej
teplote na suchom mieste. Vyhybajte sa zdrojom tepla a
priamemu a nepriamemu slneénému Ziareniu. Ak je nadoba
otvorena, doba pouzitelnosti sa skracuje.

Rozsah dodavky
Lepidlo

Prislusenstvo

10024313  Cisti¢ povrchov, 400 ml, transparentna
10026705 Odstranovac tesneni a lepidiel, 400 ml, ruzova

Prevodna tabulka

(*Cx1,8)+32=
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1Ib mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostupné velkosti balenia

10025658 Opravna tycinka Nerez, 57 g, tmavosSeda
10025663 Opravna tyCinka Nerez, 115 g, tmavoseda

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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Opravna tycinka Nerez

Chemicka odolnost po vytvrdnuti* (Uryvok)

vyfukové plyny + | uhli¢itan draselny (roztok draslika) +
aceton o | hydroxid draselny 0-20% (zieravina potas)

etyléter + | vapenné mlieko

etylalkohol o | kyselina karbolova (fenol) -
etylbenzol - | kreozotovy olej -
zasady (zakladné latky) kyselina kresylova -
uhlovodiky, alifatické (ropné derivaty) hydroxid horeCnaty +
kyselina mravcia > 10 % (kyselina metanova) - | kyselina maleinova (kyselina cis-etyléndikarboxylova) +
amoniak bezvody 25% + | metanol (metylalkohol) < 85 % -
amylacetat + | mineralne oleje +
amylalkoholy + | naftalén -
uhlovodiky, aromatické (benzén, toluén, xylén) + | naftény -
hydroxid barnaty + | uhli¢itan sodny (s6da) +
benzin (92-100 oktanovy) + | hydrogénuhli¢itan sodny +
kyselina bromovodikova <10% + | chlorid sodny (stolova sol) +
butylacetat + | hydroxid sodny > 20 % (IUh sodny) o]
butylalkohol + | ldh sodny +
hydroxid vapenaty (hasené vapno) + | vykurovaci olej, nafta +
kyselina chléroctova - | kyselina Stavelova <25% (kyselina etandiova) +
chloroform ((trichlérmetan) o | perchloretylén o]
kyselina chlérsirova (mokra a sucha) - | ropa +
chlérova voda (koncentracia v bazéne) + | oleje, rastlinné a ZivocgisSne +
kyselina chlorovodikova 10-20% + | kyselina fosfore¢na <5% +
chrémovacie kupele + | kyselina ftalovd, anhydrid kyseliny ftalove;j +
kyselina chromova + | ropa +
nafta + | kyselina dusi¢na <5% o]
ropa a ropné produkty + | kyselina solna <10% +
kyselina octova zriedena <5% + | oxid siriCity (mokry a suchy) +
etanol <85 % (etylalkohol) + | sirouhlik +
tuky, oleje a vosky + | kyselina sirova <5% o]
zriedena kyselina fluorovodikova (kyselina fluorovodikovad) | o | skuSobny benzin +
kyselina trieslova zriedena <7% + | tetrachlérmetan (tetra chlérovany uhlovodik) +
glycerin (trihydroxypropan) + | tetralin (tetrahydronaftalén) o]
glykol o | toluén -
kyselina huminova + | trichloretylén

impregnacné oleje + | peroxid vodika <30 % (superoxid vodika)

uhli¢itan draselny + | xylén -

+ = odolné 0 = asovo obmedzené - = nie je odolné *VSetky WEICON Plastické kovy boli skladované pri teplote chemikalie +20°C.

Upozornenie

VSetky informacie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmienky aplikdcie u uzivatefa. Zaruku je mozne poskytnit len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.
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