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WEICONLOCK®

WEICONLOCK® AN Anaerdbne lepidla a tmely
302-62 zaistenie skrutiek

Predtprava povrchu

Vycistite plochy na utesnenie.

1 Spracovanie

WEICONLOCK sa nana$a rovnomerne priamo z pera
pomocou davkovacej Spicky; zabrarite priamemu kontaktu
medzi davkovacou S$pickou a kovom. Pri tesniacich
aplikaciach naneste WEICONLOCK na zavit v tvare kruzku.
Zlozte a utiahnite diely. WEICONLOCK, ktory uz priSiel do
kontaktu s kovom, nelejte spat do flase. Aj tie najmensie
kovové CiastoCky spOsobuju vytvrdnutie vo flasi. Pri sériovej
vyrobe sa preto odporuca pouzivat davkovacie zariadenia.

ConGoo

Skladovanie

WEICONLOCK skladujte v neotvorenom originalnom obale
pri izbovej teplote. Vyhnite sa zdrojom tepla a priamemu

] ) ) slne¢nému ziareniu. Obsah vzduchu v obale zaistuje stabilitu
Zaistenie skrutiek pri skladovani.

- vy$8ia viskozita - pevné - tazko rozoberatelné Navod na pouzitie
Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologicke udaje
a predpisy v naSich kartach bezpecnostnych udajov EU

Technické udaje (www.weicon.de).
Farba Gervena
Fluorescencny nie Prislusenstvo
Pre zavitové spojenia do M 36
Viskozita 1.500 - 6.500 st mPa-s 10021433 WEICONLOCK Aktivator F, 200 ml, zelena
Premostenie medzier do max. 0,25 mm 10001256 Davkovacia dyza, 1 kus
Odtrhovy moment 20 - 25 Nm
Dalsi kratiaci momen 40 - 55 Nm Dostupné velkosti balenia
Pevnost v myku Nm? (DIN 54452) 10 - 15 N/mm?
Pevnost na manipulaciu 10 - 20 minat 10017881 WEICONLOCK® AN 302-62 zaistenie skrutiek,
Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 3-6 hod. 50 ml, ervena
Teplotné odolnost -60 °C az +150 °C 10019899 WEICONLOCK® AN 302-62 zaistenie skrutiek,
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 24 mes. 20 ml, éervena
2L el el 10019976 WEICONLOCK® AN 302-62 zaistenie skrutiek,
M 3x6 max. 1500 bar 200 ml, dervena
M 4x6 max. 1500 bar
M 5x8 max. 1500 bar
M 6x10 max. 1500 bar
M 8x12 max. 600 bar
M 10x16 max. 100 bar

Schvalenia / usmernenia
MIL-Spec zodpoveda MIL-T-83523

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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