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1-zloZkové lepidla a tmely

Contact kyanoakrylatove lepidia

Contact GEL

Vytvrdzovanie
Vytvrdzovanie v sekundach (Pevnost v Smyku: 0,5 MPa)
- uréené pri 23 °C a 50 % relativna
vzdu$na vihkost
hlinik opieskovany ~4 sek.
ABS, neoSetrené ~10 Sek.
PVC, tvrdé ~8 sek.
i Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
— Mechanické vlastnosti po vytvrdnuti
Pevnost v tahu na strih podla DIN EN 1465
ocel opieskovana 11-21 MPa
hlinik opieskovany 5-15 MPa
PVC, tvrdé, neosSetrené 8-13 MPa
ABS, neoSetrené 6-12 MPa
PC (polykarbonat) 6-12 MPa
Tepelné charakteristiky
Teplotna odolnost -50°C az +80°C,
kratkodobo do +100°C
Teplota maknutia +150 °C
k_yanoakr)’/létové I?p’idlo p're_épeciéI’ne pOZiafjaka l B ::;)i(cliz:qtutepelnej roztaznosti ~ 80 x 10/\-16,4r:/r(1n?-2}3
tixotropny (pastovity) | velmi pomalé tvrdnutie = korekcia oz [ weehvesh DIN EN 1SO 22007-4 0.1 W/m-K
pOIOhy Elektrické charakteristiky
Odpor DIN IEC93 >10715 Q-cm
WEICON Contact Gel je pastovity (vysoko tixotropny; 60 000 Dielektricka pevnost ~ 25 kV/mm
- 90 000 mPa.s) a tvrdne velmi pomaly. Dobu vytvrdzovania Schvalenia / usmernenia
je mozné skratit pouzitim spreja WEICON Contact Aktivator. ISSA-kéd 75.629.07
Lepidlo je vhodné na porézne povrchy a vacsie tolerancie a
umoznuje spracovanie na zvislych plochach. Opravy polohy
dielov su.bevz_ proplev:m,ov mozné aj po ich spojeni. Je vhodny Navod na pouzitie
na lepenie Sirokej Skaly materialov. WEICON Contact Gel
mozno pouzit v hobby sektore, ako aj v modelarstve a v Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
mnohych réznych oblastiach priemysiu. fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologické L'Jdaj(,:’,‘

a predpisy v naSich kartach bezpecnostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Charakteristika Rychlost reakcie roznych materialov
Zéaklad etyl -

Konzistencia pasta —fRS e—Aluminium e—FVG

Farba po vytvrdnuti bezfarebny

Bez silikonu ano

Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 9 mes. 3,004

Minimalna doba skladovania pri+2 °C az +7 °C 12 Mon.

chladené

- uréené pri 23 °C a 50 % relativna 2,0 MPa

vzdu$na vihkost

Spracovanie

Teplota pre spracovanie +15°C az +40 °C 1,0 MPa

Relativna vlhkost vzduchu 40% - 70%

Viskozita 60.000 - 90.000

Hustota (+20 °C) 1,1 g/cm?® 0,0 MPa

Premostenie medzier do max. 0,2 mm 0 sec. 30 sec., 60 sec, 90 sec. 120 sec. 150 sec.

Doba vytvrdzovania

Preduprava uprava povrchu

Uspe$né spracovanie WEICON Contact kyanoakrylatovych
lepidiel zavisi od starostlivej pripravy povrchov. Pretoze
to je najddlezitejSi faktor pre celkovy uspech. Prach,

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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Contact GEL

Spina a mokro maju negativny vplyv na prilnavost. Pred
spracovanim WEICON Contact kyanoakrylatovych lepidiel
je preto potrebné dodrzat nasledovné body: Predpokladom
pre dokonalé lepenie su Cisté a suché lepené povrchy (oCistit
a odmastit s WEICON Cisti€om povrchov). Hladké povrchy
je potrebné mechanicky zdrsnit. WEICON CA-Primer je
mozné aplikovat na lepeny povrch pre zlepSenie prilnavosti
plastov, ktoré sa tazko lepia (napr. PE, PP, POM, PTFE),
termoplastickych elastomérov (TPE) a silikdnov. Contact
Primer pre polyolefiny Mnohé plasty sa nedaju lepit, alebo sa
daju zlepit bez predchadzajlcej Upravy len v obmedzenom
rozsahu. Preduprava tychto plastov s WEICON Contact
Primer mé za nasledok zmenu Struktury povrchu. Vysledkom
je moznost lepenia inak tazko lepitelnych plastov, napr.
polyetylén (PE) a polypropylén (PP) zo skupiny polyolefinov. Aj
moderné termoplastické elastoméry (TPE), PTFE a pribuzné
plasty, ako aj silikény, je mozné po preduprave lepit s
WEICON Contact Primer.

Spracovanie

Produkty su dodavané pripravené na pouzitie. V zavislosti
od formy dodavky, mdézu byt spracované ru¢ne, priamo z
nadoby, alebo pomocou prisluSnych davkovacich zariadeni.
WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo sa nanasa len na
jeden z lepenych povrchov. Hribka vrstvy naneseného lepidla
by mala byt medzi min. 0,05 mm a max. 0,2 mm, inak nie je
mozné zarucCit Uplné vytvrdnutie. Pri lepeni velkych pléch by
sa malo WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo aplikovat
bod po bode, aby sa zabranilo vnatornému pnutiu. WEICON
Contact kyanoakrylatové lepidla su velmi vydatné. Jedna
kvapka postacuje na lepenu plochu 3 az 5 cm?2.

Vytvrdzovanie

Po naneseni produktu je potrebné lepené diely rychlo
spojit a pripadne upevnit, pretoZze vytvrdzovanie zacina
uz vplyvom vlhkosti okolitého vzduchu, alebo ho spusti
kondenzujuca vlhkost na lepenych plochach. Diely by sa
mali lepit pri relativnej vihkosti vzduchu medzi 40 % a 70
%. Pod 40% sa vytvrdzovanie vyrazne spomali, alebo mu
zabrani. Pri vihkosti vzduchu nad 70 %, alebo na silne
zasaditom podklade (napr. sklo) hrozi Sokové vytvrdnutie. V
tychto pripadoch vykazuju niektoré materidly pokles pevnosti
0 10 % az 15 % v dosledku napétia vo vrstve lepidla.
Povrchy so zasaditou reakciou (hodnota pH > 7) urychluju
vytvrdzovanie, povrchy s kyslou reakciou (hodnota pH <
7) ho spomaluju a v extrémnych pripadoch mézu Uplne
zabranit polymerizacii. Ak je vytvrdzovanie oneskorené, alebo
narusené, pésobenim faktorov, ako napr. prili§ velka medzera,
povrch je porézny, alebo kysly, odporu¢ame pouzit WEICON
Contact Aktivator. WEICON Contact Aktivator urychluje
vytvrdzovanie kyanoakrylatovych lepidiel WEICON Contact.
Pri pouziti na savé podklady, napr. drevo, pena atd., a
vSetky chemicky oSetrené povrchy ako napr. galvanicky
pozinkovany kov atd., ucinnost Aktivatora je cca. jedna
minuta. Na nesavych povrchoch zostava Aktivator ucinny az
cca. 12 hodin. Aplikacia je uzito¢na pre: ® vysoko viskdzne
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1-zloZkové lepidla a tmely

Contact kyanoakrylatove lepidia

typy WEICON Contact ¢ velké hrubky vrstiev e savé a
porézne povrchy e pasivne materialy (alkalické povrchy,
ako pozinkované kovové diely) ® nepriaznivé podmienky
prostredia (nizke teploty, nedostato¢na vihkost < 30%)

Skladovanie

Neotvorené kyanoakrylatové lepidla WEICON Contact
skladujte na suchom mieste pri izbovej teplote a chrante pred
priamym sine€nym ziarenim. Pri skladovani na chladnom
mieste (+2 °C az +7 °C) sa zivotnost predizuje.

Rozsah dodavky

Lepidlo

Prislusenstvo

10024317 (?istié povrchov, 150 ml, transparentna

10024313 Cisti¢ povrchov, 400 ml, transparentna

10000282 CA Aktivator sprej , 150 ml

10033805 CA Aktivator AC v spreji, 150 ml

10000275 Contact Primer pre polyolefiny, 10 ml

10000278 Contact Primer pre polyolefiny, 100 ml

10068262 Dyza davkovacia, 1 kus

10068261 Davkovacia dyza - jemna, velkost A 0,5 mm, 1
kus

10012382 Contact PIni¢, 30 g, transparentna

10063106 Contact PIni¢, 30 g, Cierna

10059034 CA-Odstranovac, 12 ml

10051358 CA-Odstranovac, 30 ml

10010887 Spracovatelska Spachtla, 1 kus

Dostupné velkosti balenia

10002033 Contact GEL, 20 g
10018589 Contact GEL, 30 g

Prevodna tabulka

(°Cx1,8) +32=°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

pm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zaruéené viastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavéazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname Specidlne podmienky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma Specifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyliceny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.
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