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Datum vytvorenia:23.09.2025
2-zlozkové lepidla a tmely

Contact kyanoakrylatove lepidia

VA 2407 kyanakrylatové lepidlo

Charakteristika
Vlastnosti 2-K kyanoakrylat |
n premostuje medzery
Zaklad etyl-akrylat
Konzistencia pasta
Farba transparentna
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 9 mes.
Minimalna doba skladovania pri +2 °C az +7 °C 12 Mon.
chladené
E - uréené pri 23 °C a 50 % relativna
— vzdu$na vihkost
VA 2407 Spracovanie
Pomer miesania podla hmotnosti 4:1
4 Viskozita 25 °C kuzel' / tanier 1.000 mPas
: 3 Hustota (+20 °C) 1,1 glem®
; Premostenie medzier do max. 5 mm
: Vytvrdzovanie
. r Vytvrdzovanie v sekundach (Pevnost v Smyku: 0,5 MPa)
- - ur€ené pri 23 °C a 50 % relativna
vzdus$na vihkost
univerzalne pouzitelné | rychle vytvrdzovanie hlinik opieskovany ~4 sek.
ABS, neosetrené ~84 Sek.
, . o » PVC, tvrdé ~55 sek.
WEICON VA 2407 je bezfarebné a kriStalovo &iro vytvrdzujuce, Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 10 g davka 5 mindt
2-zlozkové kyanoakrylatové lepidlo, ktoré je urené na Roneeara et (100 % pevnost) 24 hod.
lepenie z najrozmanitejsich materialov. medzi sebou a Mechanické viastnosti po vytvrdnuti
navzajom. Velmi dobre prilne k mnohym plastom (napr. Pevnost v fahu na strih podfa DIN EN 1465
polykarbonat), oceli, nehrdzavejucej oceli, hliniku, keramike, ocel opieskovand 16 - 21 MPa
sklu a gume. Novovyvinuté lepidlo spaja vyhody sekundovych hlinik opieskovany 10 - 15 MPa
lepidiel s procesnou spolahlivostou 2-zlozkovych lepidiel. PVC, tvrdé, neodetrené 10-14 MPa
Vysokopevnostné a rychlo tvrdnuce konstrukéné lepidlo ABS, neosetrené 13-15 MPa
je mozné brusit a prelakovat po cca. 25 mindtach. Je PC (polykarbonat) 12-17 MPa
odolny proti poveternostnym vplyvom, mnohym agresivnym Tepelné charakteristiky
chemikaliam, narazom a vibraciam. Je teplotne odolny od - Teplotna odolnost -20 °C az +120 °C
20 °C do +120 °C (-4 ° az +248 °F). V zavislosti od geometrie Teplota maknutia +150 °C
spoja je mozné pomocou VA 2407 premostit medzery az do Bod vzplanutia +87 °C (+189 °F)
5 mm. Vdaka rychlemu a narazuvzdornému vytvrdzovaniu Index lomu . ~ 1,49 nD20
je obzvlast vhodny na lepenie napr. plast a guma. Méze Kosficient tepelnej roztaznosti 80x107-6 m/(m-K)
sa pouzit aj na konstrukéné lepenie, kde by farebny lepeny Tepelnd vodivost DIN ENSO 22007-4 ~0.1 W/mK
spoj narusil celkovy vizualny dojem z dielca. S VA 2407 je Elektrické charakteristiky
mozné priehladné plasty, ako napr. plexisklo a iné materialy, SEPE7 , DINIECOS Zi0~151:em
navzajom spojit &isto a opticky pritazlivo s vysokou pevnostou. Dielektricka pevnost ~25 kv/mm
Lepidlo je vhodné pre Siroku Skalu aplikacii v technoldgii Schvalenia / usmernenia
plastov, strojarstve, vyrobe modelov a foriem, kovovych MIL-Spec zodpoveda MIL-T-83523
konStrukciach, vyrobe lodi a ¢Inov, konStrukcii karosérii a
vozidiel, vystavbe veltrhov a vystav a v mnohych dalsich Navod na pouzitie

oblastiach priemyslu. Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat

fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologicke udaje
a predpisy v naSich kartach bezpecnostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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VA 2407 kyanakrylatové lepidlo Contact kyanoakrylatové lepidia

Rychlost reakcie roznych materialov relativnej vlhkosti vzduchu medzi 40 % a 70 %. Pod 40% sa
40MPa vytvrdzovanie vyrazne spomali, alebo mu zabrani. Pri vihkosti
—(BS  m— AU —PYC vzduchu nad 70 %, alebo na silne zasaditom podklade (napr.

sklo) hrozi Sokové vytvrdnutie. V tychto pripadoch vykazuju

3,0 MPa niektoré materidly pokles pevnostio 10 % az 15 % v désledku
napatia vo vrstve lepidla. Povrchy so zasaditou reakciou
(hodnota pH > 7) urychluju vytvrdzovanie, povrchy s kyslou

2,0MPa reakciou (hodnota pH < 7) ho spomaluju a v extrémnych
pripadoch mézu Uplne zabranit polymerizacii.

1,0 MPa

Skladovanie

— Neotvorené kyanoakrylatové lepidla WEICON Contact

skladujte na suchom mieste pri izbovej teplote a chrérite pred

0,0 MPa +
0 sec. S0sec.  100sec.  150sec.  200sec.  250sec. 300 sec. priamym sine€nym ziarenim. Pri skladovani na chladnom
Doba vytvrdzovania mieste (+2 °C az +7 °C) sa Zivotnost predizuje.
Preduprava povrchu Rozsah dodavky

Uspes$né spracovanie WEICON Contact kyanoakrylatovych Zmiesavacia dyza 10:1 B | Lepidlo

lepidiel zavisi od starostlivej pripravy povrchov. Pretoze

to je najdblezitejsi faktor pre celkovy Uspech. Prach, Prislusenstvo

Spina a mokro maju negativny vplyv na prilnavost. Pred . L . .
spracovanim WEICON Contact kyanoakrylatovych lepidiel 10063091 Dyza miesacia 10:1 B 10 g, 1 kus, oranzova
je preto potrebné dodrzat nasledovné body: Predpokladom 10024317 Cistic povrchov, 150 ml, transparentna

pre dokonalé lepenie su &isté a suché lepené povrchy (o&istit 10024313 Gistic povrchov, 400 ml, transparentna

a odmastit s WEICON Cistitom povrchov). Hladké povrchy 10000275 Contact Primer pre polyolefiny, 10 ml

je potrebné mechanicky zdrsnit. WEICON CA-Primer je 10000278  Contact Primer pre polyolefiny, 100 ml
mozné aplikovat na lepeny povrch pre zlep$enie prilnavosti 10010887  Spracovatelska Spachtla, 1 kus

plastov, ktoré sa tazko lepia (napr. PE, PP, POM, PTFE), 10059295 D50 davkovacia pistol, 1 kus
termoplastickych elastomérov (TPE) a silikénov. Contact 10023341 Specialny piest, 1 kus

Primer pre polyolefiny Mnohé plasty sa nedaju lepit, alebo sa 10023115 Dyza miesacia 10:1 B, 10 kus, oranzova
daju zlepit bez predchadzajucej upravy len v obmedzenom 3 . .
rozsahu. Preduprava tychto plastov s WEICON Contact Dostupné velkosti balenia
Primer ma za nasledok zmenu Struktury povrchu. Vysledkom 10063086 VA 2407 kyanakrylatové lepidlo, 10 g,
je moznost lepenia inak tazko lepitelnych plastov, napr. transparentna
polyetylén (PE) a polypropylén (PP) zo skupiny polyolefinov. Aj 10063088 VA 2407 kyanakrylatové lepidlo, 50 g,
moderné termoplastické elastoméry (TPE), PTFE a pribuzné transparentna
plasty, ako aj silikény, je mozné po preduprave lepit s
WEICON Contact Primer. Prevodna tabulka
; (*Cx1,8)+32="°F Nm x 8,851 = Ib-in
Spracovanie mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
Produkty su dodavané pripravené na pouzitie. V zavislosti pum/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz-in
od formy dodavky, mbézu byt spracované ruc¢ne, priamo z N x 0,225 = Ib mPa-s = cP
nadoby, alebo pomocou prislusnych davkovacich zariadeni. N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo sa nanasa len na MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = \//mil

jeden z lepenych povrchov. Pri lepeni velkych pléch by sa
malo WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo aplikovat
bod po bode, aby sa zabranilo vnatornému pnutiu. WEICON
Contact kyanoakrylatové lepidla su velmi vydatné. Jedna
kvapka postacuje na lepenu plochu 3 az 5 cm?2. Tujo stranka s

podrobnostami o
produkte:

Vytvrdzovanie

Po naneseni produktu je potrebné lepené diely rychlo spojit
a pripadne upevnit, pretoze vytvrdzovanie zacina uz vplyvom
vihkosti okolitého vzduchu, alebo ho spusti kondenzujuca
vihkost na lepenych plochach. Diely by sa mali lepit pri

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zaruéené viastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavéazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname Specidlne podmienky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma Specifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyliceny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.
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