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WEICONLOCK®

WEICONLOCK® AN Anaerdbne lepidla a tmely
306-20 spajanie dielov

Predtprava povrchu

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov by sa mali
montované diely odmastit a o&istit, napr. WEICON Cisti¢om
1 povrchov(pripadne zdrsnit). WEICONLOCK je mozné pouzit
aj na nevycistené povrchy, napr. skrutky v stave dodavky.
Cim je vSak povrch Cistejsi, tym lepSie vysledky sa dosiahnu.

Spracovanie

WEICONLOCK sa nana$a rovnomerne priamo z pera
pomocou davkovacej Spicky; zabrante priamemu kontaktu
medzi davkovacou Spickou a kovom. V pripade lisovanych
spojov a vacsich spajanych dielov by sa mali oba povrchy
vzdy navlhéit tenko a rovhomerne. Rychle spajanie dielov.
V pripade posuvnych sediel otolte diely pri spajani proti
sebe, aby sa lepidlo optimalne rozlozilo. Spojenymi dielmi by
sa nemalo hybat, kym nie su pevné na ruénu manipulaciu.
WEICONLOCK, ktory uz priSiel do kontaktu s kovom, nelejte
spojovacia hmota | odolna proti vysokym teplotam | spét do flase. Aj tie najmenSie kovové CiastoCky sposobuju
schvalenie pre pitni vodu a DVGW | BAM vytvrdnutie vo flasi. Pri sériovej vyrobe sa preto odporuca
pouzivat davkovacie zariadenia.
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Technické udaje S %
Farba zelena =z 0
Fluorescencny ano 8 R e0u
Pre zavitové spojenia do M56R 2" c c
Viskozita 3.000 - 6.000 nt mPa-s g E 40 %
Premostenie medzier do max. 0,2 mm 3y} %
Odtrhovy moment 28 - 36 Nm % % -
Dalsi kritiaci momen 40 - 55 Nm c ©
Pevnost v $myku Nm? (DIN 54452) 15 - 25 N/mm? 8
Pevnost na manipulaciu 20 - 40 minut s e e = e peie pe
Konec¢na tvrdost (100 % pevnost) 24 hod.
Teplotna odolnost -60°C a2 +200°C Teplota
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 24 mes.
Druckfestigkeit Skladovanie
M 3x6 max. 1500 bar
M 4x6 max. 1500 bar WEICONLOCK skladujte v neotvorenom originalnom obale
M 5x8 max. 1500 bar pri izbovej teplote. Vyhnite sa zdrojom tepla a priamemu
M 6x10 max. 1300 bar slne¢nému ziareniu. Obsah vzduchu v obale zaistuje stabilitu
M 8x12 max. 1000 bar pri skladovani.
M 10x16 max. 500 bar
Schvélenia / usmernenia Navod na pouzitie
Hygienicky ustav UBA KTW-BWGL . . . . . . ,
IMPA-kod 450842 Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat

MIL-T-83523 fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologickeé udaje
a predpisy v nasich kartach bezpe&nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

MIL-Spec zodpoveda

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.
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WEICONLOCK®

Anaerdbne lepidla a tmely
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10021433 WEICONLOCK Aktivator F, 200 ml, zelena
10001256 Davkovacia dyza, 1 kus

Dostupné velkosti balenia
10017330 WEICONLOCK® AN 306-20 spéjanie dielov, 20

ml, zelena

10017885 WEICONLOCK® AN 306-20 spéjanie dielov, 50
ml, zelena

10020023 WEICONLOCK® AN 306-20 spéjanie dielov, 200
ml, zelena

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odpordcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. Su vSak nezava

né, pretoze nemo:

e zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,

pretoze nepozname Specidlne podmienky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢&i ma Specifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyliceny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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