Technisch datasheet - Pagina: 1/5
Aanpassingsdatum:18.06.2025

WEICON Keramiek HC 220

Slijtagebescherming | Opperviaktecoating | Hoge
temperatuurbestendigheid | Drinkwatergoedkeuring volgens
BS 6920

Het epoxyharssysteem WEICON Keramiek HC 220 beschikt
over een hoge slijtvastheid en dient als bescherming
tegen slijtage voor sterk belaste opperviakken. Het is
temperatuursbestendig tot +220 °C, vloeibaar, keramisch
gevuld, chemicaliénbestendig en biedt een sterke hechting
Keramiek HC 220 is eenvoudig met behulp van een kwast te
verwerken en kan voor grote oppervliakken gebruikt worden.
Het epoxyharssysteem is niet corrosief, anti-magnetisch en
hardt praktisch krimpvrij uit.

Het hecht zeer goed op allerlei opperviakken, zoals metaal,
beton, steen of asfalt. In combinatie met materialen met
een grove Korrel, zoals siliciumcarbide in de korrelgrootte
F14-F24, kan WEICON Ceramic HC 220 worden gebruikt
als antisliplaag in industriéle installaties. Deze combinatie
is ideaal voor chemische installaties en werkplaatsen
waar trappen of vloeren worden vervuild door waterige
oplossingen.

Het product kan in de machine- en installatiebouw,
apparatenbouw en in vele andere industriéle gebieden worden
toegepast, overal daar waar hoge temperatuursbelasting
dagelijks plaatsvind.

Kenmerken

Basis Epoxy

Vulstof Siliciumcarbide,
zirkoniumsilicaat

Consistentie vloeibaar

Kleur donkergrijs

Minimale houdbaarheid bij kamertemperatuur 36 maanden
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Plastic Staal

Verwerking
Verwerkingstemperatuur +15 °C tot +40 °C
Temperatuur van de bouwonderdelen >3 °C boven
dauwpunt
Volgweerstand <85 %
Mengverhouding in gewicht 100:10
Mengverhouding per volume 100:18
Leverancier ArtNr bij +25 °C ~30.000 mPa-s
Dichtheid van het mengsel 1,8 g/cm?®
Verbruik Laagdikte 1,0 mm 1,8 kg/m?
maximale laagdikte per werkproces 10 mm
Uitharding
Verwerkbaarheidsduur bij 20 °C, 500 g benader ~45 min.
Shiftsequentietijd (35 % van de sterkte) ~4 uur
Mechanisch belastbaar (80% stevigheid) ~6 uur
volgens
Eindhardheid (100% stevigheid) ~10 uur
Krimp 0,14 %
Mechanische eigenschappen
bepaald na uitharding bij 24hRT+14h
120 °C
Treksterkte DIN EN ISO 527-2 51 Mpa
Rek bij breuk (spanning) DIN EN ISO 527-2 0,8 %

E-modulus (trek) DIN EN ISO 527-2 5300-7000 MPa
Druksterkte DIN EN ISO 604 160 MPa
Buigsterkte DIN EN ISO 178 83 Mpa
Hardheid (Shore D) DIN EN ISO 7619 85+3
Taber-test DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,2g9/0,1cm®
1000 omwentelingen.)
Treksterkte met materiaaldikte 1,5 DIN EN 1465
Staal 1.0338 gezandstraald 15 MPa
Roestvrij staal V2A gezandstraald 12 Mpa
Aluminium gezandstraald 8 Mpa
Vuurverzinkt staal 5 Mpa

Thermische kenmerken

Temperatuursbestendigheid -35 °C tot +220 °C

Tg na uitharding bij RT (DSC) ~50°C
Tg na gloeien (130 °C) +130
Hittebestendigheid DIN EN ISO 75-2 (na gloeien) +130* °C
Thermische ISO 11359 70-101-6KA-1 1/
uitzettingscoéfficiént m-K

Elektrische kenmerken
magnetisch nee
Goedkeuringen / Richtlijnen

Onderdelen BS 6920

Opmerking

Alle informatie en aanbevelingen in dit technische informatieblad vertegenwoordigen geen gegarandeerde eigenschappen. Ze zijn gebaseerd op onze onderzoeksresultaten en ervaring. Ze zijn echter niet bindend, omdat we niet verantwoordelijk kunnen
worden gesteld voor de naleving van de verwerkingsvoorwaarden, aangezien we niet bekend zijn met de specifieke toepassingsvoorwaarden bij de gebruiker. Een garantie kan alleen worden gegeven voor de constant hoge kwaliteit van onze producten. Wij
raden u aan uw eigen tests uit te voeren om te bepalen of het gespecificeerde product de eigenschappen heeft die u nodig hebt. Een claim die hieruit voortvloeit is uitgesloten. De verwerker is als enige verantwoordelijk voor onjuist of oneigenlijk gebruik.
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WEICON Keramiek HC 220 Plastic Staal

Toename in kracht Gebruiksaanwijzing

100% Bij de verwerking van WEICON producten moeten de fysische,

veiligheids-, toxicologische en ecologische gegevens
80% en voorschriften in onze EG veiligheidsinformatiebladen
(www.weicon.de) in acht worden genomen.

60%
Opperviakken voorbehandeling

Sterkte in % van max. waarde

40 The successful application of WEICON Ceramic HC
220 depends on the thorough preparation of the surfaces. This

20% == is the most important factor for overall success. Dust, dirt, oil,
grease, rust and moisture or wetness have a negative impact

0% on the adhesion. Therefore, before processing WEICON
00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 18:00 20:00 22:.00 24:.00 Ceramic HC 220’ the following pOintS mUSt be observed: The

surfaces must be free of any oil, grease, dirt, rust, oxides,
paint and other impurities or residues. For cleaning and
degreasing, we recommend WEICON Cleaner Spray S.

Tijd in uren

Smooth and particularly heavily soiled surfaces should
additionally be treated by mechanical surface pre-treatment,
e.g. by grinding or preferably by blasting. In case of blasting,
the surface should be brought to a degree of purity of SA 2
¥ - "Near White Blast Cleaning" (according to ISO 8501/1-2,
NACE, SSPC, SIS). In order to achieve an optimum surface
roughness of 75 - 100 ym, angular, disposable blasting media
(aluminum oxide, corundum) should be used. The surface
quality is negatively influenced by the use of reusable blasting
media (slag, glass, quartz), but also by ice blasting. The air for
blasting must be dry and oil-free. Metal parts that have come
into contact with sea water or other salt solutions should first
be rinsed thoroughly with demineralised water and, if possible,
left to rest overnight so that all salts can be dissolved from the
metal. Before each application of WEICON Ceramic HC 220,
a test for soluble salts should be carried out according to the
Bresle method (DIN EN ISO 8502-6). The maximum amount
of soluble salts remaining on the substrate should not exceed
40 mg/m?. Heating and repeated blasting of the surface
may be necessary to remove all soluble salts and moisture.
After each mechanical pre-treatment, the surface should be
cleaned again with WEICON Cleaner Spray S and protected
from further contamination until the coating is applied. Areas
where no adhesion to the substrate is desired must be treated
with silicone-free mould release agents. For smooth surfaces,
we recommend WEICON Mould Release Agent Liquid F
1000 or, for porous surfaces, WEICON Mould Release Agent
Wax P 500. After the surface pre-treatment, WEICON Ceramic
HC 220 should be applied as soon as possible (within one
hour) to avoid oxidation, flash rust or new contamination.

Mixen

First, stir the resin. Then mix the resin and hardener together
thoroughly and bubble-free for at least four minutes at 20 °C
(68 °F). The included processing spatula or a mechanical
mixer, such as the Stirrer Stainless Steel, can be used for
this purpose. With mechanical mixers, a low speed of max.
500 rpm should be used. The components should be stirred

Opmerking

Alle informatie en aanbevelingen in dit technische informatieblad vertegenwoordigen geen gegarandeerde eigenschappen. Ze zijn gebaseerd op onze onderzoeksresultaten en ervaring. Ze zijn echter niet bindend, omdat we niet verantwoordelijk kunnen
worden gesteld voor de naleving van de verwerkingsvoorwaarden, aangezien we niet bekend zijn met de specifieke toepassingsvoorwaarden bij de gebruiker. Een garantie kan alleen worden gegeven voor de constant hoge kwaliteit van onze producten. Wij
raden u aan uw eigen tests uit te voeren om te bepalen of het gespecificeerde product de eigenschappen heeft die u nodig hebt. Een claim die hieruit voortvloeit is uitgesloten. De verwerker is als enige verantwoordelijk voor onjuist of oneigenlijk gebruik.
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until a homogeneous mixture is achieved. The mixing ratio of
the two components must be strictly observed, as otherwise,
strongly deviating physical values will result (max. deviation +
/- 2 %). Only prepare a batch as large as can be processed
within the pot life of 45 minutes. The indicated pot life time
refers to a material batch of 500g and 20 °C (68° F) material
temperature. Mixing larger quantities or higher processing
temperatures will result in faster curing due to the typical
reaction heat of epoxy resins.

Toepassen

For processing, we recommend an ambient temperature of
20 °C (68 °F) at less than 85% relative humidity. The highest
adhesive strength is achieved when the parts to be processed
are heated to >35 °C (>95 °F) before application. For a thin
pre-coat, work WEICON Ceramic HC 220 intensively into the
surface in crosswise layers using a paint brush to achieve
maximum adhesion. By means of this technique, the epoxy
resin penetrates well into all cracks and roughness depths.
Afterwards, a second application with a paint brush or foam
roller can be carried out straight away, until the desired layer
thickness is reached. A layer of approx. 0,25 to 0,50 mm can
be achieved per work step. Make sure that the epoxy resin is
applied evenly and without air bubbles. Further coats can be
applied in each case after approx. 4 hours (layer sequence
time).

Uitharding

Final hardness is reached after 10 hours at 20 °C (68 °F) at the
latest. At lower temperatures, the curing can be accelerated
by evenly applying heat up to max. 40 °C (104 °F), e.g.
with a heating pack, hot air blower or fan heater. Higher
temperatures shorten the curing time. The following rule of
thumb applies: Each increase by +10 °C (50 °F) above room
temperature (20 °C/68 °F) will decrease the curing time by half.
Temperatures below 16 °C (61 °F) increase the curing time,
until at approx. 5 °C (41 °F) and below, almost no reaction
will take place at all.
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Opslag

WEICON epoxyharssystemen moeten op een droge plaats
bij kamertemperatuur worden bewaard. Ongeopende
verpakkingen kunnen bewaard worden bij temperaturen van
+18 °C tot +28 °C. Geopende verpakkingen binnen 6 maanden
verbruiken.

Treksterkte na opslag

Dwionised
watar

Saltwater
3.5%

10% HCI
98% H2804

10% NaOH

Slurry
Liguid manure

Patrol E10
Diasel
Isopropanc!
Acetone
0.% . 20=% ' 4'.]:% . 6[;% 8(]:% . 10:]%
m30Days ®m60Days ®=90Days 1 Year
Leveringsomvang

Toepassingsvuller | Gebruiksaanwijzing | Handschoenen
Hars/Harder

Accessoires

10000147
10000347
10024313
10025288
10026647

Reinigerspray S, 500 ml, transparant

Reiniger S, 5 L, kleurloos, transparant
Opperviakkenreiniger, 400 ml, transparant
Oppervlakkenreiniger, 5 L, transparant
Lossingsmiddel Vloeibaar F 1000, 250 ml, wit,
melkachtig

10026712 Lossingsmiddelen Wax P 500, 150 g
10053995 Repair-Stick Multi-Purpose, 115 g, oud wit
10000913 Glasvezelband, 1 stuk, wit

10010887 Verwerkingsspatel, 1 stuk

10022562 Verwerkingsspatel, 1 stuk

10059417
10001978
10016002

Borstel 35, kort, plat, kunststof-staal, 1 stuk
Roerstaaf edelstaal, 1 stuk

Pompverstuiver WPS 1500 met EPDM-
afdichtingen, 1 stuk

Lege patroon, 1 stuk

Kabelschaar No. 35, 1 stuk

Verwerkingskit, 1 stuk

10002034
10039667
10045523

Opmerking

Alle informatie en aanbevelingen in dit technische informatieblad vertegenwoordigen geen gegarandeerde eigenschappen. Ze zijn gebaseerd op onze onderzoeksresultaten en ervaring. Ze zijn echter niet bindend, omdat we niet verantwoordelijk kunnen
worden gesteld voor de naleving van de verwerkingsvoorwaarden, aangezien we niet bekend zijn met de voorwaarden bij de gebruiker. Een garantie kan alleen worden gegeven voor de constant hoge kwaliteit van onze producten. Wij
raden u aan uw eigen tests uit te voeren om te bepalen of het gespecificeerde product de eigenschappen heeft die u nodig hebt Een claim die hieruit voortvloeit is uitgesloten. De verwerker is als enige verantwoordelijk voor onjuist of oneigenlijk gebruik.
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Omrekentabel

(*Cx1,8) +32=°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =Ib
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Aanbevolen hulpmiddelen

Haakse slijper
Straalinstallatie
Warmtezak

Hete of ventilatorkachel
Vlakspaan, spatel

PE-folie 0,2 mm
Stoffen tape
Borstel
Schuimroller
Pluisvrije doeken

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft
Nm x 141,62 = oz:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

Beschikbare containermaten

10060702 WEICON Keramiek HC 220, 200 g, donkergrijs
10060705 WEICON Keramiek HC 220, 0,5 kg, donkergrijs
10060707 WEICON Keramiek HC 220, 2 kg, donkergrijs

WEICON Keramiek HC 220

Weicon A

WEICON B

WEICON BR
WEICON C

WEICON F

WEICON F2
WEICON HB 300
WEICON HT 111
WEICON SF
WEICON ST
WEICON TI

WEICON UW
WEICON WR2
WEICON HP
WEICON Fire Safe
WEICON Anti-Static
WEICON Food Grade
WEICON Anti-Stick
WEICON Keramiek BL
WEICON GL-S
WEICON Keramiek W
WEICON WP
WEICON WR
WEICON CBC

Reparatie, vormgeving en nieuw-opbouw van
metaal Erosie + Corrosie

Klik hier voor de pagina
met productdetails:

Lijm

Slijtage-, erosi
slijtvaste coating

en corrosiebescherming -

Vergieten, ondervoering en uitbalancering-
Gietmassa’s Gieten en intrusion

Opmerking

Alle informatie en aanbevelingen in dit technische informatieblad vertegenwoordigen geen gegarandeerde eigenschappen. Ze zijn gebaseerd op onze onderzoeksresultaten en ervaring. Ze zijn echter niet bindend, omdat we niet verantwoordelijk kunnen
worden gesteld voor de naleving van de verwerkingsvoorwaarden, aangezien we niet bekend zijn met de ifi ingsvoorwaarden bij de gebruiker. Een garantie kan alleen worden gegeven voor de constant hoge kwaliteit van onze producten. Wij
raden u aan uw eigen tests uit te voeren om te bepalen of het gespecificeerde product de eigenschappen heeft die u nodig hebt. Een claim die hieruit voortvloeit is uitgesloten. De verwerker is als enige verantwoordelijk voor onjuist of oneigenlijk gebruik.

WEICON South East Asia Pte Ltd
Singapore

WEICON Romania SRL
Romania

WEICON GmbH & Co. KG
(Headquaters) Germany

WEICON Middle East L.LC
United Arab Emirates

WEICON Czech Republic s.r.o.
Czech Republic

phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc.

Canada

phone +1 877 620 8889
info@weicon.ca

phone +42 (0} 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L.
Spain

phone +34 0 914 34
info@weicon.es

phone +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.

Italy

phone +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
South Africa

phone +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

Phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Turkiye
phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr



wle[1[c[oln]§

Epoxyhars systemen

Plastic Staal

Technisch datasheet - Pagina: 5/5
Aanpassingsdatum:18.06.2025

WEICON Keramiek HC 220

Bestandigkeitstabelle

Uitlaatgassen + | Kaliumcarbonaat (potasoplossing) +
Aceton o | Kaliumhydroxide 0-20 % (kaliloog) +
Aethylaether + | kalkmelk +
Aethyl alcohol o | Carbolzuur (fenol) -
Aethylbenzeen - | Creosootolie =
Alkalién (basische stoffen) Kresylzuur -
Koolwaterstoffen, alifatische (aardoliederivaten) Magnesiumhydroxide

Mierenzuur >10 % (methaanzuur) - | Maleinezuur (cis-ethyleendicarbonzuur)

Watervrije ammoniak 25% + | Methanol (methylalcohol) <85 % -
Amylacetaat + | Minerale olién +
Amylalcoholen + | Naphtaline =
Aromatische koolwaterstoffen (benzeen, tolueen, xyleen) | + | Naftaline -
Bariumhydroxide + | Natriumcarbonaat (soda) +
Benzine (92-100 octaan) + | Natriumbicarbonaat (natriumwaterstofcarbonaat) +
Broomwaterstofzuur <10 % + | Natriumchloride (keukenzout) +
Butylacetaat + | Natriumhydroxide >20 % (natronloog) o]
Butylalcohol + | Bijtende soda +
Calciumhydroxide (gebluste kalk) + | Stookolie, diesel +
Chloorazijnzuur - | Oxaalzuur <25% (ethanolzuur) +
Chloroform (trichloormethaan) o | Perchloorethyleen o]
Chloorzwavelzuur (nat en droog) - | Aardolie +
Gechloreerd water (zwembadconcentratie) + | Plantaardige en dierlijke olién +
Zoutzuur 10-20 % + | Fosforzuur <5 % +
Verchromingsbaden + | Ftaalzuur, ftaalzuuranhydride +
Chroomzuur + | Ruwe olie +
Dieselbrandstoffen + | Salpeterzuur <5 % o)
Aardolie en aardolieproducten + | Zoutzuur <10 % +
Verdund azijnzuur <5 + | Zwaveldioxide (nat en droog) +
Ethanol <85 % (ethylalcohol) + | Koolstofdisulfide +
Vetten, oli€n en wassen + | Zwavelzuur <5 % +
Waterstoffluoride verdund (fluorwaterstofzuur) o | Terpentine +
Looizuur verdund <7 % + | Tetrachloorkoolstof (tetrachloormethaan) +
Glycerol (Trihydroxipropaan) + | Tetraline (tetrahydronaftaleen) o]
Glycol o | Tolueen -
Humuszuur + | Trichloorethyleen

Impregnerende olién + | Waterstofperoxide <30% (waterstofsuperoxide)

Kaliloog + | Xyleen (Xylene) -

+ = stabil 0 = beperkt in tijd - = instabil ’Al het WEICON Plastic Staal werd bewaard bij een chemische temperatuur van +20°C.Al het WEICON Plastic Staal werd bewaard bij een
chemische temperatuur van +20°C.

Opmerking

Alle informatie en aanbevelingen in dit technische informatieblad vertegenwoordigen geen gegarandeerde eigenschappen. Ze zijn gebaseerd op onze onderzoeksresultaten en ervaring. Ze zijn echter niet bindend, omdat we niet verantwoordelijk kunnen
worden gesteld voor de naleving van de verwerkingsvoorwaarden, aangezien we niet bekend zijn met de specifieke toepassingsvoorwaarden bij de gebruiker. Een garantie kan alleen worden gegeven voor de constant hoge kwaliteit van onze producten. Wij
raden u aan uw eigen tests uit te voeren om te bepalen of het gespecificeerde product de eigenschappen heeft die u nodig hebt. Een claim die hieruit voortvloeit is uitgesloten. De verwerker is als enige verantwoordelijk voor onjuist of oneigenlijk gebruik.
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