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Do6kme Recinesi +90

Kiirlenme

Kap émri 25 °C’de, 1 kg malzeme 30-35 sa.
Sonraki katman zamani (Gucun %35%) 2,5 glinler
Mekanik yik kaldirabilme (glictin %50’si) 4 gunler
sUresi

Nihai sertlik (guiclin %100°0) 14 glnler
Buzlilme 0,35 %

Kiirlenme sonrasi mekanik 6zellikler

= ooooog™ -Kirlenme kosulu 24hRT+24h60°C
—— Giefiharz
- e Cekme dayanimi DIN EN ISO 527-2 33 MPa
s PE—— imge Kopma uzamasi (cekme) DIN EN ISO 527-2 14 %
|E§,;L =] E o p E- modil (cekme) DIN EN ISO 527-2 1.000-1.200 MPa
L1l e - TS Basing dayanimi DIN EN ISO 604 30 MPa
Egme dayanimi DIN EN ISO 178 21 MPa
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 73+3
Taber asinma testi DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,79/0,7 cm®

1000 rotasyon)
Bindirme kesme mukavemeti malzeme kalinigi. 1,5 mm DIN EN 1465

Celik 1.0338 kumlanmig 15 MPa
V2A kumlanmig paslanmaz gelik 12 MPa
diisiik viskozite | kristal berrakliginda | dokiim bilesigi | Kumlanmis aliiminyum 10 MPa
90 mm‘ye kadar katman kalinhgi Sicak daldirma galvanizli gelik 12 MPa

Termal parametreler

Sicaklik dayanimi -35°C ile +120°C

WEICON Doékme Recinesi + 90 epoksi recine sistemi,

0 ~ . - s . R . ~ aras'
krlsta}_l berrakhiginda sertlesen bir dokim b|Ie§|g|Id|.r. Ozgl Isil egjilme sicakiigi DIN EN 1SO 75-2 429 °C
formilasyonu 90 mm’ye kadar kalin katmanlara izin verir. Ist iletkenligi DIN EN ISO 22007-4 0.24 W/m-K
Bilesik ayrica hassas yuzeyleri kaplamak icin kullanilabilir ve Ist kapasitesi DIN EN ISO 22007-4 1,86 J/(gK)

hasara karsi koruma saglar. D&kim reginesi diisik viskoziteye Elektriksel &zellikler

ve yuksek mekanik stabiliteye sahiptir, darbeye dayaniklidir, Ozdireng DIN EN 62631-3 2.26-10A14 Q-m
yuksek nem ve iyi UV direncine sahiptir. Taglama, egeleme Manyetik hayir
veya delme olsun, hem manuel olarak hem de makine ile gok
iyi islenebilir. Dokme Recinesi + 90 dzellikle gérselligin 6n
planda oldugu zorlu uygulamalar icin kullanilabilir. Tasarim
nesnelerinin Uretiminde, mobilya yapiminda, fuar standi
kurulumunda, yat ve tekne yapiminda, agacg islerinde, el
sanatlarinda veya bahcecilik ve ¢evre dizenlemesinde -
doékum reginesi ¢esitli uygulamalar icin uygundur.

Kullanim talimatlari

WEICON Urunlerini kullanirken AB Glvenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,
toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir.

Karakteristik

Baz Epoksi
Dolgu maddesi dolgusuz
Kivam SIvI
Renk kristal berrakliginda
Minimum depolama oda sicakliginda 24 ay
isleme
Uygulama sicakligi +20 °C ile +25 °C
arasi

Bilesen sicakligi >3°C ¢iy noktasinin

Uzerinde
Bagil nem <85 %
Agirliga gore karistirma orani 100:42 | ' ‘
Hacme gére karistirma orani 100:50 Yijzey on i§|emi
Karisimin viskozitesi +25 °C’de 180-230 mPa-s e . X . .
KanSIInyogUnilgU 14 gfom? Dékim Recinesi + 90°in basarili bir sekilde uygulanmasi,
Tuiketim Katman kalinligi 1.0 mm 1,1 kg/m? uygulanacak yuzeyin dikkatli bir sekilde hazirlanmasina
Maksimum katman kalinigi  islem basina 90 mm baghdir. Clnkl bu genel basari icin en 6nemli faktordr.

Yilzeydeki toz, kir, gres, yag ve nem uygulamayi olumsuz

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen &zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen trlin &zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir yiikiimliiliik olmaksizin saglanmaktadir. Urtinlerimizin stirekli yiiksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, séz konusu riintin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 5grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tiiretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar icin tek sorumluluk ku\lamclya aittir.
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etkiler. Bu nedenle Dokim Recinesi + 90’1 islemeden dnce
asagidaki noktalara dikkat edilmelidir: Dékllecek parcalarin
kuru ve tozsuz olmasi, kir, yag ve gresten arindiriimis olmasi
gerekir. Bunu yapmak icin, tim Kkirli ve gevsek parcalari
dikkatlice ¢ikarin. Pargalari temizlemek ve yagdan arindirmak
icin WEICON Yuzey Temizleyici’yi dneriyoruz. Bosluklar
basincli hava ile ¢ok dikkatli bir sekilde temizlenmelidir. Her
mekanik 6n islemden sonra ylzeyler basin¢li hava ile ve tekrar
WEICON Yiizey Temizleyici ile temizlenmelidir. En iyi sonuglar
20 °C ile 25 °C arasindaki bir ortam sicakliginda elde edilir.
Dékiam Recinesi + 90 ve kullanilan parcalar da bu sicaklik
araliginda olmalidir. Gatlaklar, delikler, bosluklar ve gézenekli
ylzeyler énce D6kim Reginesi + 90 veya MS 1000 ile
doldurulmali veya kapatiimalidir. Once maksimum yapisma
elde etmek ve kabarmayi 6nlemek icin dékim reginesini
ince bir 6n kaplama olacak sekilde ylzeye ¢apraz olarak
yogun bir halde siiriin. Bu teknik sayesinde epoksi recine tim
catlaklara ve purizltlik derinliklerine iyi niifuz eder. Yiizey 6n
isleminden sonra pargalarin birka¢ saat sertlestiginden ( Plus
90 ile 52 saat MS 1000 ile 90/8 saat) ve kirden korundugundan
emin olun.

Kaliplama

ilk olarak, kalip malzemesini boyuta gére kesin ve kenarlari
yuzey temizleyici ile temizleyin. Yan duvarlar is pargasindan
2 cm daha yuksek olmalidir. Kenarlar dikkatlice kapatmak
Ozellikle 6nemlidir. Bunun igin esnek yapistirici ve sizdirmazlk
maddesi WEICON Flex 310 M’yi 6neriyoruz. Mastik, kenarlar
ile taban plakasi arasindaki temas y(zeylerine uygulanir.
Is parcalar daha sonra birlegtirilir ve vidalarla sabitlenir.
Ardindan kdseli derzler de kapatilir ve yaklasik 24 saat
sertlesir. D6kUm malzemenin daha sonra kaliptan daha iyi
ayrilabilmesi icin kalip malzemesi hizalanmadan 6nce bol
miktarda silikonsuz kalip ayirici ile islemden gegirilmelidir. Diiz
yuzeyler icin WEICON Kalip Ayirici Sivi F 1000 veya gozenekli
ylzeyler icin WEICON Kalip Ayirici mumu P 500 kullanmanizi
Oneririz. Kalibin uygun sekilde uygulanmasindan sonra, derz
dolgu hazirligi gerceklestirilebilir. Mikemmel dokim icin, kalip
doékimden kisa bir siire dnce kalibi acik bir alevle, 6rnegin
gaz kartuslu brulér ile esit sekilde alevlendirin.

Karistirma

Calisma alani tozsuz, kuru ve iyi havalandinimis olmalidir.
Recine ve sertlegtiriciyi iyice karistirin ve 20 °C ila 25 °C’de
en az dort dakika boyunca kabarciksiz bir sekilde karistirin.
Bunun i¢in yaninda bulunan igsleme spatulasi veya har¢
karistirici gibi mekanik bir karistirici kullanilabilir. Mekanik
kanistiricilar ile maksimum 500 rpm gibi dusuk bir hiz
kullanimina dikkat edilmelidir. Bilesenler homojen bir karigim
elde edilene kadar birlikte karistiriimalidir. Bileselerin karisim
oranina kesinlikle uyulmalidir, aksi takdirde giclu bir sekilde
sapan fiziksel degerler ortaya cgikacaktir (maks. Sapma +/-
%?2). Her zaman bir atimlik karsim hazirlayin. 30-35 saatlik
belirtilen kap émr{, 1 kg’lik bir malzeme partisine ve 25 °C’lik
bir malzeme sicakligina karsilik gelir. Daha biylk miktarlar
kanistinldiginda veya daha ylksek islem sicakliklarinda, epoksi
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recinelerinin tipik reaksiyon isisi nedeniyle sertlesme daha
hizli gerceklesir. Karistirdiktan sonra, dékim bilegigi temiz
bir kaba ddkulmeli ve sikisan havanin ¢ikmasi i¢in yaklasik
30 dakika dinlenmeye birakiimalidir. Siddetli hava boslugu
olmasi durumunda, bir vakum pompasi kullanmanizi éneririz.

Dokmek

Dokme recginesi Plus 90’1 cok dusuk bir ylkseklikten kaliba
yavasca dokin. 90 mm’lik maksimum tabaka kalinligi
asllmamalidir. Daha kalin katman yukseklikleri, sararmaya
ve catlamaya yol acabilen gucli ekzotermik reaksiyonlar
Uretir. DOkiimden sonra recine yulzeyi isitilarak hava cepleri
cikarilabilir, 6rn. bir 1sI tabancasi veya bir gaz kartuglu bralér.
52 saatlik ilk kat sira sliresinden sonra 90 mm yUkseklige
kadar bagska bir kat uygulanabilir. Asin sicakliklar, sicak veya
soguk ve nem, epoksi dokim reginelerinin gérinimuni ve
Ozelliklerini olumsuz etkileyebilir.

Sertlesme

Nihai sertlige 20 °C’de (68 °F) maksimum 24 saat sonra ulasilir.
Daha dusuk sicakliklarda, maksimum 40 °C’ye (104 °F) kadar
ornegin 1si yalitiml ganta, elektrikli veya fanli isitici ile esit
IsI uygulanarak sertlesme hizlandirilabilir. Genel kural: oda
sicakhginin (20 °C/ 68 °F) Uzerindeki + 10 ° C’lik (50 °F) her

artis, sertlesme stresini yar yariya azaltacaktir. 16 °C’nin
(61 °F) altindaki sicakliklar sertlesme suresini, yaklasik
5 °C’den (41 °F) sonra neredeyse hi¢c reaksiyon
gerceklesmeyecek kadar uzatir.

Kalibi sokme

Tam sertlesmeden sonra kalip dikkatlice ve tamamen
cikarilabilir.

islem sonrasi

Zimparalamadan dnce bir router ile kenarlari plrtssuzlestirin.
Daha sonra zimparalayin ve cilalayin. Bunun icin bir eksantrik
zimpara makinasi kullanilabilir. Nihai ylzey asagidaki kum
numaralarina sahip zimparalarla zimparalanabilir: 80/120 kum
ile baglayin, 2500 kuma kadar, isterseniz 4000 kuma kadar.
Yuzey daha sonra akrilik veya pleksiglas macun ve polisaj
pedleri ile parlatilabilir. Bu, tUm zimpara izlerini ortadan
kaldiracak ve ylzeyi parlak ve temiz birakacaktir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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Depolama

WEICON epoksi recine sistemleri oda sicakliginda kuru
olarak saklanmalidir. Agilmamis ambalajlar +18 °C ile +28 °C
arasindaki sicakliklarda saklanabilir. Ambalaji aciimigssa 6 ay
icerisinde tuketilmesi gerekmektedir.

Paketin icerigi

isleme Spatulasi | Kullanim talimatlari | Eldivenler | Regine &
Sertlestirici

Aksesuarlar

10000147 Temizleyici Sprey S, 500 ml, Seffaf

10000347 Temizleyici S, 5 L, renksiz, seffaf

10024313 Yiizey Temizleyici, 400 ml, Seffaf

10025288 Yuzey Temizleyici, 5 L, Seffaf

10026712  Kalip Ayirict Mum P 500, 150 g

10026647 Kalip Ayirict Sivi F 1000, 250 ml, beyaz, sit
renginde

10057240 Flex 310 M® Klasik MS-Polimer, 200 ml, gri
10024676 Renk Macunu- Siyah, 250 g

10010887 Uygulama Spatulasi, 1 adet

10022562 Uygulama Spatulasi, 1 adet

10008633 Can, 1 adet

10001978
10016002
10039667

Paslanmaz Celik Karistirma Cubugu, 1 adet
Pompa Tabancasi WPS 1500, 1 adet
Kablo Bigagi No. 35, 1 adet

Onerilen ekipmanlar

matkap
titresimli zmpara
freze

sicak hava tabancasi
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gaz ocag!

fanh isitici

termal canta

laminasyon ve modelleme firgasi
vakum pompasi

polisaj malzemesi
endustriyel elektrikli stipirge
sikistirimig hava

kumas bant

vidall kelepce

Toz birakmayan bez

Doéniisiim tablosu

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

pm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1Ib mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Mevcut ambalaj boyutlan

10061001 Ddkme Recinesi +90, 200 g, kristal berrakliginda

10061007 Dokme Recinesi +90, 0,5 kg, kristal
berrakliginda

10061014 Dokme Reginesi +90, 1 kg, kristal berrakliginda

QR Kodu okutun:

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Uriinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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Sertlestikten sonra kimyasal dayanim* (Alinti)

1,4-Dioksan - | Glikol +
Atik gazlar + | Urik asit -
Adipik asit - | Emprenye yaglari +
alifatik hidrokarbonlar + | Iyodiirler (K, Na vb.) -
Formik asit> %10 (metanoik asit) - | Potasyum karbonat (potasyum ¢ozeltisi) +
Amonyak susuz %25 - | Potasyum hidroksit %0-20 (kostik potas) +
Anilin - | Kirec sutu +
aromatik hidrokarbonlar Krezol -
Baryum hidroksit Magnezyum hidroksit +
Benzoik asit - | Maleik asit (cis-etilen dikarboksilik asit) -
Benzil alkol - | Metanol (metil alkol) < %85 o)
Benzil klorlr - | Metilen klortr -
Borik asit - | Mineral yaglar +
Bromdirler - | Naftalin +
Butadien (1,3-) - | Sodyum bikarbonat (sodyum hidrojen karbonat) +
Butirik asit - | Sodyum karbonat (soda) +
Butil asetat Sodyum klorir (sofra tuzu) +
Butil alkol Nitratlar -
Kalsiyum hidroksit (s6énmis kirec) Nitrobenzen -
Kloroanilinler - | Yaglar, bitkisel ve hayvansal
Kloroform ((triklorometan) - | Oksalik asit <%25 (etandioik asit)
Kloroslulfurik asit (islak ve kuru) - | Perkloretilen -
Klorosilanlar - | Petrol +
Klorlu su (ylizme havuzu konsantrasyonu) - | Fenol -
Kromatlar (K, Na vb.) - | Fosforik asit <%50 +
Kromik asit - | Ftalik asit, ftalik anhidrit -
Siyanurler (K, Na vb.) - | Nitrik asit <%5 -
Siklohekzanon - | Kikdrt dioksit (islak ve kuru) -
Dietil eter + | Karbon distlfid =
Petrol ve petrol Grlnleri + | SUlfurik asit <%5
Asetik asit seyreltiimis <%5 o | Sabun ¢ozeltisi
Etanol < %85 (etil alkol) o | Terebentin +
Gresler, yaglar, mumlar + | Karbon tetraklortr (tetraklorometan) -
hidroflorik asit - | Tetralin (tetrahidronaftalin) -
Seyreltilmis tannik asit <%7 o | Trikloretilen -
Gliserin (Trihidroksipropan) + | Hidrojen peroksit < %30 (oksijenli su) o]
+ = dayanikli 0 = kisith bir siire igin dayanikli - = dayaniksiz *Ttim Weicon Plastik Gelik iiriinleri +20°C kimyasal sicaklikta depolanmistir.

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tiriin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullar bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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