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Epoxidharz Systeme

Plastik-Stahl

Helix-Mischduse A

Gebrauchshinweise

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Verarbeitung

WEICON Easy-Mix Produkte koénnen mit Hilfe
des mitgelieferten statischen Mischers direkt aus
Doppelkartuschen verarbeitet werden. Die ersten 5 cm der
dosierten Raupe verwerfen. Der Klebstoffauftrag erfolgt
einseitig.

Die angegebene Topfzeit bezieht sich auf einen Materialansatz
von 10 ml bei Raumtemperatur. Bei groBeren Ansatzmengen
erfolgt eine schnellere Aushartung. Héhere Temperaturen
verklrzen ebenfalls die Topf- und Aushéartezeit. (Faustregel:
Reproduzierbarkeit der Ergebnisse je +10°C Erhéhung Uber Raumtemperatur - fihrt zu einer
Verklrzung der Topf- und Aushartezeit um die Haélfte).
Temperaturen unter +16°C verldngern Topf- und Aushartezeit
Die Helix-Mischdlse A wurde speziell fir zweikomponentige erheblich. Ab ca. +5°C erfolgt keine Reaktion mehr.
Klebstoffsysteme entwickelt.
Lieferumfang

Der Einsatz der Mischdise unterstltzt die Qualitétssicherung Helix-Mischdiise

bei Klebprozessen und gewéhrleistet die Reproduzierbarkeit

der Ergebnisse. Dies ist insbesondere fur die industrielle

Serienfertigung von groBer Bedeutung. Geeignet fiir

Die Mischdiisen unterstiitzt die qualitits- und fachgerechte Helix-Mischdtse passend flr Easy-Mix HT-180 und HT 250

Herstellung von Klebverbindungen und fihren zu einer - . ..

Verbesserung der Klebprozesse. Erhéltliche GebindegroBen
10026925 Helix-Mischduse A, 10 Stick, weil3

Durch die exakt auf das Mischverhdlinis abgestimmte

Geometrie der Mischdise werden jederzeit die richtigen

Mengen von Harz und Harter miteinander vermengt.

Der Einsatz der Mischdlise gewahrleistet ein sicheres und
sauberes Arbeiten und steigert die Effizienz durch eine
erhebliche Reduzierung von Fehlerkosten.

Charakteristik

Material Kunststoff
Farbe weil
Lénge 9cm
Mischungsverhéltnis 1:1/2:A1
Mischwendeln 17
Spitzenart Stepped Tip (T)
Mindestlagerfahigkeit bei Raumtemperatur oo Mon.

Zulassungen / Richtlinien
MIL-Spec entspricht 5

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz
trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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