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Zinkova praskova barva

[wleli[claln]
Zinkstaubfarbe

Uéinna katodicka korozni ochrana

WEICON Zinkova praskova barva je natér, ktery aktivné a
trvale chrani kovové podklady pred korozi.

WEICON Zinkova praskova barva pouziva sférické kovové
pigmenty o vysokeé Cistoté a koncentraci. Vysoky podil zinku

ve vrstvé zarucuje Ucinnou katodickou protikorozni ochranu.

Pro opravy a natéry zarubni, vrat, dveti, zabradli, stozard,

sloupl, ¢asti strojl atd.

Pfi poskozeni povrchu reaguji molekuly zinku se vzdusnou
vlhkosti a tvofi molekuly oxidu zinku, které chrani material

podkladu pred vihkosti.

Vlastnosti
Odstin
Pigment

Cistota pigmentu
spojovadlo

Obsah kovu v suchém filmu
Viskozita

Konzistence

Hustota

konzistence spreje
Minimalni doba skladovani  pfi pokojové teploté
Zpracovani

Teplota zpracovani
Minimalni tloustka vrstvy
max. tloustka vrstvy
Spotreba

na pracovni krok
bei Mindestschichtstérke

Zpracovani

Po vytvrzeni

Koneéna pevnost

Tloustka vrstvy po zaschnuti

zinkové Seda / mat
zinkové pigmenty (D50 4
pm)

ca. 98,5%
ester-epoxidova pryskyfice
~ 60,5 %

ca. 70s 4 mm

roztiratelna

2 g/cm?®

10 - 20% univerzalni fedéni
12 més

+18 °C az +30 °C
50 pm

200 pm

~120 ml/mml/m?

10-12h
48 h
30 %
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Technické kapaliny

Povrchové a antikorozni kryti

Mechanické vlastnosti po vytvrzeni

Zkouska ohybem trnu DIN EN ISO 1519 bez vzniku vlasovych trhlin

Teplotni vliastnosti

Teplotni odolnost priblizné +400°C
Bod vzplanuti 30°C
Bod varu 137 °C
Schvaleni / smérnice
ISSA kéd 53.402.62/63

Preduprava povrchu

Ogistéte a odmastéte povrch materialu pomoci Cistitem S.
V pripadé citlivych nekovovych materialt pouzijte WEICON
Povrchovy Cisti€. WEICON Kovové natéry by mély byt
nejpozdéji aplikovany hodinu po pfedupravé napt. piskovani,
brouseni, Cisténi nebo odmastovani. Teplotni rozdily mezi
povrchem a vzduchem by mély byt co nejmensi, jinak by
mohlo dojit ke vzniku kondenzace (rosny bod +7°C).

Aplikace

Nadobu nechte zahfat na pokojovou teplotu (+20°C) a
dlkladné promichejte sedimenty na dné nadoby a naneste
WEICON Nétérové barvy rovhomérné stétcem nebo valeCkem.
Alternativné je zpracovani mozné pomoci stfikaci pistole (viz
technické udaje pro konzistenci postriku). Vysoka teplota
zpracovani az do +30°C (max.) A nizka vlihkost vzduchu
pomahaji vytvorit rovnomérné pouziti a optimalni povrchovou
strukturu. WEICON Natérové barvy Ize aplikovat i na povrchy s
teplotami az do -10°C. V pfipadé teplot pod nulou je struktura
povrchu ponékud horsi. Vzhledem k rozpoustédlu, ktery se
po dlouhou dobu odpafuje a pomalym ztvrdnutim, ma barva
tendenci vytvaret "slzy" na svislych plochach. "

Skladovani

Uchovaveijte je pevné uzaviené v plivodnim obalu. Chrarite
pred pfimym slunecnim zarenim. Teplota skladovani nesmi
prekroCit +50 °C. Uchovavejte obal na chladném, dobre
vétraném misté. Skladujte na suchém misté.

Navod k pouziti

P¥i pouzivani produktd WEICON je tieba dodrzovat fyzikalni,
bezpecnostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v
nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Dostupné velikosti

10000321 Zinkova praskova barva, 750 ml

10000322 Zinkova praskova barva Zinkova praskova barva,
375 ml 375 ml

10000403 Zinkova praskova barva, 2,5 L

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.

WEICON Middle East L.L.C.

WEICON Czech Republic s.r.o.

WEICON GmbH & Co. KG

WEICON Romania SRL WEICON Jihovychodni Asie Pte Ltd

United Arab Emirates
phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

Rumunsko
telefon +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

Ceska republika
telefon +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz

(Feditelstvi) Germany
phone +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

Singapur
telefon (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Inc. WEICON Iberika S.L. WEICON ltalia S. r. L.
Canada Spanélsko Italie

phone +1 877 620 8889 telefon +34 (0) 914 7997 34 telefon +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.ca info@weicon.es info@weicon.it

WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti

Jizni Afrika telefon +27 (0) 21 709 0088 Turkiye

info@weicon.co.za phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr



Technické listy - Strana: 2/2
Datum revize:03.03.2026

Zinkova praskova barva

Technické kapaliny

Povrchové a antikorozni kryti

na detail produktu

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost', poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nagich vyrobk{. Doporuéuji se véak vlastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované vlastnosti. Nelze z nich odvodit narok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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