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2-slozkova lepidla a tésnéni materialy

VA 2407 Kyanoakrylatové Contact kyanoakrylatova lepidia
lepidlo

vytvrzovani
Pocate¢ni adheze v sekundach (pevnost ve smyku: 0,5 MPa)
n - uréeno pfi 23 °C a 50 % relativni vihkosti
k hliniku 10 - 30 sec.
o nepfipravenosti ABS 180-240 Sek.
k tuhému PVC 90-150 sec.
Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C, 10 g davka 5 min
Koneé&na pevnost (100 % pevnost) 24 h
E Mechanickeé vlastnosti po vytvrzeni
S— Pevnost v tahu ve smyku podle DIN EN 1465
VA 2407 Ocel piskovana 16 - 21 MPa
Hlinik piskovany 10 - 15 MPa
Tuhé PVC nepfipravené 10-14 MPa
* ABS neosetiené 13-15 MPa
1 PC (polykarbonat) 12 -17 MPa
' Teplotni vlastnosti
i I Teplotni odolnost -20°C az +120 °C
- teplota zmékceeni +150 °C
Bod vzplanuti +87 °C (+189 °F)
univerzalni pouziti | vysoka p¥ilnavost | rychle vytvrzujici index lomu ~ 1,49 nD20
Koeficient tepelné roztaznosti 80 x 107-6 m/(m-K)
i e, L. ) . i Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 ~0,1 W/m-K
WEICON VA 2407 je bezbarvé a kiistalové Cisté 2-slozkove Elektrické viastnosti
kyanoakrylatové lepidlo pro lepeni Siroké Skaly materialu. Odolnost DIN IEC93 5 1015 O-om

Velmi dobfe pfilne k mnoha plastdim (napf. polykarbonat), Dielektricka pevnost 25 KV/mm
oceli, nerezové oceli, hliniku, keramice, sklu a pryzi. Nové

vyvinuté lepidlo spojuje vyhody vtefinovych lepidel s procesni

spolehlivosti 2-sloZzkovych lepidel. Vysokopevnostni a rychle Reaction speed of VA 2407 on different materials
vytvrzujici strukturalni lepidlo Ize brousit a lakovat po cca
25 minutach. Je odolné vici povétrnostnim vlivdm, mnoha
agresivnim chemikaliim, rd&zovému namahani a vibracim. Je
teplotné odolné od -20 °C do +120 °C (-4° do +248 °F). V
zavislosti na geometrii spoje Ize pomoci VA 2407 preklenout
mezery az do 5 mm. Pro své rychlé a razuvzdorné vytvrzovani
je zvlasté vhodné pro lepeni napf. plast a guma. Lze jej pouzit
i pro konstrukéni lepeni tam, kde by barevny lepeny spoj
narusil celkovy vizualni dojem. VA 2407 spojuje prahledné

>
o

Aluminium — es—EC

w
o

J

ey
[}

-
(=]

Tensile shear strength acc. to
DIN 1465 (MPa)

plasty dohromady, jako je plexisklo a dalSi materialy, Cistym O'% sec.  60sec. 120 sec. 180 sec. 240 sec. 300 sec
a vizualné pritazlivym zplsobem. Lepidlo je vhodné pro ' " Curring time ' ' ’
Sirokou $kalu aplikaci v technologii plastd, strojirenstvi, vyrobé . —

modell a forem, kovovych konstrukcich, stavbé lodi a ¢lung, Navod k pouziti

vyrobe karoserii a vozidel, kontsrukci pro veletrhy a vystavy a Pfi pouzivani produktd WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
mnoha dalSich oblastech primysiu. bezpednostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v

naSich bezpec&nostnich listech ES (www.weicon.com).

Preduprava povrchu

‘S"as‘.“." o . : Pro bezchybné pfilnuti musi byt povrchy Cisté a suché
pecifické vlastnosti 2C Kyanoakrylat v we 4 . s v aew ,
Baze ethylakrylét (napt. ocistit a odmastit WEICON Povrchovy Cistic). Hladké
eEEETEE pastovité povrchy Ize mechanicky zdrsnit. Pro zlepsSeni pfilnavosti
Odstin transparentni obtizné lepitelnych plastd (napf. PE, PP, POM, PTFE),
Zpracovéni termoplastigkych elastomer( (‘!’PE) a silikond Ize na lepeny
Misici pomér podle hmotnosti 4:1 pOVfCh nanést WEICON CA-Primer.

Viskozita 25 °C Kegel / Platte 1.000 mPa-s

Hustota (+20°C) 1,1 g/om?® Zpracovani

Prfemosténi spar do max. 5 mm

The products are supplied ready for use. Depending on the
form of delivery, they can be processed by hand directly

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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VA 2407 Kyanoakrylatové
lepidlo

from the container or with appropriate dosing equipment.
Apply WEICON Contact Cyanoacrylate Adhesive to just
one of the bonding surfaces. For large-surface bondings,
WEICON Contact Cyanoacrylate Adhesives should be applied
in dots in order to prevent inner tensions. WEICON Contact
Cyanoacrylate Adhesives are very economical. One drop is
sufficient for an adhesive area of 3 to 5 cm?.

Vytvrzeni

After applying the product, the parts to be bonded must
be joined quickly and fixed if possible, since the curing of
the products is already started as a result of the humidity in
the ambient air or condensed on the bonding surfaces. The
components should be bonded at a relative air humdity level
between 40 % and 70 %. Below 40 %, the curing process
is slowed down significantly or even prevented altogether.
At an air humdity level above 70 % or with strongly alkaline
substrates (e.g. glasses), there is a risk of shock curing. In
these cases, certain materials show a drop in strength by
10 % to 15 % due to tensions in the adhesive layer. Alkaline
surfaces (pH value >7) accelerate the curing process, acidic
surfaces (pH value <7) slow down the curing process and
can prevent polymerisation altogether in extreme cases.

Skladovani

WEICON Contact kyanoakrylatova lepidla maji pfi skladovani
v neotevieném stavu pfi pokojové teploté (+18 °C az +25 °C)
v suchu a temnu trvanlivost minimainé 9 mésict. Teploty cca.
+5 °C prodlouzi trvanlivost na 12 mésicQ.

rozsah dodavky
Misici Spicka 10:1 B | Lepidlo

Prislusenstvi

10063091 Misici Spicka VA 2407 10g., 1 kus, oranzova
10024317 Povrchovy Cisti€, 150 ml, transparentni
10024313 Povrchovy Cisti€, 400 ml, transparentni
10000275 Contact primer, 10 ml

10000278 Contact primer, 100 ml

10010887 Aplikacni Spachtle, 1 kus

10059295 Davkovaci pistole D50 10:1, 1 kus
10023341 Specialni pist, 1 kus

10023115 Misici Spicka 10:1 B, 1 kus, oranzova

Dostupné velikosti
10063086 VA 2407 Kyanoakrylatové lepidlo

, 10 g, transparentni
10063088 VA 2407 Kyanoakrylatoveé lepidlo

, 50 g, transparentni

wlel1[c[o[n]}
2-slozkova lepidla a tésnéni materialy

Contact kyanoakrylatova lepidia

Prevodni tabulka

(*Cx1,8)+32="°F Nm x 8,851 = Ib-in
mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

na detail produktu

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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