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WEICON Resina Liquida MS
1000
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Sistemas de Resina Epoxi

Plasticos-Metalicos

Processamento
Temperatura de processamento +15°C até +40°C
Temperatura do componente >3°C acima do
ponto de
condensagéo
Humidade relativa do ar <85 %
Relagéo de mistura por peso 100:20
Relagao de mistura por volume 100:21
Viscosidade da mistura a+25 °C 1200 mPa-s
| Densidade da mistura 1,2 g/cm?®
= %ﬁ Consumo espessura da camada de 1,2 kg/m?
= 1,0 mm
2 Espessura maxima da camada  por aplicagdo 10 mm
E § Endurecimento
- Tempo de aplicagédo a +20 °C, lote de 500 g ~ 80 min.
Camada adicional apés (85 % forga) 9h
Resisténcia mecanica apés (80 % da forga) 14 h
Dureza final (100 % da forga) 24 h
Retracéo 0,01 %

Liquida | sem carga | viscosidade baixa

Propriedades mecanicas apés endurecimento

-determinada apés a cura a

24hRT+4h60°C

Resisténcia a tracao DIN EN ISO 527-2 56 MPa

. P . . . Alongamento até rutura (tragdo) DIN EN ISO 527-2 2,8 %

WE,IQON Resina Liquida N.IS 1000 & um sistema de resina Médﬁlo E (trag&o) e DIN EN ISO 527-2 2500-2600 MPa
epoxi transparente e muito fluida com alta resisténcia ey p— DIN EN ISO 604 92 MPa
mecénica. Adequa-se para as mais variadas aplicacdes. Resisténcia 4 flexdo DIN EN I1SO 178 90 MPa
Resina Liquida MS 1000 adere bem ao metal, madeira, Dureza (Shore D) DIN ISO 7619 81+3
espuma rigida e muito s plasticos. Pode ser utilizada para a Teste de abrasdo Taber DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 1,1g/1,0cm®

colagem adesiva de grandes superficies ou para laminagao
de buchas e parafusos compésitos roscados. Devido a sua
baixa viscosidade, o sistema de resina epoxi também é

1000 rotagdes)

Resisténcia a tragdo média a uma espessura de 1,5 mm de acordo com a norma DIN

1465

s o Aco 1.0338 jato de areia 16 MPa
adequado para a fundicdo de componentes elétricos. Pode Ago inoxidavel V2A com jacto de areia 14 MPa
ser utilizado para a producdo de compdsitos de fibra, no Aluminio com jacto de areia 8 MPa
fabrico de ferramentas e moldes, na industria elétrica, na Aco Galvanizado 7 MPa

construcao de maquinas e em muitos outras areas industriais.
O MS 1000 apresenta bons resultados de humidade e

Parametros térmicos
Resisténcia a temperatura

-35°C até +120°C

penetracao no tecido do vidro e, portanto, € adequado Tg apbs a cura a temperatura  (DSC) ~ +47°C

para laminacao de vidro, aramida e fibra de carbono para a ambiente

producdo de componentes reforcados com fibra. Também MEC e ISERafoe) (050 +62°C

pode ser facilmente combinado com diferentes cargas (pd, Resisténcia a moldagem térmica  DIN EN ISO 75-2 (B) +52°C

fibroso, tecido). Condutividade térmica DIN EN ISO 22007-4 0,19 W/m-K
’ Capacidade térmica DIN EN ISO 22007-4 1,21 J/(g-K)

Parametros elétricos
Resisténcia de contato

DIN EN 62631-3-1

2,31-10rM4 O'm

Magnético nao
Caracteristicas - . .
— Aprovacoes / Directrizes
Base epoxi =
; = B Cédigo ISSA 75.509.36
Enchimento nao preenchido .
P Cédigo IMPA 812985
 — liquido MIL-S ivalent MIL-C-47116
Cor transparente, baixa -opec equivaiente R
cor intrinseca
Nota

As especificagdes e recomendagdes apresentadas nesta ficha técnica ndo devem ser consideradas como caracteristicas garantidas do produto. Eles sdo baseados nos nossos testes de laboratério e na experiéncia pratica. Uma vez que as condicdes
individuais de aplicagdo estdo além do nosso conhecimento, controle e responsabilidade, esta informacao é fornecida sem qualquer obrigacdo. Nés garantimos a alta qualidade continua dos nossos produtos. No entanto, sdo recomendados laboratorios
proprios adequados e testes praticos para saber se o produto em questéo corresponde as propriedades solicitadas. Esta excluida uma reclamag@o baseada nisto. O utilizador € o tnico responsavel por qualquer utilizagéo ou aplicagédo incorreta do produto.
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WEICON Resina Liquida MS
1000

Saude e Seguranca

Durante o processamento dos produtos WEICON, devem ser
observados os dados e regulamentos fisicos, de seguranca,
toxicoldgicos e ecoldgicos nas nossas fichas de dados de
seguranca CE (www.weicon.com).

Pré-tratamento de superficies

O sucesso da aplicacdo da Resina Liquida MS 1000 depende
do pré-tratamento correto de todas as superficies. Este é o
fator mais importante para o resultado final. Poeira, sujidade,
Oleo, massa, ferrugem ou humidade tém um impacto negativo
sobre a adesdo. Portanto, antes da aplicagdo, devem ser
observados os seguintes pontos: As superficies devem
estar limpas de qualquer 6leo, massas, sujidade, ferrugem,
oxidacao, tintas e outras impurezas ou residuos. Para a
limpeza e o desengorduramento, recomendamos o Spray de
Limpeza S WEICON. As superficies lisas e particularmente
sujas devem ser tratadas adicionalmente através de um pré-
tratamento mecanico da superficie, por exemplo, através
de lixagem ou, de preferéncia, através de jacto de areia.
Apos cada pré-tratamento mecanico, a superficie deve ser
limpa novamente com o Spray de Limpeza S WEICON e
protegida da contaminacdo posterior até que o revestimento
seja aplicado. As areas onde nenhuma adesao ao substrato
é desejada devem ser tratadas com agentes desmoldantes
sem silicone. Para superficies lisas, recomendamos o Agente
Desmoldante Liquido F 1000 WEICON ou para superficies
porosas o Agente Desmoldante em Cera P 500 WEICON.
Apds o pré-tratamento da superficie, a Resina Liquida MS
1000 deve ser

aplicado o mais rapido possivel (dentro de uma hora) para
evitar a oxidacao, ferrugem rapida ou nova contaminacgao.

Mistura

Primeiro, mexa a resina. De seguida, misture completamente
a resina com o endurecedor, pelo menos durante 4 minutos,
sem que forme bolhas, a uma temperatura de +20°C (+68°F).
Para essa finalidade, pode ser utilizada a espatula de
processamento incluida ou um misturador mecanico como o
Agitador de Ago Inoxidavel. Com misturadores mecanicos,
utilize a uma velocidade baixa, no maximo de 500 rpm. Os
componentes devem ser agitados até ficarem homogéneos.
A proporcado de mistura dos dois componentes deve ser
estritamente respeitado, caso contrario, os valores fisicos
resultardo num desvio maximo de +/- 2%. O tempo de
aplicagao deste sistema de resina epoxi € de 80 minutos,
assim

utilize a proporgao adequada para a execucao do trabalho. O
tempo de aplicacao especificado refere-se a uma proporgcao
de material
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Sistemas de Resina Epoxi

Plasticos-Metalicos

de 500 g e temperatura do material a +20°C (+68°F). Misturar
grandes quantidades em temperaturas de processamento
mais elevadas, resulta numa cura mais rapida devido ao calor
tipico da reacao das resinas epoxi.

Aplicacao

Antes da aplicacdo, a mistura deve ser despejada para um
recipiente limpo. Para o processamento, recomendamos uma
temperatura ambiente de +20°C (+68°F) e menos de 85% de
humidade relativa. Para um pré-revestimento fino, espalhe a
Resina Liquida MS 1000 uniformemente na superficie em
camadas transversais utilizando a Espatula de Contorno Flexy
ou Pincel de Pintura Modler para obter a maxima aderéncia.
Utilizando esta técnica, a resina epdxi penetra melhor em
todas as fissuras e profundidades da rugosidade. De seguida,
pode realizar imediatamente outras aplicacdes até que a
espessura da camada desejada seja a pretendida. Certifique-
se de que a resina epoxi € aplicada uniformemente e sem
fazer bolhas de ar.

Endurecimento

A dureza final é atingida apds 24 horas a +20°C (+68°F),
o mais tardar. Em temperaturas mais baixas, a cura pode
ser acelerada aplicando calor até um maximo de +40°C
(+104°F) com um ventilador de ar quente ou aquecedor.
As temperaturas mais altas encurtam o tempo de cura. A
regra pratica aplica-se da seguinte forma: A cada aumento
em +10°C (+50°F) acima da temperatura ambiente (+20°C/
+68°F), diminuira o tempo de cura para metade. Temperaturas
abaixo de +16°C (+61°F) aumenta o tempo de cura. Até
aproximadamente +5°C (+41°F) e abaixo, quase nenhuma
reacdo ocorrera.

Armazenamento

Conservar a temperatura ambiente num local seco.
As embalagens fechadas podem ser armazenadas em
temperaturas de +18°C a +28°C por pelo menos 36 meses
apos a data de entrega. As embalagens abertas devem ser
utilizadas no prazo de 6 meses.

Acessorios da embalagem

Espatula de Processamento | Manual de Instrucoes | Luvas |
Resina e Endurecedor

Equipamento recomendado

rebarbadora angular

maquina de jato de areia

bolsa térmica

aquecedor quente ou com ventoinha

espatula de alisamento

Nota

As especificagdes e recomendagdes apresentadas nesta ficha técnica ndo devem ser consideradas como caracteristicas garantidas do produto. Eles sdo baseados nos nossos testes de laboratério e na experiéncia pratica. Uma vez que as condicdes
individuais de aplicagdo estdo além do nosso conhecimento, controle e responsabilidade, esta informacao é fornecida sem qualquer obrigacdo. Nés garantimos a alta qualidade continua dos nossos produtos. No entanto, sdo recomendados laboratorios
proprios adequados e testes praticos para saber se o produto em questéo corresponde as propriedades solicitadas. Esta excluida uma reclamag@o baseada nisto. O utilizador € o tnico responsavel por qualquer utilizagéo ou aplicagédo incorreta do produto.
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%%:)CON Resina Liquida MS Plasticos-Metalicos

pelicula PE 0,2 mm Embalagens disponiveis

fita de tecido 10000168 WEICON Resina Liquida MS 1000, 1 kg,
transparente, baixa cor intrinseca

escova 10040057 WEICON Resina Liquida MS 1000, 0,5 kg,

transparente, baixa cor intrinseca

10054402 WEICON Resina Liquida MS 1000, 200 g,
transparente, baixa cor intrinseca

10058254 WEICON Resina Liquida MS 1000, 0,5 kg,
transparente, baixa cor intrinseca

rolo de espuma
pano sem pélo

Tabela de conversao

(°*Cx1,8) +32=°F Nm x 8,851 = Ib-in
mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Clique aqui para ver a
pagina ao pormenor do
produto:

Nota

As especificagdes e recomendagdes apresentadas nesta ficha técnica ndo devem ser consideradas como caracteristicas garantidas do produto. Eles sdo baseados nos nossos testes de laboratério e na experiéncia pratica. Uma vez que as condicdes
individuais de aplicagdo estdo além do nosso conhecimento, controle e responsabilidade, esta informacao é fornecida sem qualquer obrigacdo. Nés garantimos a alta qualidade continua dos nossos produtos. No entanto, sdo recomendados laboratorios
proprios adequados e testes praticos para saber se o produto em questéo corresponde as propriedades solicitadas. Esta excluida uma reclamag@o baseada nisto. O utilizador € o tnico responsavel por qualquer utilizagéo ou aplicagédo incorreta do produto.
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WEICON ReSina Ll’quida MS Sistemas de Resina Epoxi

1000 Plasticos-Metalicos

Resisténcia quimica dos Plasticos Metalicos WEICON apoés o endurecimento* (Excerto)
Gases de extracdo + | Carbonato de potassio
Acetona o | Hidroxido de potassio (potassio caustico) 0-20%
Eter etilico + | Leite de cal
Alcool etilico o | Acido carbdlico -
Etil benzol - | Oleo de creosoto =
Alcalis (substancias alcalinas) + | Acido cresilico -
Hidrocarbonetos, alifaticos (derivados de petréleo bruto) | + | Hidroxido de magnésio
Acido férmico > 10% (acido metanoico) - | Acido maleico (acido cis-butenodioico)
Amonia anidra 25% + | Metanol (alcool metilico) < 85% -
Acetato de amila + | Oleo mineral +
Alcool amilico + | Naftalina -
Hidrocarbonetos, aromaticos (benzeno, tolueno, xileno) | + | Nafteno -
Hidréxido de bario + | Carbonato de sodio (soda) +
Gasolinas (92-100 octanas) + | Bicarbonato de sédio (hidrogenocarbonato de sédio) +
Acido bromidrico < 10% + | Cloreto de sddio (sal de cozinha) +
Acetato de butilo + | Hidréxido de sédio >20% (soda caustica) o]
Alcool butilico + | Soda caustica -
Hidroxido de célcio (cal apagada) + | Oleo de aquecimento, diesel +
Acido cloroacético - | Acido oxalico < 25% (acido etanodioico) +
Cloroférmio (triclorometano) o | Percloroetileno o]
Acido clorossulfénico (seco e molhado) - | Querosene (petroleo iluminante) +
Agua clorada (concentracéo de piscina) + | Oleos, vegetais e animais +
Acido fluoridrico diluido + | Acido fosférico <5% .
Banhos de cromo + | Acido ftalico, anidrido de &cido ftalico +
Acido crémico + | Petréleo bruto +
Oleo diesel + | Acido nitrico < 5% o
Produtos de 6leo mineral + | Acido cloridrico < 10% +
Acido acético diluido < 5% + | Diéxido de enxofre (seco e molhado) +
Etanol < 85% (alcool etilico) + | Dissulfeto de carbono +
Massas, oleos e ceras + | Acido sulfurico < 5% o]
Acido fluoridrico diluido o | White spirit +
Acido acético diluido < 7% + | Tetracloreto de carbono (tetraclorometano) +
Glicerina (trihidroxipropano) + | Tetralina (tetra-hidronaftaleno) (o]
Glicol o | Tolueno -
Acido himico + | Tricloroetileno
Oleos de impregnacao + | Peroxido de hidrogénio < 30% (superdxido de hidrogénio)
Potassa + | Xileno -

+ = resistente o = temporalmente limitado - = ndo resistente * O armazenamento de todos os adesivos epoxi da WEICON ocorreu a uma temperatura dos quimicos de +20°C.

Nota

As especificagdes e recomendagdes apresentadas nesta ficha técnica ndo devem ser consideradas como caracteristicas garantidas do produto. Eles sdo baseados nos nossos testes de laboratério e na experiéncia pratica. Uma vez que as condicdes
individuais de aplicagdo estdo além do nosso conhecimento, controle e responsabilidade, esta informacao é fornecida sem qualquer obrigacdo. Nés garantimos a alta qualidade continua dos nossos produtos. No entanto, sdo recomendados laboratorios
proprios adequados e testes praticos para saber se o produto em questéo corresponde as propriedades solicitadas. Esta excluida uma reclamagéo baseada nisto. O utilizador € o tnico responsavel por qualquer utilizagéo ou aplicagéo incorreta do produto.
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