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uprava povrchov / s keramickym plnivom / striekatelné / dlhy
¢as spracovania

Systém epoxidovej zivice WEICON WL sa pouziva na natery
povrchov vystavenych namahaniu. Je tekuty, striekatelny,
natieratelny (so Stetcom), ma vysoku prilhavost, je s
mineralnym plnivom a odolny proti chemikaciam. Vdaka
dlhému ¢asu na spracovanie sa WEICON WL méze pouzivat
pri aplikaciach s vy$Simi teplotami okolia alebo na vacsie
plochy. WEICON WL je vhodny pre systémovu nadstavbu
v kombinacii s inymi typmi Plastickych-kovov. Napriklad
2-zlozkova epoxidova zivica sa moze pouzit ako zakladny
nater pri obkladani puzdier Cerpadiel z nehrdzavejlcej ocele,
ktoré su vystavené velkému zatazeniu. WEICON HP je mozné
pouzit v strojarstve pri vyrobe strojov a zariadeni, pristrojov a
v mnohych dalSich priemyselnych odvetviach.

Vlastnosti

Zaklad epoxid
Plnivo keramické
Konzistencia kvapalina
Farba po vytvrdnuti biela
Minimalna doba skladovania pri izbovej teplote 24 mes.
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systémy epoxidovych Zivic

Plastické kovy

Spracovanie
Teplota pre spracovanie
Teplota komponentov

+15 °C az +40 °C
>3°C nad rosnym

bodom
Relativna vlhkost vzduchu <85 %
Pomer mieSania podla hmotnosti 100:22
Pomer miesania podla objemu 100:46
Viskozita zmesi pri +25 °C ~ 7.000 mPas
Hustota zmesi 1,7 g/cm?®
Spotreba hrdbka vrstvy 1,0 mm 1,7 kg/m?
Maximalna hrudbka vrstvy na operaciu 20 mm
Vytvrdzovanie
Doba spracovatelnosti pri 20 °C, 500 g davka ~ 70 minut
Cas pre naslednu vrstvu (85 % pevnost) 8 hod.
Mechanicky zatazitelné po (80 % pevnost) 18 hod.
Kone¢na tvrdost (100 % pevnost) 36 hod.
Zmrstenie 0,04 %
Mechanické vlastnosti
- uré¢ené po vytvrdnuti pri 24hIT+24h
60 °C
Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 35 MPa
PrediZenie po pretrhnutie (tan) DIN EN ISO 527-2 22 %
E-Modul (tah) DIN EN ISO 527-2 2400-2700 MPa
Odolnost proti tlaku DIN EN ISO 604 67 MPa
Pevnost v ohybe DIN EN ISO 178 39 MPa
Tvrdost (Shore D) DIN ISO 7619 80+3
Sila adhézie DIN EN ISO 4624 15 MPa
Taberov test DIN ISO 9352 (H18, 2 x 1 kg, 0,9g/0,55 cm?®
1000 ot.)
Pevnost v Smyku pri hrdbke materialu 1,5 mm DIN EN 1465
ocel 1.0338 opieskovana 14 MPa
ocel nerezova V2A opieskovana 20 MPa
hlinik opieskovany 9 MPa
ocel Ziarovo pozinkovana 4 MPa

Tepelné vlastnosti
Teplotna odolnost

-35°C az +120 °C

Tg po vytvrdnuti pri IT (DSC) ~ 45 °C
Tg po temperovani (pri 120 °C)  (DSC) ~45°C
Tepelna rozmerova stalost DIN EN ISO 75-2 44 °C
Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0,87 W/m-K
Tepelna kapacita DIN EN ISO 22007-4 1,4 kI/KG-K
Elektrické vlastnosti

Odpor DIN EN 62631-3-1 7,84 - 10" Q'm
Magneticky nie

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St v8ak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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WEICON WL Plastické kovy

Pevnost v tahu Navod na pouzitie
Deionised Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
water fyzikalne, bezpecnostne, toxikologické a ekologicke udaje
Saitwaber a predpisy v nasich kartach bezpecnostnych Udajov EU
3,5% (www.weicon.de).

I Preduprava tprava povrchu
10% NaOH Uspeéné spracovanie WEICON WL zavisi od starostlivej
pripravy povrchov. Pretoze to je najdblezitejsi faktor pre
Slurry celkovy uspech. Prach, $pina, olej, mastnota, hrdza a

RIS vlhkost & mokro maju negativny vplyv na prilnavost.

Pred spracovanim WEICON WL sa musia preto dodrzat
nasledujuce body: Povrchy musia byt zbavené vsetkych
olejov, mastnét, necistdt, hrdze, oxidov, naterov a inych
cudzich telies alebo zvyskov. Na Cistenie a odmastovanie
odportuéame WEICON Cisti¢ S v sprejl Hladké a obzvlast

Patrol E10

Diesel

IR silno znecistené povrchy je mozné vopred pripravit aj
PR mechanickym opracovanim povrchu, napr. brisenim, alebo

! { ! | | najlepsie otryskanim. Pri opracovani tryskanim by mal byt

0% 200 40% 0% 80% 100% povrch upraveny na stupen &istoty SA 2 % - "Near White

m30 Days W60 Days MO0 Days Blast Cleaning" (podla ISO 8501/1-2, NACE, SSPC, SIS).

Aby sa dosiahol optimalny stupen drsnosti povrchu 75 -
100 uym, mali by sa pouzit uhlové jednorazové tryskacie
prostriedky (oxid hlinity, korund). Kvalitu povrchu negativne
ovplyviiuje pouzitie opakovane pouzitych tryskacich médii
(troska, sklo, kremeni), ale aj tryskanie ladom. Vzduch pouzity
na tryskanie musi byt suchy a bez oleja. Kovové diely, ktoré
sa dostali do kontaktu s morskou vodou, alebo inymi solnymi
roztokmi, treba najskér dokladne oplachnut deionizovanou
vodou a podla moznosti nechat cez noc odlezat, aby sa z
kovu vylucili vSetky soli. Pred kazdou aplikaciou WEICON
WL by sa mal vykonat test na rozpustné soli metédou Bresle
(DIN EN ISO 8502-6). Maximalne mnozstvo rozpustnych
soli ponechanych na substrate by nemalo byt vacsie ako
40 mg/m?. Na odstranenie vsetkych rozpustnych soli a
vlhkosti méze byt potrebné zahriatie a opakované otryskanie
povrchu. Po kazdej mechanickej preduprave je potrebné
povrch opét ocCistit s WEICON CistiCom S v spreji a
chranit pred dalSou kontaminaciou az do nanesenia nateru.
Miesta, kde nie je ziaduca prilnavost k podkladu, musia
byt oSetrené prostriedkom na uvolnenie plesni bez obsahu
silikonu. Odporu¢ame pouzit WEICON Separacny prostriedok
(tekuty) F 1000 na hladké povrchy, alebo WEICON Separacny
prostriedok (vosk) P 500 na porézne povrchy. Po predbeznej
Uprave povrchu by sa malo ¢o najskér zacat s aplikaciou
WEICON WL (do jednej hodiny), aby sa predislo oxidacii,
bleskovej hrdzi, alebo opatovnému znedisteniu.

MiesSanie

Najskér premieSajte samotnu Zivicu. Potom mieSajte zivicu
a tuzidlo pri teplote +20° C (68° F) najmenej Styri minuty
bez vytvarania bublin. Na to mozno pouzit prilozenu
spracovatelsku $pachtlu alebo mechanické mieSadlo, ako

je nerezova mieSacia ty¢. Pri mechanickych miesackach
by sa mala pouzivat nizka rychlost, maximalne 500 ot./min.

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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phone +1 877 620 8889 phone +34 (0) 914 7997 34 phone +39 (0) 010 2924 871 phone +27 (0) 21 709 0088 phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.ca info@weicon.es info@weicon.it info@weicon.co.za info@weicon.com.tr



Technicky list - Strana: 3/5 mﬂnﬂmm :

Datum vytvorenia:30.06.2026
systémy epoxidovych Zivic

WEICON WL Plastické kovy

Zlozky by sa mali mieSat, kym sa nedosiahne homogénna Zvysenie sily
zmes. MieSaci pomer oboch zloziek je potrebné presne 100%
dodrzat, inak sa budu fyzikalne hodnoty znacéne lisit (max. 8
odchylka +/- 2 %). ZmieSajte len tolko, kolko je mozné 2 oy
spracovat poc¢as doby spracovatelnosti 70 minut. Uvedena 3
doba spracovatelnosti sa vztahuje na mnozstvo materialu <
500 g a teplotu materialu 20 °C (68° F). Pri zmie$ani vad&sich f-
mnozstiev alebo pri vysSich teplotach spracovania dochadza S
k rychlejSiemu vytvrdzovaniu v désledku reakéného tepla N 0%
typického pre epoxidové Zivice. i
‘ "j’ :;g 20% —317C
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I J . Skladovanie
Systémy epoxidovych zivic skladujte v suchu pri izbovej
Nanasanie teplote. Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach
od +18°C do +28°C. Otvorené nadoby sa musia spotrebovat
Pre spracovanie odporu¢ame okolitu teplotu od 20 °C (68°F) do 6 mesiacov.
pri nizSej ako 85% relativnej vihkosti. Najvyssia prilnavost
sa dosiahne, ked sa diely, ktoré sa maju spracovat, pred Rozsah dodavky

aplikaciou zahreju na >35 °C (>95°F). WEICON WL pomocou
Stetca, do kriza, intenzivne zapracujte do povrchu, tak aby sa
vytvorila tenka podkladova vrstva, a dosiahla sa maximalna
prilnavost. Pomocou tejto techniky epoxidova zivica dobre

$pachtl’a na spracovanie | Navod na pouzivanie | Rukavice |
Zivica a tuzidlo

prenika do v&etkych trhlin a hibok nerovnosti. Daliu aplikaciu ~ Prislusenstvo

mozno potom vykonat priamo Stetcom, alebo penovym 10026171 Separac¢ny prostriedok P 500 vosk, 0,5 kg

valéekom, az do pozadovanej hribky vrstvy. Na jednu 10000147  Cisti¢ S v spreji, 500 ml, transparentna

operaciu je mozné dosiahnut vrstvu cca 0,25 az 0,50 mm. 10000347 Cisti¢ S, 5 L, bezfarebny, transparentna

Dolezité je zabezpecit rovnomernu aplikaciu bez vzduchovych 10024313  Cisti¢ povrchov, 400 ml, transparentna

bublin. DalSie vrstvy je mozné nanasat po cca 8 hodinach 10025288  Cisti¢ povrchov, 5 L, transparentna

(doba pretieratelnosti). 10026647 Separaény prostriedok F 1000 tekuty, 250 ml,
. biela, mlie¢na

Vytvrdzovanie 10053995 Opravna ty&inka Multi, 115 g, stara biela

Konec¢na tvrdost sa dosiahne najneskor po 36 hodinach 10000913 Tkanina zo sklolaminatu, 1 kus, biela

pri teplote 20 °C (68°F). Pri nizsich teplotach je mozné 10010887  Spracovatelska Spachtla, 1 kus

vytvrdzovanie dosiahnut rovnomernym pésobenim tepla az 10022562 Spracovatelska Spachtla, 1 kus

do maximalne 40 °C (104°F) napr. s ohrievacim vreckom, 10059417 Stetec 35, kratka, plocha, Plastické-kovy, 1 kus

teplovzdusnym alebo ohrievacim ventilatorom. Vyssie teploty 10001978  Miesacia tyC z nehrdzavejucej ocele, 1 kus

skracuju dobu vytvrdzovania. Ako zakladné pravidlo plati: 10016002  RozpraSovac s pumpou WPS 1500, 1 kus

kazdé zvySenie teploty o +10 °C (50°F) oproti izbovej teplote 10000441 Davkovacia pistol, 1 kus
(+20°C/68°F) skrati dobu spracovania a vytvrdnutia o polovicu. 10039667 Noznice na kable No. 35, 1 kus
Teploty pod 16 °C (61°F) predlzuji dobu spracovania a 10045523  Suprava na spracovanie, 1 kus
vytvrdnutia, a pri teplote priblizne pod 5 °C (41°F) neprebieha o

Ziadna reakcia. Doporuéené prislusenstvo

uhlova bruska
otryskavaci systém
tepelné vrecko

ohrievac, alebo teplovzdusny ventilator

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zaruéené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a sklsenostiach. St vSak nezavéazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrZanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname Specidlne podmienky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢&i ma Specifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyliceny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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United Arab Emirates Czech Republic (Ustredie) Nemecko Romania Singapore Colombia

phone +971 4 880 25 05 phone +42 (0} 417 533 013 tel.: +49 (0) 251 9322 0 phone +40 (0) 3 65 730 763 Phone (+65) 6710 7671 Phone: +57 314 793 86 06
info@weicon.ae info@weicon.cz info@weicon.de office@weicon.com info@weicon.com.sg Email: info@weicon.co
WEICON Inc WEICON Ibérica S.L. WEICON ltalia S.r.L. WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. S$ti

Canada Spain ltaly South Africa Turkiye

phone +1 877 620 8889 phone +34 (0) 914 7997 34 phone +39 (0) 010 2924 871 phone +27 (0) 21 709 0088 phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.ca info@weicon.es info@weicon.it nfo@weicon.co.za info@weicon.com.tr
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WEICON WL

hladidlo, stierka Prevodna tabulka

(*Cx1,8) +32=°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =Ib
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft
Nm x 141,62 = oz:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

PE félia 0,2 mm

textilna paska

maliarsky Stetec

utierky nepustajuce vldkna 3 . .
Dostupné velkosti balenia

10067876 WEICON WL, 0,2 kg
10067882 WEICON WL, 0,5 kg
10067887 WEICON WL, 2 kg

WEICON A

WEICON B

WEICON BR
WEICON C

WEICON F

WEICON F2
WEICON HB 300
WEICON HT 111
WEICON SF
WEICON ST
WEICON TI

WEICON UW
WEICON WR2
WEICON HP
WEICON Fire Safe
WEICON Anti-Static
WEICON Food Grade
WEICON Anti-Stick
WEICON Keramik BL
WEICON GL
WEICON GL-S
WEICON Keramik W
WEICON Keramik HC 220
WEICON WP
WEICON WR
WEICON CBC

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Oprava, tvarovanie a prestavba kovovej erézie a
korézie

Lepidlo

Ochrana proti opotrebovaniu, erézii a korozii -
oteruvzdorny nater

Odlievanie, oblozenie a kompenzacia medzier -
Odlievanie a vstrekovanie odlievacich zmesi

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuiju zaru¢ené viastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a sklsenostiach. St vSak nezavéazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname Specidlne podmienky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma Specifikovany produkt pozadované vlastnosti.
Narok z toho je vyliceny. Za nespravne, alebo nevhodné pouzitie nesie vyhradni zodpovednost spracovatel.

WEICON Middle East L.LC
United Arab Emirates
phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc.

Canada

phone +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Czech Republic s.r.o
Czech Republic

phone +42 (0} 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L.
Spain

phone +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(Ustredie) Nemecko

tel.: +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.

Italy

phone +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL
Romania

phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
South Africa

phone +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON South East Asia Pte Ltd
Singapore

Phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. S$ti
Turkiye

phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr

WEICON Colombia S.A.S
Colombia
Phone: +57 314 793 86 06
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WEICON WL

Chemicka odolnost po vytvrdnuti* (Uryvok)

1,4-Dioxan - | glykol +
vyfukové plyny + | Kyselina moc€ova -
Kyselina adipova - | impregnacné oleje +
alifatické uhlovodiky + | Jodidy (K, Na atd.) -
kyselina mravcia > 10 % (kyselina metanova) - | uhli¢itan draselny (roztok draslika) +
amoniak bezvody 25% - | hydroxid draselny 0-20% (Zieravina potas) +
Anilin - | vapenné mlieko +
aromatické uhlovodiky Krezol -
hydroxid barnaty hydroxid hore¢naty +
Kyselina benzoova - | kyselina maleinova (kyselina cis-etyléndikarboxylova) -
Benzylalkohol - | metanol (metylalkohol) < 85 % 0
Benzylchlorid - | Metylénchlorid -
Kyselina borita - | mineralne oleje +
Bromidy - | naftalén +
Butadién (1,3-) - | hydrogénuhli¢itan sodny +
Kyselina maslova - | uhli¢itan sodny (s6da) +
butylacetat chlorid sodny (stolova sol) +
butylalkohol Dusi¢nany -
hydroxid vapenaty (hasené vapno) Nitrobenzén -
Chloraniliny - | oleje, rastlinné a zivoCiSne +
chloroform ((trichlérmetan) - | kyselina Stavelova <25% (kyselina etandiova) (o]
kyselina chlérsirova (mokra a suchd) - | perchléretylén -
Chlérsilany - | ropa +
chlorova voda (koncentracia v bazéne) - | Fenol -
Chromany (K, Na atd’) - | kyselina fosforecna <50% +
kyselina chrémova - | kyselina ftalovd, anhydrid kyseliny ftalove;j -
Kyanidy (K, Na atd") - | kyselina dusi¢na <5% -
Cyklohexanén - | oxid siri¢ity (mokry a suchy) -
Dietyléter + | sirouhlik -
ropa a ropné produkty + | kyselina sirova <5% +
kyselina octova zriedena <5% o | Mydlovy roztok +
etanol <85 % (etylalkohol) o | Terpentin +
tuky, oleje a vosky + | tetrachlérmetan (tetra chlérovany uhlovodik) -
kyselina fluorovodikova - | tetralin (tetrahydronaftalén) -
kyselina trieslova zriedena <7% trichléretylén -
glycerin (trihydroxypropan) peroxid vodika <30 % (superoxid vodika) o]

+ = odolné 0 = ¢asovo obmedzené - = nie je odolné *V8etky WEICON Plastické kovy boli skladované pri teplote chemikalie +20°C.

Upozornenie

VSetky informacie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St v8ak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmienky aplikdcie u uzivatefa. Zaruku je mozne poskytnit len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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