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Belt Repair-Kit
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pastovity | vysoko elasticky | odolny proti opotrebovaniu |
odolny proti ndrazu a oderu | vysoka chemicka odolnost a
odolnost proti tlaku

WEICON Belt Repair-Kit je 2-zlozkovy polyuretanovy systém
na opravu, vylepSenie a potiahnutie gumenych povrchov. Ma
vysokU rychlost vytvrdzovania, vysoku elasticitu a odolnost
proti opotrebovaniu, je narazuvzdorny a velmi odolny proti
oderu a ma obzvlast vysoku odolnost proti vzniku trhlin. Jeho
vysoka mechanicka pevnost ho predur€uje najmé na opravy
gumovych a kovovych Casti vystavenych narazom, oderu,
vibraciam alebo oscilaciam. Belt Repair-Kit sa vyznacuje
jednoduchym a rychlym spracovanim. Systém je vhodny
pre mnohé aplikacie, ako su opravy a natery dopravnych
pasov a dopravnych drah, opravy gumovych naterov, ako
flexibilna ochrana proti opotrebeniu a na rychlu opravu
opotrebovanych gumenych povrchov. Suprava obsahuje
okrem polyuretanového systému aj zakladny nater na pripravu
povrchu a stierku na rovnomerné rozloZzenie hmoty. Aby sa
pokrylo €o najviac typov aplikacii, okrem klasického 500 g
pracovného balenia, ktoré sa spracovava rucne, je k dispozicii
dalSie balenie, lahko pouzitelna 540 g dvojita kartusa.

Technické udaje Primer

Zaklad Urethan
Farba Zltkasta |

transparentna
Pomer mieSania podla hmotnosti 32:1
Hustota zmesi 1,1 g/cm?®
Viskozita zmesi 20°C 40 mPa-s
Doba spracovatelnosti 20°C 15 minat

Cas pre naslednu vrstvu s polyuretanovym 30 - 60 minut
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Belt Repair-Kit

Technické udaje Urethan

Zaklad polyurea
Farba po vytvrdnuti PU Cierna
Pomer miesania podla hmotnosti PU 10:100
Konzistencia pastovity
Viskozita zmesi PU pastos
Doba spracovatelhosti PU 20°C 20 minut
Mechanicky zatazitelné/odformovatelné PU 20 °C 6-8 hod.
Mechanicky zatazitelné/odformovatelné (50°C) 60-90 minut
Konec¢na tvrdost PU (100 % sily) 24 hod.
Tvrdost (Shore A) PU 85
Pevnost v tahu PU DIN EN ISO 527 7,8 N/mm?
E-Modul (tah) PU 9,6 N/mm?
E-Modul (tah) PU norma DIN EN ISO 527
Predizenie po pretrhnutie (tah) PU DIN EN ISO 527 470
Odolnost proti roztrhnutiu PU 31 kN/m
Teplotna odolnost (mokré) -60 °C - +60 °C
Teplotna odolnost (suché) -60 °C - +100 °C
Opuch vo vode norma (7 dni) <1,5 %
Pevnost v Smyku s Primer G podla DIN EN 1465

Ocel 1.0338 opieskovana 8 N/mm?

Ocel nerezova V2A opieskovana 8
hlinik opieskovany 7 N/mm?
Ocel Ziarovo pozinkovana 4 N/mm?

Navod na pouzitie

Pri praci s produktmi WEICON je potrebné dodrziavat
fyzikalne, bezpecnostné, toxikologické a ekologicke udaje
a predpisy v nasich kartach bezpe&nostnych udajov EU
(www.weicon.de).

Priprava povrchu

Uspesné spracovanie WEICON Belt Repair-Kit zavisi od
starostlivej pripravy povrchov. Pretoze to je najdélezitejsi
faktor pre celkovy Uspech. Prach, $pina, olej, mastnota,
hrdza a vlhkost ¢i mokro maju negativny vplyv na prilnavost
polyuretanovych Zivic. NajlepSie vysledky sa dosiahnu pri
aplikacii na Cisté, pevné a dobre zdrsnené povrchy. Pred
spracovanim WEICON Belt Repair-Kit je preto potrebné
dodrzat nasledujuce body: Povrchy musia byt Cisté, suché a
zbavené mastnoty. Po prvé, vSetky povrchové znecistenia
odstrarite, ako napr. prach, Spinu, olej a mastnotu pomocou
WEICON Cisti¢a povrchov. Zdrsnenie vycCisteny povrch potom
intenzivne mechanicky zdrsnite hrubymi abrazivami (uzlovita,
alebo hrncova drotend kefa, hruby diamantovy kotug). Pritom
povrchy opracujte rovhomerne s malym tlakom, aby ste
zabranili prehriatiu gumy. Uvolnené necistoty z povrchu
odstrante kefou a opat vycistite s WEICON Cisti€om povrchov.
Preduprava povrchu s Primer G. Primer G je 2-K systém, ktory
je potrebné pred aplikaciou zmieSat. Za tymto u¢elom nalejte
cely obsah injekénej striekacky do flase, potom ju uzavrite
a silno pretrepavajte asi dve minuty. Primer G naneste na
Cisty a suchy povrch a rovhomerne rozotrite Stetcom. Po
cca 30-60 min. je zakladny nater suchy na dotyk a mozno
ho natriet s Urethanom 85. Pre pracu odporu¢ame okolitu
teplotu +20°C (68°F) pri menej ako 85% relativnej vihkosti.

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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MieSanie

- Belt Repair-Kit 550 g. Pred pridanim tuzidla je potrebné
zivicu s plnivami premieSat ¢o najopatrnejSie a bez bublin.
Potom zivicu a tuzidlo spolu mieSajte pri teplote +20°C
najmenej Styri minuty bez bublin pomocou spracovatelske;j
Spachtle alebo mechanického miesadla pri nizkych otackach
(max. 500 ot./min.). Pomer mieSania treba presne dodrzat.
Zmiesajte vzdy len tolko, kolko je mozné spracovat pocas
doby spracovatelnosti 20 minut. Po premieSani naneste
Urethan 85 Spachtlou priamo na povrch upraveny Primerom.
- Belt Repair-Kit 590 g. Pomocou dodavaného statického
mixéra je mozné spracovanie vykonavat priamo z dvojitych
kartusi. Prvych pat centimetrov vytlaCenej zmesi zlikvidujte a
potom tryskou rovnomerne naneste Urethan 85 na povrch so
zakladnym naterom.

Nanasanie

Pomocou konturovej stierky Flexy intenzivne, do kriza,
zapracujte Urethan 85 do povrchu, tak aby sa vytvorila tenka
podkladova vrstva, a dosiahla sa maximalna prilnavost. Ihned

po predbeznom natere, plochy ktoré sa maju oSetrovat, Upine
vypliite materidlom a rovnomerne uhladte.

Nasledné spracovanie

Po cca 6smich hodinach pri +20°C je mozné plochu plne
zatazit a mechanicky opracovat napr. vySka sa da upravit
pomocou uhlovej brusky. Teploty nad +20°C mézu skratit
dobu vytvrdzovania. Teploty pod +16°C predlzuju dobu
spracovania a vytvrdnutia, a pri teplote priblizne pod +5°C
neprebieha ziadna reakcia.

Skladovanie

WEICON Urethan skladujte v suchu pri izbovej teplote.
Neotvorené nadoby je mozné skladovat pri teplotach od
+18°C do +28°C minimalne 6 mesiacov od datumu dodania.
Otvorené nadoby sa musia spotrebovat do 3 mesiacov.

Prislusenstvo

10653491 Davkovac¢ 2C 10: 1, 1 kus
10650027 Dyza mieSacia MFHX, 1 kus
10953003 Spracovatelska Spachtla, 1 kus
10953001 Spracovatelska Spachtla, 1 kus
10953020 Konturova Spachtla Flexy, 1 kus
13955050 Primer aplikator 13955050, 1 kus
10809050 Primer G, 50 g, zltkasta, priehladna

Prevodna tabulka

(*Cx1,8)+32="°F Nm x 8,851 = Ib-in
mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil
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Dostupné velkosti balenia

10851005 Belt Repair-Kit, 0,55 kg
10851015 Belt Repair-Kit, 0,59 kg

Tu je stranka s
podrobnostami o
produkte:

Upozornenie

Vsetky informécie a odportcania uvedené v tomto technickom liste nepredstavuju zarucené vlastnosti, st zalozené na nasich vysledkoch vyskumu a skisenostiach. St vSak nezavazné, pretoze nemézeme zodpovedat za dodrzanie podmienok spracovania,
pretoze nepozname $pecidine podmlenky aplikacie u uzivatela. Zaruku je mozné poskytnut len na trvalo vysoku kvalitu nasich produktov. Odporti¢ame, aby ste vykonali dostatocné testy, aby ste zistili, ¢i ma $pecifikovany produkt pozadované vlastnosti.

Narok z toho je vyli¢eny. Za nespravne, alebo nevhodné pouZitie nesie vyhradnii zodpovednost spracovatel.
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