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Ersetzt herkommliche Befestigungen | ISEGA-zertifiziert

Speed-Flex ist haftstark, pastds, standfest, ,nass in nass*
Uberlackierbar, alterungsbestandig, witterungsbesténdig, UV-
besténdig und silikon-, isocyanat-, halogen- und Idsemittelfrei.
Speed-Flex ist ISEGA zertifiziert und kann als Klebstoff in der
Lebensmitteltechnologie verwendet werden.

Der Kleb- und Dichtstoff hat eine MS-Polymer-Basis und
verflgt Uber eine extrem starker Anfangshaftung und eignet
sich flr Verklebungen von Metallen, vielen Kunststoffen,
Keramik, Holz, Glas und Stein.

Speed-Flex ersetzt herkdmmliche Befestigungen, wie
Schrauben, Dibel, Nieten etc. Durch die sehr hohe
Anfangshaftung sind Verklebungen selbst an senkrechten
Flachen im Innen- und AuBenbereich mdglich.

Das Produkt kann im Trocken- und Innenausbau, im
Metallbau, im Behélter- und Apparatebau, in der Liftungs-
und Klimatechnik, im Messe- und Ladenbau und tberall dort,
wo Silikone bzw. silikonhaltige Produkte nicht geeignet sind,
zum Einsatz kommen.
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Elastische Kleb- und Dichtstoffe

MS-Polymere

Charakteristik
Basis
Beschaffenheit
Héartungsart
Uberlackierbar

ASTM D 2202
DIN 4102
bei Raumtemperatur

Standfestigkeit/Ablauf
Baustoffklasse
Mindestlagerfahigkeit

Verarbeitung
Hartebedingung

Durchhartegeschwindigkeit  in den ersten 24 Stunden
Dichte
Max. Dichtfugenbreite

Spaltliberbriickung bis max.

Aushértung
Hautbildungszeit

Mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit I1SO 37
Bruchdehnung (Zug) DIN 53504/ASTM D412

WeiterreiBwiderstand DIN 53515 / ASTM D
1002

Harte (Shore A) DIN ISO 7619
Zugscherfestigkeit gemas DIN EN 1465

Mittlere Zugscherfestigkeit (DIN EN 1465/
ASTM D 1002)

Volumenanderung DIN 52451

Thermische Kennwerte
Temperaturbesténdigkeit

Elektrische Kennwerte
Durchgangswiderstand
Zulassungen / Richtlinien

ISSA-Code
IMPA-Code

1K MS-Polymer
hochpastds
feuchtigkeitshartend

nur "nass ins nass"
spatestens innerhalb von 3 h

1.0 mm
B2
18 Mon.

+5 °C bis +40 °C und 30%
bis 95% rel. Luftfeuchtigkeit

2-3mm
1,6 g/cm?®
5 mm

5 mm

10 Min.

2,2 N/mm?
230 %
10 KN/m

58+5

1,3 N/mm?

-1%

-40 °C bis +80 °C kurzz. (ca.
2 h) bis +120 °C

1,4x 10" Q'm

75.509.21
812947

Oberflachenvorbehandlung

Die Oberflachen missen sauber und fettfrei sein. Viele
Oberflachenverschmutzungen wie z.B. Ol, Fett, Staub
und Schmutz lassen sich mit WEICON Oberflachen-
Reiniger beseitigen. Bei besonders stark verschmutzten
Metalloberflachen empfehlen wir WEICON Sprihreiniger
S; zum Entfernen von alten Farbrickstanden oder
Klebstoffresten eignet sich WEICON Dicht- und
Klebstoffentferner. Die meisten Werkstoffe lassen sich
mit- und untereinander gut verkleben. Fur bestimmte
Materialien oder extreme Anforderung empfehlen wir die
Verwendung eines Haftvermittlers (Primer). Eine mechanische
Oberflachenvorbehandlung z.B. durch Schleifen oder
Sandstrahlen kann die Adh&sion dartber hinaus erheblich
verbessern.

Verarbeitung
Aufbringmethoden

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewlinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz

tragt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Speed-Flex®

Profi-Druckpistole flr 310 ml Kartuschen (WEICON
Druckpistole "Spezial" / Handdosierung); Druckluftpistole,
wir empfehlen eine Variante mit Kolbenstange (WEICON
Druckluft-Kartuschenpistole) oder automatische
Dosiersysteme.

Flgen der Klebeteile

Um eine optimale Benetzung zu gewéhrleisten, mussen die
Klebeteile gefligt werden, bevor sich die erste Haut auf dem
Klebstoff gebildet hat (Hautbildezeit).

Alterung

Die Probekdrper wurden nach DIN ISO 21194 Anhang A
kinstlich gealtert, um die Langzeitbestandigkeit zu prifen.

Nach der klnstlichen Alterung konnte Speed-Flex mit
Primer K 200 oder Haftcleaner auf Aluminium im
Raupenschélversuch die Note 2 erreichen.

Note 2 bedeutet: 75 % bis 95 % Kohésionsbruch-Anteil.

Nach der klnstlichen Alterung konnte Speed-Flex mit
Primer K 200 oder Haftcleaner auf Edelstahl (V2A) im
Raupenschélversuch die Note 1 erreichen.

Note 1 bedeutet: mehr als 95 % Kohasionsbruch-Anteil und
weniger als 5 % Adhésionsbruch in Form des Ablésens des
Klebstoffes von der Kontaktflache.

Lagerung

Im ungedffneten Originalgebinde bei Raumtemperatur lagern
und direktes Sonnenlicht vermeiden.

Gebrauchshinweise

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Zubehor

10025241 V-Naht-Duse, 1 Stiick
10059792 Druckpistole Airflow 3, 1 Stlick
10020751 Druckpistole Spezial, 1 Stick
10000441 Druckpistole, 1 Stlick

Erhaltliche GebindegréBBen

10104943 Speed-Flex®, 280 ml (Green Tube), weiB
10104946 Speed-Flex®, 280 ml (Set), weiB

10104953 Speed-Flex®, 280 ml (Green Tube), grau
10104956 Speed-Flex®, 280 ml (Set), grau

10104963 Speed-Flex®, 280 ml (Green Tube), schwarz
10104966 Speed-Flex®, 280 ml (Set), schwarz
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Elastische Kleb- und Dichtstoffe

MS-Polymere

Hier geht es zur
Produktdetailseite:

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewlinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz

trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.

WEICON Middle East L.LC. WEICON Czech Republic s.r.o WEICON GmbH & Co. KG
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phone +971 4 880 25 05 phone +42 (0} 417 533 013 phone +49 (0) 251 9322 0
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Canada Spain Ita

phone +1 877 620 8889 phone +34 (0) 914 7997 34 phone +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.ca info@weicon.es info@weicon.it
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Romania

phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
South Africa

phone +27 (0) 21 709 0088
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WEICON South East Asia Pte Ltd
Singapore

Phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. S$ti
Turkiye

Tel.: +90 (0) 212 465 33 65

E-mail: info@weicon.com.tr

WEICON Colombia S.A.S

Colombia
Phone: +57 314 793 86 06
Email: info@weicon.co




