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1-Komponentli Yapistiricilar ve Sizdirmazlik Malzemeleri

Siyanoakrilat Yapistirici
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Contact VA 30 Black

Kiirlenme sonrasi mekanik 6zellikler
DIN EN 1465’e gore cekme kuvveti

Kumlanmis gelik 11-22 MPa
Kumlanmig aliiminyum 7-18 MPa
‘ islenmemis sert PVC 7-14 MPa
I\ ABS islenmemis 6-11 MPa
PC (polikarbonat) 7-13 MPa

Termal parametreler

6zel ihtiyaclar icin siyanoakrilat yapistirici | kauguk dolgulu |
yiksek sicaklik mukavemeti | orta viskozite | uzun kiirlenme
siresi | sertlesmeden sonra esneklik | soyulma ve darbelere
karsi yiuksek direc

WEICON Contact VA 30 Black orta viskozitelidir (300 mPaes)
ve -50°C (-58°F) ve +135°C (+275°F) aras! sicakliklara
dayaniklidir. Uzun sertlesme siresine sahiptir, kauguk dolgulu
ve siyahtir, artik esneklikle sertlesir ve ylUksek soyulma
ve darbe dayanimina sahiptir. Artik esneklikli sertlesmesi
sayesinde, WEICON Contact VA 30 Black 6zellikle degisen
iklim sartlarinda uygundur. Uzun sureli nem etkisi altinda bile
hassas degildir.

Karakteristik

wlel i [clo[n) Sicaklik direnci -55 ile +140 / yumusama sicakligi +160
! i%%:ii:{ Yumusama sicakligi +150 °C
i . Termal genlesme katsayisi ~ 80 x 107-6 m/(m-K)
i? Isi iletkenligi DIN EN ISO 22007-4 ~0,1 W/m-K

b E i B Elektrik parametreleri
T o Ozdireng DIN IEC93 >10M5 Q-cm
- Dielektrik dayanimi ~ 25 kV/mm

Onaylar / Yonergeler

ISSA kodu 75.629.60/61/62/63
MIL-Spec karsilik gelir MIL-A-46050C Type Il Class 2

Reaction speed of VA 30 Black on different
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0 sec.

Tensile shear strength acc. to
DIN 1465 (MPa)

60 sec. 120 sec. 180 sec.

Curring time

Kullanim talimatlari

WEICON Urinlerini kullanirken AB Giivenlik Bilgi Formlarinda
(www.weicon.com) yer alan fiziksel, emniyet teknigi,

Baz etilester toksikolojik ve ekolojik verilere ve talimatlara uyulmalidir
Kivam S

Sertlesme sonrasi renk siyah Yﬁzey on i§|emi

Silikonsuz evet . . o . .
isteme Mukemmel bir yapisma elde etmek i¢cin ylzeyler temiz ve
i . s . kuru olmaldir (6rn. WEICON Yiizey Temizleyicisi kullanarak
slenme sicakligi +15 °C to +40 °C . . o .. .. .

Bagil nem 40% - 70% temizleyin ve yagdan arindirin). DUz y(izeyler mekanik olarak
Viskozite koni / plaka 250 - 300 mPa-s purtzlendirilmelidir. Zor yapisan Plastikler (6rnegin PE, PP,
Yogunuk (+20 °C) 1,1 g/cm? POM, PTFE) Elastomer (TPE) ve Silikonlerin yapisma gicinu
Maks. bosluk kapama 0,2 mm arttirmak icin yizeye WEICON CA-Primer uygulanabilir.

Kiirlenme

Saniyede ilk yapisma (kayma mukavemeti: 0,5 MPa) |§|enme

A"Iim;'jn:'i; 23°Cve A’Sgo'zg“:s - WEICON Contact Siyanoakrilat Yapistiricyr yapistirilacak

islenmenmis ABS'ye 40-50 1. yuzeylerden sadece birine uygulayin.

Sert PVC’ye 5-6 Min. . . .
Nihai sertlik (Giiciin %100°G) 24 sa. - Yapistincinin uygulama kalinig min. 0.05 mm ile

maks. 0,2 mm (tipe gore) arasinda olmalidir. Aksi halde
tam sertlesme garanti edilemez. - genis ylzeylerin

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroliimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimliliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Urlinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek igin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapilmasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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Contact VA 30 Black

yapistirimasinda i¢ gerilmeleri dnlemek i¢cin WEICON Contact
Siyanoakrilat Yapistirici damla damla uygulanmaldir.

- WEICON Contact Siyanoakrilat Yapistiricilar cok ekonomiktir.
Bir damla yapistirilacak ylizeyin yaklasik 3 - 5 cm 2 kadarini
kaplamak igin yeterlidir.

- Birlestirilecek parcalar % 40-80’lik bagil nemlik bir ortamda
yapistinimalidir. % 40°in altindaki sartlarda sertlesme oldukga
yavaslayacak, hatta engellenecektir. % 80’den fazla bagil
nemin oldugun durumlarda veya temel alt katmanlarin
(6rn., Cam) oldugu durumlarda sok sertlesmesi olailir. Bu
tdr durumlarda yapisma hattindaki i¢ gerilimlerden dolayi
bazi malzemeler yapisma gictnde % 10-15’lik bir dusls
gosterirler. - Temel tepkimeli ylizeyler (ph-degeri 7°den kiglk)
sertlesmeyi hizlandirirken asit tepkimeli ylzeyler yavaslatirlar
ve asiri sartlar altinda polimerizasyonu tamamen engellerler.

Kiirlenme

After applying the product, the parts to be bonded must be
joined quickly and fixed if possible, since the curing of the
products has already started as a result of the humidity in
the ambient air or condensed on the bonding surfaces. The
components should be bonded at a relative air humidity level
between 40 % and 70 %. Below 40 %, the curing process
is slowed down significantly or even prevented altogether.
At an air humidity level above 70 % or with strongly alkaline
substrates (e.g. glasses), there is a risk of shock curing. In
these cases, certain materials show a drop in strength by
10 % to 15 % due to tensions in the adhesive layer. Alkaline
surfaces (pH value >7) accelerate the curing process, acidic
surfaces (pH value <7) slow down the curing process and
can prevent polymerisation altogether in extreme cases. If
curing is delayed or disturbed by factors such as a too wide
adhesive gap, porous or acidic surface, the use of WEICON
Contact Activator is recommended.

WEICON Contact Activator

The activator speeds up the curing process of WEICON
Contact Cyanoacrylate Adhesives. When applied to
absorbing surfaces, e.g. wood or foam etc., and all chemically-
treated surfaces, e.g. zinc galvanized metals etc., the
activator’s effectiveness lasts approx. one minute. On non-
absorbent surfaces, the activator’s effectiveness lasts up to
approx. 12 hours. Use is recommendable with:

¢ highly viscous WEICON Contact types
¢ large thickness of the adhesive layer
e absorbing and porous surfaces

e passive materials (alkaline surfaces, like for example zinc-
coated metal parts)
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e disadvantageous environmental conditions (low

temperatures, low air humidity < 30 %).

Depolama

WEICON Contact siyanoakrilat Yapistiricilar aciimamis
ambalajinda, oda sicakliginda (+18° C ila +25°C arasi), kuru ve
mumkiin oldugunca karanlik ortamda en az 9 ay depolanabilir.
Yaklagik + 5 ° C sicakliklarda raf dmri 12 aya kadar uzatilabilir.

Teslimatin kapsami

Yapistirici

Aksesuarlar

11207150 Ylzey- Temizleyici, 150 ml, seffaf
11207400 Ylzey- Temizleyici, 400 ml, seffaf
12500150 CA-Aktivatodr Spreyi, 150 ml
12505150 CA-Aktivator Spreyi AC, 150 ml
12450010 CA Polyolefinler igin Primer, 10 ml
12450100 CA Polyolefinler igin Primer, 100 mi
12955170 Hassas Dozajlama Ucu, 1 adet
12955175 Hassas Dozajlama Ucu, 1 adet
12650030 Kontakt Dolgu, 30 g, seffaf
12651030 Kontakt Dolgu, 30 g, siyah
12470012 WEICON CA-Sokuci, 12 ml
12470030 WEICON CA-Sékdct, 30 ml
10953001 Isleme spatulasi, 1 adet

Mevcut ambalaj boyutlan

12603012 Contact VA 30 Black, 12 g
12603030 Contact VA 30 Black, 30 g
12603060 Contact VA 30 Black, 60 g
12603500 Contact VA 30 Black, 0,5 kg

Doéniisiim tablosu

(*Cx1,8) +32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1b mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Urtin detay sayfasi igin
buraya tiklayin:

Not

Bu teknik bilgi formunda verilen 6zellikler ve tavsiyeler, garanti edilen tirin 6zellikleri olarak gériilmemelidir. Bunlar laboratuvar testlerimize ve pratik deneyimlerimize dayanmaktadir. Bireysel uygulama kosullari bilgimiz, kontroltimiiz ve sorumlulugumuz
disinda oldugundan, bu bilgiler herhangi bir ylikiimlliik olmaksizin saglanmaktadir. Urlinlerimizin siirekli yliksek kalitesini garanti ediyoruz. Bununla birlikte, s6z konusu Uriinlin talep edilen 6zellikleri karsilayip karsilamadigini 6grenmek icin yeterli laboratuvar
ve pratik testlerin yapiimasi 6nerilir. Bunlardan bir iddia tliretilemez. Uygun olmayan veya belirtilenden farkli uygulamalar igin tek sorumluluk kullaniciya aittir.
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