
陶瓷焊接保护喷剂/防飞溅喷剂

耐高温隔离剂 | MIG/MAG焊接操作的保护涂层

WEICON陶瓷焊接保护喷剂是一种高品质的隔离剂和润滑
剂, 适用于极高压力和高温环境。该喷剂是一种用于MIG/
MAG焊接工艺的陶瓷保护涂层。它会形成一层防飞溅的干
膜, 防止焊接飞溅物的粘附。由此可以保护焊头和气体喷嘴
。

使用该喷剂可以最大程度减少生产过程中为清洗焊接设备而
造成的停工和中断。该喷剂不含硅。

陶瓷焊接保护喷剂可保护焊接机器人的焊接机头、焊头和气
体喷嘴以及敏感设备、电缆、传感器等免受焊接飞溅物的粘
附。

它还适用于等离子和激光切割、焊接技术、铝挤压成型、铸
造工业、粉末冶金、玻璃工业和高温炉建设等领域。

技术参数
基础成分 陶瓷/氮化硼
气味 溶剂
颜色 白色
属性 可喷涂
是否含硅 不含
粘合剂 有机
密度 env. 1,2 g/ml
固体含量 (ohne Treibmittel) 42 %
操作温度 900 °C空气| < 1,600 °C真空, 惰性气体粘合剂分解 >

120 °C
储存期限 24 个月

操作
在大约15厘米处喷涂于焊嘴。为了保护工件表面, 在距工
件约25厘米处, 喷涂于焊缝左右10厘米。在空心体和狭窄
的空间操作时, 焊接需在喷剂内的溶剂完全挥发后方可开始
。

存储
容器处于压力之下。避免阳光直射和温度高于+50°C。

安全与健康
使用WEICON产品时, 需注意产品的物理性、安全性、
毒理性、生态性的详细参数以及我们EG材料安全数据表
(www.weicon.cn) 的具体信息。

可选择的包装容量
11702400 陶瓷焊接保护喷剂/防飞溅喷剂, 400 ml, 白色

换算表格
(°C x 1,8) + 32 = °F
mm/25,4 = inch
µm/25,4 = mil
N x 0,225 = lb
N/mm² x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = lb·in
Nm x 0,738 = lb·ft
Nm x 141,62 = oz·in
mPa·s = cP
N/cm x 0,571 = lb/in
kV/mm x 25,4 = V/mil
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除锈与隔离

提示
本资料中列出的所有产品, 其参数和建议是我们在实验室的测试结果及经验总结, 不得被视为对产品特性的保证。由于每一个用户的实际应用情况并不在我们的认知、控制及责任范围内, 我 们对这些信息并不承担任何义务。我们保证我们的产品符合
并遵守我们销售条款中承诺的高品质、无瑕疵的要求。我们建议用户通过自行试验来论证其希望选用的产品是否完全符合预期。因用户未遵照指定的操作方法使用产品而造成损失的情况, 用户将独自承担全部责任。
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