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outros materiais passivos

P Coogle

:’ D App Store

www,veicon.com

V118 PT



WEICONLOCK®
Adesivos e vedantes

—

' “_I__"__‘ — v
F

i

Utilizacao versatil

WEICONLOCK® sao adesivos e vedantes endurecedores
anaerdbicos de 1 componente especialmente concebidos
para unides de metal. WEICONLOCK® protege, fixa e veda
rapidamente, corretamente e de forma econdémica todo o tipo
de unides roscadas, tubos, juntas e superficies.

Os adesivos e vedantes de um componente a base de resinas
de metacrilato permanecem liquidas, enquanto estiverem em
contacto com o oxigénio no ar. O componente endurecedor
contido no adesivo permanece inativo, enquanto estiver em
contacto com oxigénio atmosférico.

O endurecimento comega, quando as juntas das pecas
montados tenham contacto com metal e sdo isento de ar. A
velocidade de endurecimento depende do tipo utilizado, da
temperatura ambiente e do material.

AN 302-80

Os diferentes tipos distinguem-se através da:

Viscosidade

Enchimento da fenda

Resisténcia

Cor

Resisténcia individual a temperatura

Gragcas ao Pen-System patenteado, os adesivos podem
ser doseados e utilizados facilmente e com precisdo pelo
utilizador. Além disso, os produtos WEICONLOCK® sdo
resistentes a oscilagoes de temperatura, quimicos e solventes
e apresentam uma elevada resisténcia a vibragbes e a
choques.

Vedagao de um parafuso sem cabega

AN 306-30
i

Ay e Para unices
Aplicacao Carateristicas p
roscadas até
AN 302-43 Fixador de parafusos, testado para a 4rea da 4gua potavel, DVGW*'|  resisténcia média, viscosidade elevada azul M 36
AN 302-44 Fixador de parafusos, testado pela DVGW*' resisténcia média, viscosidade elevada azul M 36
AN 302-60 Fixador de parafusos para materiais passivos resisténcia elevada, viscosidade média verde M 20 R %*
AN 302-80 Vedag&o de tubos e roscas para materiais passivos resisténcia elevada, viscosidade elevada verde M 36
AN 305-78 Vedag&o de tubos e roscas para materiais passivos resisténcia média, viscosidade elevada amarelo M 80R 3“

' Certificagdo DVGW (Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V.)
2 Aprovagdo BAM (Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung)
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Adesivos e vedantes

Para acos de alta liga e
outros materiais passivos

Materiais ativos e passivos
Superficies e Materiais

Unides rapidas e altamente resistentes
mesmo sem ativador

As superficies a colar sdo distinguidas entre materiais ativos
€ passivos.

No que diz respeito aos materiais ativos trata-se, principalmente,
de metais com um elevado teor de ferro e cobre. Exemplo
desses materiais sdo ferro, ago, cobre ou latdo.

Os materiais ativos estao preparados para libertar um
elevado numero de particulas metalicas, proporcionando um
endurecimento rapido dos adesivos anaerdbicos, caso ndo
estejam expostas ao ar.

Ao excluir o oxigénio atmosférico, o processo de endurecimento
¢é iniciado através da atuacédo de particulas metdlicas sobre a
superficie do material.

Materiais ativos:
(endurecimento rapido)

Materiais passivos:

(endurecimento lento)

Aco de alta liga (ago inoxidavel) | Bronze
Aluminio, niquel, zinco, ouro Ferro
Camadas de 6xido Cobre
Camadas de cromato Latao
Revestimentos andédicos Aco
Plasticos e ceramica

Em contrario aos materiais ativos, os materiais passivos
como ago de alta liga ( ago inoxidavel), zinco, aluminio ou
plasticos emitem apenas um numero reduzido ou nemhuns
ides metalicos. Por este motivo, geralmente, os adesivos
anaerébicos endurecem muito lentamente sobre estes
materiais ou apenas com a ajuda de um ativador.

Especificamente para a utilizagdo sobre materiais passivos,
desenvolvemos tipos especiais que estdo preparados para
endurecer sobre estes materiais problematicos e para unir
as juntas de forma rapida e com elevada resisténcia, sem a
utilizagdo de um ativador = sem perda de resisténcial

As carateristicas positivas, como a resisténcia a vibragoes
ou a elevada resisténcia a temperaturas sdo totalmente
preservadas, mesmo na aplicacao sobre materiais passivos.

Os valores natabela que se segue demonstram o endurecimento
até 30% mais rapido destes tipos em relagéo aos tipos padrao,
como por ex. os tipos AN 302-70, AN 306-38.

(A = ; proteger
H
o
% fixar
vedar

Viscosidade a Enchimento max. Binario Binario de Resisténcia ao corte* Resisténcia ao toque & Resisténcia final Ea—
+25°C(+77°F) em da fenda de arranque Nm continuidade Nmm2 temperatura ambiente a temperatura ambiente ‘::s:r';f‘:ar:
mPa.s Brookfield em mm (rosca*) Nm (rosca*) (DIN 54452) (minutos) (horas) P

. i ] 9-13 ] . -60°C até +200°C

2.000 - 7.000 mt 0,25 17 - 22 8-12 (1.305 - 1.885 psi) 10-20 1-3 (-76°F até +392°F)
] e e 9-13 e e -60°C até +200°C

3.000 - 8.000 mt 025 8-12 5-8 (1.305 - 1.885 psi) 20-40 48 (-76°F até +392°F)
] ) ] 2535 i i -60°C até +180°C

700 - 1.000 nt 0,15 30-35 55-70 062225355 psi) 2-5 2-4 b et

i ) ) 20-30 i i -60°C até +180°C

3.000 - 6.000 mt 0,20 35-45 50- 70 2.908°2.320 ps) 2-5 2-4 e
) - . 6-13 e e -60°C até +150°C
50.000 - 80.000 ht 0,50 11-16 4-7 (870 - 1.885 psi) 25-50 4-8 (-76°F até +302°F)

* Valores de resisténcia determinados em parafusos em ago inoxidavel M 10, altura das porcas 0,8 * d
** Resisténcia da presséo ao corte determinada em pegas cilindricas @ aprox. 13 mm, folga (D-d) = 0,05 mm, I/d = 0,88



-
.

-

(Headquarters)

Konigsberger Str. 255 - DE-48157 Munster
P.O. Box 84 60 - DE-48045 Munster
Germany y
phone +49 (0) 251 9322 0 4
info@weicon.de N

WEICON GmbH & Co. KG .
F
WEICON Middle East L.L.C.

Jebel Ali Ind Area 1
P.O. Box 118 216 - Dubai
United Arab Emirates

phone +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc.
20 Steckle Place - Unit 20
Kitchener - Ontario N2E 2C3 - Canada

phone +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti.
Orhan Gazi Mahallesi 16. Yol Sokak No: 6
34517 Hadimkdy-Esenyurt - Istanbul
Turkey
phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr

mir a garantia da manuteng

es e experiéncias. No entanto, estes na
ropriada, a responsabil

WEICON Romania SRL

Str. Podului Nr. 1
547176 Budiu Mic (Targu Mures) - Romania

phone +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

nvestigago

Ito das condicoes de processamento e visto que nao temos conhecimento das condigoes especiais de utilizagao por parte do utilizador. Apenas po

piprios, determine se o produto indicado cumpre as carateristicas esperadas. Esta excluido qualquer direito daf resultante. Em caso de utilizacaoHin
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WEICON SA (Pty) Ltd

Unit No. D1 - Enterprise Village
Capricorn Drive - Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) - South Africa
phone +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON South East Asia Pte Ltd
7 Soon Lee Street
#01-11 iSPACE - Singapore 627608

Phone (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

Management
System

1ISO 9001:2015

- ® 1SO 14001:2015
TUVRheinland

www.tuv.com

WEICON Czech Republic s.r.o. ) ID 9108636595
Teplicka 305
CZ-417 61 Teplice-Bystrany
Ceska republika

phone +42 (0) 417 533 013
info@weiconcz.cz

WEICON Ibérica S.L.

O seu revendedor especializado:

San Sebastian de los Reyes
28703 Madrid

phone +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es
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"T@elos os dados e recomendagdes contidos neste prospeto ndo fornecem garantia das carateristicas. Estes baseiam-se nos resultados das nossas i
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