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Wysoka zawarto$é wypetnienia | gesty | wypetniajacy |
rezydualna elastycznos$¢ | bardzo krotki czas otwarty |
szybko utwardzalny

Klej jest naktadany z jednej strony. Podany czas przydatnosci
do uzycia odnosi sie do przygotowania 10 ml materiatu w
temperaturze pokojowej. Wieksze ilosci beda utwardzac sie
szybciej ze wzgledu na typowa dla zywic epoksydowa reakcje
cieplna. Wyzsze temperatury skracajg czas utwardzania oraz
czas otwarty obrobki kleju. Reguta: kazdy wzrost temperatury
o0 +10°C powyzej temperatury pokojowej - prowadzi do
skrécenia czasu utwardzania o potowe) Przy temperaturze
ponizej +16°C proces wigzania i utwardzania znacznie sie
wydtuza. Przy temp. od ok. +5°C nie zachodzi zadna reakcja.

Cechy charakterystyczne

Konsystencja Pasta, wypetnianie
luk
Barwa szary
Minimalny okres przechowywania w temperaturze pokojowej 12 miesigce
Przetwarzanie
Temperatura utwardzania +6 °C do +40 °C
Stosunek masy mieszanki, waga 1:1
Gestosé mieszaniny 1,8 g/cm?®
Wypetnienie szczeliny do maks. 4 mm
Utwardzanie
Czas otwarty w 20°C, porcja 10 ml 3-4 min
Wytrzymato$¢ wstepna (Wytrzymatos$¢ 35%) 40 min
Wytrzymato$é mechaniczna po (Wytrzymatosé 50%) 2 godz
Wytrzymatos¢ korcowa (Wytrzymato$¢ 100%) 24 godz
Kurczliwosé 0,3 %

wlel1[c[o[n]}
System zywic epoksydowych

Kleje epoksydowe

Wiasnosci mechaniczne

Wytrzymatos$¢ na rozciaganie DIN EN ISO 527-2 24 MPa
Modut sprezystosci DIN EN ISO 527-2 4.000 - 4.500 MPa
Odpornos¢ na cisnienie DIN EN ISO 604 10 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie DIN EN ISO 178 58 MPa
Twardos¢ (Shore D) DIN ISO 7619 70

Wytrzymatos$¢ na $cinanie przy rozciaganiu w zaleznosci od grubo$ci materiatu 1,5mm
DIN EN 1465

Stal 1.0338 piaskowana 20 N/mm?
Aluminium piaskowany 19 N/mm?
Twardy PCV chropowaty 11 N/mm?
Parametry cieplne
Przeptywnos$¢ termiczna 0,286 mm?/s
Przewodnos¢ termiczna DIN EN ISO 22007-4 0,51 W/m-K
Pojemnos¢ cieplna DIN EN ISO 22007-4 0,904 J/(g-K)
wiasciwosci elektryczne
Opornosé wiasciwa DIN EN 62631-3 4,57-10"2 Om
Wytrzymatosc¢ dielektryczna DIN EN 60243-1 (20°C) 17 kV/mm
Zatwierdzenia / Wytyczne
ISSA-Code 75.629.51
MIL-Spec odpowiada MIL-A-47284A
Instrukcja uzytkowania
Podczas uzytkowania produktéw WEICON nalezy

przestrzegac danych i przepiséw fizycznych, bezpieczenstwa,
toksykologicznych i ekologicznych zawartych w naszych
kartach charakterystyki (www.weicon.pl).

Wstepna obrébka powierzchni

Warunkiem doskonatego sklejenia sg czyste i suche
powierzchnie klejone (czyszczenie i odttuszczanie Srodkiem
do czyszczenia powierzchni WEICON Surface Cleaner).

Aplikacja

Epoxy Minute Ahesive moze by¢ naktadany bezposrednio
z kartuszy. Odrzuci¢ pierwsze 5 cm dozowanego kleju.
Produkt doktadnie wymieszac¢. Szybko natozy¢ mieszanke na
powierzchnie klejona. Nastepnie nalezy obie powierzchnie
natychmiast potaczy¢ ze soba.

Przechowywanie

Kleje epoksydowe WEICON powinny by¢ przechowywane
w suchym miejscu w temperaturze pokojowej. Nieotwarte
pojemniki moga by¢ przechowywane w temperaturze od
+18 °C do +25 °C. Unika¢ promieniowania stonecznego. W
przypadku nieprzestrzegania tych instrukcji przechowywania,
stabilnos¢ przechowywania zmniejsza sie do 6 miesiecy.
Zywice epoksydowe majg tendencje do krystalizacji w
temperaturach ponizej +5°C. Efekt ten jest potegowany przez
silne wahania temperatury, ktére moga wystepowac czesciej
podczas transportu, zwtaszcza w miesigcach zimowych.
Wplywa to negatywnie na przetwarzanie, utwardzanie,
lecz efekt ten mozna odwréci¢ poprzez podgrzanie (do
maks. +50°C, bez otwartego ognia). W przypadku klejéw

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badan i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkéw obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkéw zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze by¢ jedynie niezmiennie wysoka jako$¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testéw w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrdbki.
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System zywic epoksydowych

Fast-Metal Minute Adhesive Kleje epoksydowe

epoksydowych WEICON, staranny dobér i potaczenie zywic
podstawowych (bisfenol A i F) zapewnia redukcje krystalizaciji.

Zestaw obejmuje
Klej

Akcesoria
10024313 Surface Cleaner, 400 ml, przezroczysty

Tabela przeliczeniowa
(°*Cx1,8) +32=°F Nm x 8,851 = Ib-in

mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostepne opakowania

10046402 Fast-Metal Minute Adhesive, 24 ml, szary
10058777 Fast-Metal Minute Adhesive, 24 ml (Set), szary

Tutaj znajdziesz
szczegotowe informacje o
produkcie:

Uwaga

Wszystkie informacie i zalecenia zawarte w niniejszej Karcie Technicznej nie stanowia gwarantowanych wiasciwosci. Opieraja sie one na wynikach naszych badarn i doswiadczeniu. Nie sa jednak wigzace, poniewaz nie mozemy odpowiadac za
przestrzeganie warunkow obrobki, gdyz nie znamy specyficznych warunkow zastosowania przez uzytkownika. Gwarancja moze byc jedynie niezmiennie wysoka jakos¢ naszych produktow. Zalecamy przeprowadzenie wiasnych testow w celu stwierdzenia,
czy podany produkt posiada wymagane przez Panstwa wiasciwosci. Roszczenia z tego tytutu sa wykluczone. Za nieprawidtowe lub niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie osoba dokonujaca obrébki.
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