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WEICON SF

WEICON SF
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Pastos | cu pulbere de otel | certificat de DNV GL

WEICON SF este recomandat in special pentru reparatii
rapide si reconditionarea instalatiilor permeabile, a carcaselor
si dispozitivelor, pentru ancorare si pentru productia
dispozitivelor de fixare. WEICON SF poate fi folosit in
constructia de masinarii, de unelte, la realizarea de forme si
matrite, In industria maritima precum si in multe alte aplicatii

Proprietati mecanice
determinate dupa intarire la

Rezistenta la tractiune

Alungirea la rupere (prin tractiune)
Modulul de elasticitate (la intindere)
Rezistenta la compresiune
Rezistenta la incovoiere

Rezistenta la impact

Duritatea Shore D

Rezistenta adezivului

Test Taber

wlel1[c[o[n]}
Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

24hRT+4h

60 °C

DIN EN ISO 2 37 MPa
DIN EN ISO 2 1,0 %
DIN EN ISO 2 3500-4500 MPa
DIN EN ISO 604 52 MPa
DIN EN ISO 178 41 MPa
DIN EN ISO 179-1/1eU 4,5 kJ/m?
DIN EN ISO 7619 823
DIN EN ISO 4624 21 MPa
DIN ISO 9352 (H18,1 kg, 0,6 g/0,3 cm®

1000 rotatii)

Rezistenta la forfecare pentru o grosime de material de 1,5 mm DIN EN 1465

Otel 1.0338 sablat

Otel inox V2A sablat

Aluminiu sablat

Otel galvanizat
Proprietati termice
Rezistenta |la temperatura

13 MPa
16 MPa
8 N/mm?
5 MPa

intre -35°C si

industriale.

Proprietati

Pe baza de rasind epoxidica
Filer otel
Textura pastos
Culoare gri inchis
Aplicare

Temperatura de aplicare

intre +15°C si

+90°C
Temp. de tranzitie vitroasa dupa (DSC) +41°C
intarirea la temp. camerei
Rezistenta la deformare termica DIN EN ISO 75-2 +40 °C
Conductivitatea termica DIN EN ISO 22007-4 0,6 W/m-K
Capacitatea calorica DIN EN ISO 22007-4 0,86 J/(g-K)
Proprietati electrice
Rezistenta Rezistenta DIN EN 1,3-102 Q'm
62631-3-1
Magnetica da
Aprobari/ Certificari
DNV Regulile DNV
pentru clasificare
Cod ISSA 75.509.13/14
Cod IMPA 812931-32
MIL-Spec conform MIL-A-52194

Instructiuni de utilizare

La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea
datelor fizice si ecologice, a informatiilor tehnice si
toxicologice si respectarea normelor de siguranta cuprinse in
fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).

Tratament prealabil al suprafatei

Utilizarea cu succes a metalului plastic WEICON SF depinde
de modul de pregatire a suprafetelor. Acesta este cel mai
important factor pentru reusita lucrarii. Praful, murdaria,
grasimile, rugina si umiditatea au o influenta negativa asupra
adeziunii rasinilor epoxidice. Prin urmare, inainte de a incepe
lucrul cu WEICON SF se recomanda respectarea urmatoarelor
indicatii: Suprafetele trebuie sa fie curate, uscate si degresate
(curatire metalicd). Aproape orice tip de necuratenie de la
nivelul suprafetelor ( de exemplu resturi de vopsele vechi,
ulei, grasimi, praf si murdarie) pot fi indepartate cu WEICON
Degresant S . Suprafetele netede si foarte murdare ar trebui
tratate suplimentar mecanic, de exemplu prin slefuire sau
preferabil prin sablare. In cazul sablarii suprafata trebuie sa
ajunga la un grad de puritate de SA 2 2 -“ " Sablare fara

+40°C
Temperatura componentelor >3 °C peste
punctul de roua
Umiditatea relativa a aerului <85 %
Rata de amestec (greutate) 100:33
Rata de amestec (volum) 100:54
Vascozitatea amestecului la +25 °C 800.000 mPa-s
Densitatea amestecului 1,8 g/cm?®
Consum Grosimea stratului 1.0 mm 1.8 kg/m?
grosimea maxima a stratului per etapa de lucru 10 mm
intarire
Timp de lucru: la 20 °C, lot de 500 g 5 min.
Strat suplimentar dupa (35 % rezistenta) 20 min.
Rezistenta la manipulare dupa: (80 % rezistenta) 1h
Rezistenta finala (100 % rezistentd) 6h
Contractia 0,82 %
Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.
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tel: +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc
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WEICON Cehia s.r.o.
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tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz
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tel: +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es
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tel: +39 (0) 010 2924 871

info@weicon.it

WEICON Romania SRL
Romania

0 tel: +40 (0) 3 65 730 763
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tel: (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Turcia

tel: +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr
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WEICON SF

contaminare" -conform standardului ISO 8501/1-2, NACE,
SSPC, SIS. Pentru ca suprafata sa atinga o asperitate optima
de 75 - 100 um, este recomandabila utilizarea unor materiale
de sablare consumabile cu disipare unghiulara (oxid de
aluminiu, corindon). Calitatea suprafetei este in mod negativ
influentata de utilizarea unor materiale reutilizabile (zgura, bile
din sticld, cuart) precum si de sablarea cu gheata. Aerul pentru
sablare trebuie sa fie uscat si fara uleiuri. Piesele de metal
care au intrat in contact cu apa de mare sau alte solutii saline
trebuie mai intéi spalate bine cu apa demineralizata si, daca
este posibil, lasate apoi peste noapte astfel incat toate sarurile
de pe suprafata metalului sa fie dizolvate. Inaintea fiecarei
aplicari de WEICON SF este recomandabila de asemenea
testarea sarurilor solubile in conformitate cu metoda Bresle
(DIN EN ISO 8502-6). Cantitatea maxima de saruri solubile

ramase pe substrat nu trebuie sa depaseasca 40 mg/m2.

Pentru inlaturarea tuturor sarurilor solubile si a umezelii poate
fi necesara incalzirea si sablarea repetatd a suprafetei. Dupa
fiecare tratare prealabila mecanica, suprafata trebuie curatata
din nou cu WEICON Degresant S si protejatad de contaminari
ulterioare pana la aplicarea acoperirii de suprafata. In cazul
in care exista zone in care nu se doreste aderenta la
substrat, acestea trebuie tratate cu agenti demulanti fara
continut de silicon. Pentru suprafete netede recomandam
utilizare Agentului demulant lichid F 1000 iar pentru suprafete
poroase a WEICON Ceara demulanta P 500. Dupa incheierea
tratamentului de suprafatd, este necesara aplicarea imediata
a WEICON SF (in termen de maxim o ora) pentru a evita
fenomenele de oxidare, ruginire instantanee sau o noua
contaminare.

Amestecare

inainte de addugarea intéritorului este absolut necesara
amestecarea rasinii. Apoi amestecati rasina si intaritorul timp
de cel putin 4 minute la 20°C (68°F), avand grija sa nu se
formeze bule. Folositi spatula de prelucrare inclusa pentru a
face acest lucru. Cele doud componente se mixeaza pana se
obtine un amestec uniform. Este necesara respectarea cu
strictete a ratei de amestec referitoare la greutate (abatere

max. +/- 2%), altfel vor putea rezulta valori fizice foarte diferite.

Pregatiti numai atata cantitate cat poate fi aplicata in intervalul
de timp de 5 de minute. Timpul de lucru specificat se refera
la un amestec de material de 500 gr si este dat pentru o
temperatura a materialului de 20°C (68°F). Nu amestecati mai
mult de 500 g pe lot, deoarece caldura de reactie tipica a
rasinilor epoxidice determina o intarire mai rapida.

Aplicare

Pentru aplicare recomandam o temperatura ambientala de
20°C si o umiditate relativa a aerului mai mica de 85%. Aplicati
WEICON SF cu spatula de prelucrare cat mai repede posibil
pana la grosimea dorita a stratului. Asigurati-va ca nu se
formeaza bule de aer in timpul aplicarii. Pentru umplerea unor
interstitii mai mari sau a unor gauri se recomanda utilizarea
fibrei de sticla, a plasei de metal sau a altor materiale cu rol
de fixare mecanica.

wlel1[c[o[n]}
Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

Procesul de intarire

Rezistenta finala se atinge dupa 6 de ore la o temperatura
de cel putin 20°C. La temperaturi mai scazute, procesul
de intarire poate fi accelerat prin aplicarea uniforma a unei
surse de caldura cu o temperatura maxima de 40°C, de
exemplu o perna de incalzire, o suflanta cu aer cald sau
un ventilator cu aer cald. Timpul de intarire va fi redus
in cazul unor temperaturi mai mari. Regula generala este
urmatoarea: Pentru fiecare crestere a temperaturii cu +10°C
peste temperatura camerei (20°) timpul de intarire va fi redus la
jumatate. Pe de alta parte la temperaturi sub +16°C timpul de
intarire va fi incetinit pentru ca la temperaturi de +5°C si mai
joase sa nu mai aiba loc nici o reactie intre rasina si intaritor.

Depozitare

Metalul plastic WEICON SF se depoziteaza la temperatura
camerei (+20°C) in locuri uscate. Recipientele nedeschise se
pastreaza la temperaturi cuprinse intre +18 si +28°C timp de
cel putin 24 de luni dupa data livrarii. Continutul ambalajului
deschis (dar neamestecat) trebuie folosit in termen de maxim
6 luni.

Obiectul livrarii

Spatuld | Spatuld pentru contur Flexy | Instructiuni de utilizare
| Manusi | Rasina si intaritor

Accesorii

10000147 Degresant S, 500 ml, transparent

10000347 Lichid Degresant S, 5 L, fara culoare, transparent
10024313 Curatitor suprafete, 400 ml, transparent
10025288 Lichid curatare suprafete, 5 L, transparent

10026647 Agent demulant lichid F 1000, 250 ml, alb, laptos

10053995 Repair Stick Multi-Purpose, 115 g, alb vintage
10000913 Rola din fibra de sticla, 1 buc, alb

10010887 Spatula, 1 buc

10022562 Spatula, 1 buc

10016002 Pompa WPS 1500, 1 buc

10039667 Foarfeca de cabluri Nr.35, 1 buc

10045523 Kit de aplicare, 1 buc

Echipament recomandat

polizor unghiular

unitate de sablare

incalzitor termicincalzitor cald sau cu ventilator
spatula de netezire, spatula

folie PE 0,2 mm

banda din tesatura

pensula

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.

WEICON Middle East L.L.C. WEICON Cehia s.r.o.
Emiratele Arabe Unite Cehia
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WEICON GmbH & Co. KG
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telefon +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de
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office@weicon.com info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Africa de Sud Turcia

tel: +27 (0) 21 709 0088 tel: +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.co.za info@weicon.com.tr
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WEICON SF

rola de spuma
laveta care nu lasd scame

Tabel de conversie

(*Cx1,8) +32="°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =1b
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = |b-ft
Nm x 141,62 = oz:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

Unitati de ambalare disponibile

Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

10009769 WEICON SF, 200 g, gri inchis
10029053 WEICON SF, 0,5 kg, gri inchis
10029054 WEICON SF, 2 kg, gri inchis
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Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decéat cele specificate.
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WEICON Inc.
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info@weicon.ca

WEICON Cehia s.r.o.
Cehia

tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L
Spania

tel: +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(sediu central) Germania
telefon +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.
Italia

tel: +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL
Romania

tel: +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
Africa de Sud

tel: +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON Asia de Sud Est Pte Ltd
Singapore

tel: (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Turcia

tel: +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr
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WEICON SF

Rezistenta chimica dupa intarire

wlel1[c[o[n]}
Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

Gaze de esapament + | Carbonat de potasiu +
Acetona o | Hidroxid de potasiu 0-20 % (potasa caustica) +
Eter etilic + | Lapte de var +
Alcool etilic o | Acid carbolic -
Etilbenzen - | ulei de impregnare =
Alcali (substante alcaline) + | Acid cresilic -
Hidrocarburi, alifatice (derivati din petrol) + | Hidroxid de magneziu +
Acid formic >10 % (acid metanoic) - | Acid maleic (acid cis- butendioic) +
Amoniac anhidru 25% + | Metanol (alcool metilic) <85 % -
Acetat de amil + | Ulei mineral +
Alcool amilic + | Naftalina =
Hidrocarburi, aromatice (benzen, toluen, xilen) + | Naftalina -
Hidroxid de bariu + | Carbonat de sodiu (soda) +
Benzina (cifra octanica 92-100) + | Bicarbonat de sodiu (hidrogenocarbonat de sodiu) +
Acid hidrobromic <10 % + | Clorura de sodiu (sare de masa) +
Acetat de buitil + | Hidroxid de sodiu >20 % (soda caustica) o
Alcool butilic + | Soda caustica +
Hidroxid de calciu (var stins) + | ulei de incalzire/ motorina +
Acid cloroacetic - | Acid oxalic <25 % (acid etandioic) +
Cloroform (triclormetan) o | Percloretilena o]
Acid clorosulfuric (umed si uscat) - | Kerosen +
Apa clorinata (concentratie piscina) + | Uleiuri, vegetale si animale +
Acid clorhidric + | Acid fosforic <56% +
Baie de crom + | Acid ftalic, anhidida ftalica +
Acid cromic + | Titei +
Combustibili pe baza de motorina + | Acid nitric <6% o]
Ulei mineral si produse pa baza de ulei mineral + | Acid clorhidric <10 % +
Acid acetic diluat <5% + | Dioxid de sulf (umed si uscat) +
Etanol <85 % (alcool etilic ) + | Disulfura de carbon +
Vaseline, uleiuri si ceara + | Acid sulfuric <5% o
Acid hidrofluoric diluat o | Solvent white spirit +
Acid tanic diluat <7% + | Tetraclorura de carbon (tetraclorometan) +
Glicerina (trihidroxipropan) + | Tetralina (tetrahidronaftaling) (o]
Glicol o | Toluen -
Acid humic + | Tricloretilena

Uleiuri de impregnare + | Peroxid de hidrogen <30 % (superoxid de hidrogen)
Potasa + | xilen -

+ = rezistent 0 = rezistent timp limitat - = nerezistent *Depozitarea tuturor metalelor plastice WEICON se realizeaza la o temperaturd ambientala de +20°C

Observatie

Recomandérile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitatii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in condml inadecvate, altele decat cele specificate.
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Cehia
tel : +42 (0)

info@weicon.cz
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