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Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

WEICON WALO06

Proprietati termice

Rezistenta la temperatura -35°C to
+160°C
Rezistent la impact, cu umplutura minerala pasta, adera la Temp. de tranzitie vitroas dupa (DSC) ~ +64 °C
suprafete umede si umede intarirea la temp. camerei
' ’ Temp. de tranzitie vitroasd dupa (DSC) +87 °C
temperare (la 120°C)
adhesive strength, enormous impact resistance as well as g°“d”9tiVi‘ateal‘ e g:z EE ::8 320‘3;'2 ‘1“: ‘3"/’ iy
high residual elasticity and abrasion resistance. Due to its apacitatea calorica 007~ 1K)
high elongation at break and paste-like texture, WEICON Proprietiti electrice
. ) . . . “
WALO6 can be used for repairs, as abrasion protection as Rezistenta Fozistanya DIN EN 58107 Q'm
well as for lining heavily stressed equipment. The adhesive M .
agnetica Nu

also shows excellent adhesion to wet and damp surfaces
and in underwater applications. Instructiuni de utilizare
La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea
datelor fizice si ecologice, a informatiilor tehnice si

Proprietati toxicologice si respectarea normelor de siguranta cuprinse in
Filer mineral fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).
Textura pastos
Culoare alb Amestecare
Aplicare First, stir the resin. Then mix the resin and hardener together
[cmesEEiielaplears LD e thoroughly and bubble-free for at least four minutes at 20°C
Temperatura componentelor punf:fu:gepfjﬁg (68°F). The included processing spatula or a mechanical mixer,
Uil e i & aaul <85 % such as a mortar stirrer, can be used for this purpose. With
Rata de amestec (greutate) 100:83 mechanical mixers, a low speed of max. 500 rpm should be
Rata de amestec (volum) 100:95 used. The components should be stirred until a homogeneous
Vascozitatea amestecului la +25 °C 550.000 mPa-s mixture is achieved. The mixing ratio of the two components
Densitatea amestecului 1,5 g/cm® must be strictly observed, as otherwise, strongly deviating
Consum Grosimea stratului 1.0 mm 1.5 kg/m* physical values will result (max. deviation +/- 2 %). Only
pliolies el s ] s do e okl prepare a batch as large as can be processed within the pot
intarire life of 30 minutes. The specified pot life refers to a material
Timp de lucru: 1a20 °C, lot de 500 g 30 min. batch of 500 g and 20°C (68°F) material temperature. Mixing
Strat suplimentar dupa (35 % rezistenta) 7h larger quantities or higher processing temperatures will result
OB BT I 0 (2B E) Iy in faster curing due to the typical reaction heat of epoxy resins.
Rezistenta finala (100 % rezistenta) 36 h
Contractia 0,12 % .
Aplicare
Proprietati mecanice
determinate dupa intarire la 24hRT+4h For processing, we recommend an ambient temperature of
60 °C 20°C (68 °F) at less than 85% relative humidity. For a thin pre-
Rezistenta la tractiune DIN EN ISO 2 21 MPa coat, work WEICON WALOG intensively into the surface in
':/:223:32 f;:;zzlzt(;zn(lz?:tﬁ:gge) gm EE ::gz 1500 1502-’8‘:{21 crosswise layers using the Contour Spatula Flexy to achieve
Rezistonta Ia compresiun DIN EN 1S0 604 B maximum adhesion. By means of this technique, the epoxy
Resistenta la incovoiere DIN EN 1SO 178 50 MPa resin penetrates well |nt_o al! cracks and rou_ghness dep_ths.
enmETRlR T paE DIN EN ISO 179-1/16U 21 Kl/m? Afterward_s, further applications can be carried out straight
Duritatea Shore D DIN EN 1SO 7619 7543 away, until the desired layer thickness is reached. Make sure
Test Taber DIN ISO 9352 (H18,1kg, 0,5g/0,3 cm? that the epoxy resin is applied evenly and without air bubbles.
1000 rotatii) To fill large gaps or holes, fibreglass, expanded metal or
Rezistenta la forfecare pentru o grosime de material de 1,5 mm DIN EN 1465 other mechanical flx|ng materials should be used. F|na”y’ the
Oicl i Lets chls i 2] Ll surface can be smoothed easily with the help of a PE film
Otel |-n<.)x V2A sablat 24 MPa and a rubber roller.
Aluminiu sablat 14 N/mm?
Otel galvanizat 8 MPa Procesul de intarire
Final hardness is reached after 24 hours at 20°C (68°F)
at the latest. At lower temperatures, the curing can be
accelerated by evenly applying heat up to max. 40°C (104°F),
Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decat cele specificate.
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WEICON WALO06

e.g. with a heating pack, hot air blower or fan heater. Higher
temperatures shorten the curing time. The following rule of
thumb applies: Each increase by +10°C (50°F) above room

temperature (20°C/68°F) will decrease the curing time by half.

Temperatures below 16°C (61°F) increase the curing time,
until at approx. 5°C (41°F) and below, almost no reaction will
take place at all.

Depozitare

spatula de netezire, spatula

banda din tesatura
folie PE 0,2 mm
pensula

rola de spuma

wle[1[c[oln]§

Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

Store WEICON WALO06 at room temperature in a dry place. .
Unopened containers can be stored at temperatures of +18°C Tabel de conversie
to +28°C for at least 36 months after delivery date. Opened (*Cx1,8) +32="F
containers must be used up within 6 months. mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
Obiectul livrarii Nx0225=Ib mPa-s = cP _
y y o . N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
Spatuld | Spatula pentru contur Flexy | Instructiuni de utilizare MPa x 145 = psi KV/mm x 25,4 = V/mil

| Manusi | Rasina si intaritor
Unitati de ambalare disponibile
10030626 WEICON WALOG, 2 kg, alb

Accesorii

Echipament recomandat

incalzitor termicincalzitor cald sau cu ventilator
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Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.
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WEICON WALO06

Rezistenta chimica dupa intarire

wlel1[c[o[n]}
Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

Gaze de esapament + | Carbonat de potasiu +
Acetona - | Hidroxid de potasiu 0-20 % (potasa caustica) +
Eter etilic o | Lapte de var +
Alcool etilic o | Acid carbolic -
Etilbenzen - | ulei de impregnare =
Alcali (substante alcaline) + | Acid cresilic -
Hidrocarburi, alifatice (derivati din petrol) + | Hidroxid de magneziu +
Acid formic >10 % (acid metanoic) - | Acid maleic (acid cis- butendioic) +
Amoniac anhidru 25% + | Metanol (alcool metilic) <85 % -
Acetat de amil + | Ulei mineral +
Alcool amilic + | Naftalina =
Hidrocarburi, aromatice (benzen, toluen, xilen) + | Naftalina -
Hidroxid de bariu + | Carbonat de sodiu (soda) +
Benzina (cifra octanica 92-100) + | Bicarbonat de sodiu (hidrogenocarbonat de sodiu) +
Acid hidrobromic <10 % + | Clorura de sodiu (sare de masa) +
Acetat de buitil + | Hidroxid de sodiu >20 % (soda caustica) o
Alcool butilic + | Soda caustica +
Hidroxid de calciu (var stins) + | ulei de incalzire/ motorina +
Acid cloroacetic - | Acid oxalic <25 % (acid etandioic) +
Cloroform (triclormetan) o | Percloretilena o]
Acid clorosulfuric (umed si uscat) - | Kerosen +
Apa clorinata (concentratie piscina) + | Uleiuri, vegetale si animale +
Acid clorhidric + | Acid fosforic <56% +
Baie de crom + | Acid ftalic, anhidida ftalica +
Acid cromic + | Titei +
Combustibili pe baza de motorina + | Acid nitric <6% o]
Ulei mineral si produse pa baza de ulei mineral + | Acid clorhidric <10 % +
Acid acetic diluat <5% + | Dioxid de sulf (umed si uscat) +
Etanol <85 % (alcool etilic ) + | Disulfura de carbon +
Vaseline, uleiuri si ceara + | Acid sulfuric <5% o
Acid hidrofluoric diluat o | Solvent white spirit +
Acid tanic diluat <7% + | Tetraclorura de carbon (tetraclorometan) +
Glicerina (trihidroxipropan) + | Tetralina (tetrahidronaftaling) (o]
Glicol o | Toluen -
Acid humic + | Tricloretilena

Uleiuri de impregnare + | Peroxid de hidrogen <30 % (superoxid de hidrogen)
Potasa + | xilen -

+ = rezistent 0 = rezistent timp limitat - = nerezistent *Depozitarea tuturor metalelor plastice WEICON se realizeaza la o temperaturd ambientala de +20°C

Observatie

Recomandérile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitatii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in condml inadecvate, altele decat cele specificate.
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