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Jednoslozkova lepidla a tésnéni

Contact kyanoakrylatova lepidia

WEICON VA 2500 HT

Teplotni vlastnosti

Teplotni odolnost -55 az +140 / teplota méknuti +160

teplota zmékeeni +150 °C

'\ index lomu ~ 1,49 nD20

: Koeficient tepelné roztaznosti ~ 80 x 107-6 m/(m-K)

/ Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 ~0,1 W/m-K
Elektrické vlastnosti

i Odolnost DIN I[EC93 >10715 Q-cm

| Dielektricka pevnost ~ 25 kV/mm

; VA 2500 HT Schvaleni / smérnice
* ogsame Aushirng ISSA kéd 75.629.10/11/18/19

* bochviskos 2.000 - 3.000 mPas

e MIL-Spec odpovidaji MIL-A-46050C Type Il Class 3

* slow-curin,
viscosity 2.000- 3,000 mPES

*6TF 10 +284°F @»:

) * max. gap 0,20 mm 2 4

g Reaction speed of VA 2500 HT on different
materials
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WEICON Contact VA 2500 HT je vysoce viskozni
(2000-3000 mPa-s) a teplotné odolny -50°C az +140°C. 0.0
Vytvrzuje pomalu se zbytkovou elasticitou a ma vynikajici Osec. 60sec. 120 sec. 180 sec. 240 sec. 300 sec.
razovou odolnost a odolnost vici loupani. Diky vytvrzeni s Curring time

trvalou zbytkovou pruznosti je WEICON Contact VA 2500 HT
vhodny zejména pro proménlivé klimatické podminky.VA
2500 HT je vhodny pro lepeni nejrliznéjSich pryzovych Pfi pouzivani produktti WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
material(, plast( a pro spoje plast / kov. bezpecnostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v

nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Tensile shear strength acc. to
DIN 1465 (MPa)

Navod k pouziti

Preduprava povrchu

Vlastnosti Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy, které se
Ejf;stence kapa:r?g maji spoijit, Cisté a suché (k €isténi a odmastovani pouzivejte
Odstin po vytvrzeni bledé 2iuté, prahledng WEICOI\_I Povrchovvy glstlc). HIadge povrchy by merbe:t
bez silikont ano mechanicky zdrsnéné. Pro zlepSeni adheze na obtizné
Zoeacoudnd Iep!t_elne plafsty.(napr. PE, PP, POM, PTFE), termoplast (TPE)
B REaTA TEECTRTIEG a silikon aplikujte WEICON CA-Primer.
Relativni vihkost vzduchu 40% - 70% L.
Viskozita 2000 - 3000 mPa's Zpracovani
Hustota (+20°C) 11 gfom?’ -Kyanoakrylatové lepidlo WEICON Contact se nanese jen
Premostén spar do max. 0:2 mm na jeden lepeny povrch. Tloustka vrstvy lepidla musi byt
vytvrzovani mezi min. 0,05 mm a max. 0,2 mm, jinak neni zaru¢eno
Poatetni adheze v sekundéch (pevnost ve smyku: 0,5 MPa) - : vytvrzeni. -U velkoplo$nych spojli se WEICON Contact nanasi
il 23°Cas0% re'a“‘g‘o'_‘;'g"s‘;sg' bodoveé, aby se omezilo vnitini pnuti. - Lepidla WEICON
o nepfipravenosti ABS 60-70 Sok. Corltact jsou velmll hospodarna. Je@na kapkavstam na cca
TE——— S0 M 3 az 5 cm? lepené plochy. -Lepeni by se mélo provadét
Konecna pevnost (100 % pevnost) o4 h pfi pokojové teploté a relativni vihkosti vzduchu od 40 %

do 80 %. Pod 40% je vytvrzeni velmi zpomaleno nebo
neprobéhne vibec. P¥i vihkosti vzduchu nad 80 % nebo
na silné bazickych podkladech (napt. sklo) hrozi nebezpeci

Mechanické vlastnosti po vytvrzeni
Pevnost v tahu ve smyku podle DIN EN 1465

Ocel piskovana 15-24 MPa v , L ; o , .

Hiinik piskovany 8-18 MPa Sokového ztuhnuti. Nékteré materialy v takovych pfipadech
Tuhé PVC nepfipravené 9-13 MPa vykazuji pokles pevnosti o0 10% aZ 15% v dlsledku napéti ve
ABS neosetfené 6-12 MPa vrstvé lepidla. - Bazicky reagujici povrchy vytvrzuji urychluii,
PC (polykarbonat) 9-13 MPa

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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WEICON VA 2500 HT

kysele reagujici povrchy zpomaluji a v extrémnich pfipadech
mohou polymerizaci Uplné zabranit.

Vytvrzeni

After applying the product, the parts to be bonded must be
joined quickly and fixed if possible, since the curing of the
products has already started as a result of the humidity in
the ambient air or condensed on the bonding surfaces. The
components should be bonded at a relative air humidity level
between 40 % and 70 %. Below 40 %, the curing process
is slowed down significantly or even prevented altogether.
At an air humidity level above 70 % or with strongly alkaline
substrates (e.g. glasses), there is a risk of shock curing. In
these cases, certain materials show a drop in strength by
10 % to 15 % due to tensions in the adhesive layer. Alkaline
surfaces (pH value >7) accelerate the curing process, acidic
surfaces (pH value <7) slow down the curing process and
can prevent polymerisation altogether in extreme cases. If
curing is delayed or disturbed by factors such as a too wide
adhesive gap, porous or acidic surface, the use of WEICON
Contact Activator is recommended.

WEICON Contact Activator

The activator speeds up the curing process of WEICON
Contact Cyanoacrylate Adhesives. When applied to
absorbing surfaces, e.g. wood or foam etc., and all chemically-
treated surfaces, e.g. zinc galvanized metals etc., the
activator’s effectiveness lasts approx. one minute. On non-
absorbent surfaces, the activator’s effectiveness lasts up to
approx. 12 hours. Use is recommendable with:

e highly viscous WEICON Contact types
¢ large thickness of the adhesive layer
e absorbing and porous surfaces

¢ passive materials (alkaline surfaces, like for example zinc-
coated metal parts)

e disadvantageous environmental
temperatures, low air humidity < 30 %).

conditions  (low

Skladovani

WEICON Contact kyanoakrylatova lepidla Ize skladovat
pfi pokojové teploté (+18 °C/+64 °F az +25 °C/+77 °F)
a v takovém a pokud mozno tmavém skladu minimalné
9 mésicu, pfi teplotach okolo cca +5 °C (+41 °F) Ize dobu
skladovatelnosti prodlouzit az na 12 mésicu.

rozsah dodavky
Lepidlo

wle[1[c[oln]§

Jednoslozkova lepidla a tésnéni

Contact kyanoakrylatova lepidia

Prislusenstvi

10024317 Povrchovy Cisti¢, 150 ml, transparentni
10024313 Povrchovy Eisti¢, 400 ml, transparentni
10000282 CA-Aktivator sprej, 150 ml

10033805 CA-Aktivator sprej AC, 150 ml
10000275 Contact primer, 10 ml

10000278 Contact primer, 100 ml

10068262 Davkovaci Spicka, 1 kus

10068261 Davkovaci Spicka, 1 kus

10012382 Contact plni¢, 30 g, transparentni
10063106 Contact plni¢, 30 g, Cerny

10059034 CA-odstrariovac, 12 ml

10051358 CA-odstrariovac, 30 ml

10010887 Aplikacni Spachtle, 1 kus

Dostupné velikosti

10018871 WEICON VA 2500 HT, 12 g
10016398 WEICON VA 2500 HT, 30 g
10019803 WEICON VA 2500 HT, 60 g
10012291 WEICON VA 2500 HT, 0,5 kg

Prevodni tabulka

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

na detail produktu

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokczu kvalitu nasich vyrobk{. Doporuéuji se véak vlastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované vlastnosti. Nelze z nich odvodit narok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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