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WEICONLOCK®

Etansare pentru tevi si filete
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WEICONLOCK® AN 305-42

Viteza de reactie a diverselor materiale
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Timp de intarire

Viteza de reactie la diferite intervale
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100 %

Etansant pentru hidraulica si pneumatica | certificat DVGW 0,05 0, 15

Etansant pentru hidraulica si pneumatica certificat DVGW

40 %
Date tehnice
Culoare maro

% din rezistenta maxima pe o

20 %
Fluorescent da
Pentru imbinari filetate de pana la M20R %"
Vascozitate 500 nt mPa-s 0i% Smin 1omin _ 30min
Capacitatea max. de umplere a intestitiilor 0,15 mm
Moment de rupere 12 -15 Nm Timp de intarire
Cuplu de torsiune 18-22 Nm
Rezistenta la forfecare Nmm? (DIN 54452) 8 - 12 N/mm? Pretratarea suprafetei
Rezistenta la manipulare 10 - 20 min. P ’
Rezistenta finala (100 % rezistentd) 2-4h in general, WEICONLOCK nu necesita tratarea prealabila
[ En Bl T P L . 1 SElHE &l Al a suprafetelor deoarece chiar si suprafetele putin uleioase
;er”_“i” ‘:‘f I"a'ab"'tate, la temperatura camerei 24 luni (de ex. organele de asamblare) sunt bine tolerate. Cu toate
ezis e”':/l Zxcgmpres'”"e o 1500 bar acestea, cele mai bune rezultate se obtin pe suprafete/piese
e max. T curatate si degresate (se utilizeaza WEICON Degresant S).
M 5x8 max. 1500 bar Daca este necesar piesele pot fi putin slefuite.
M 6x10 max. 1200 bar
M 8x12 max. 800 bar . -
IR max. T Reactie cu Activator F
Aprobari/ Certificari % 100% A 5
Cod ISSA 75.628.10/11/12 o
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Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decat cele specificate.
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Timp de intarire Instructiuni de utilizare

La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea
datelor fizice si ecologice, a informatiilor tehnice si
WEICONLOCK se aplica uniform direct din stilou cu ajutorul toxicologice si respectarea normelor de siguranta cuprinse in
varfului de dozare; evitati contactul direct intre varful de fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).

dozare si metal. Aplicati WEICONLOCK pe fir in forma de
inel. Insurubati filetul tevii si strangeti pana la alinierea dorita.
Atunci cand se utilizeaza ca etansare de suprafata, aplicati

Mod de aplicare

Viteza de reactie la temperatura

un cordon continuu pe o parte a flansei si imbinati piesele @ 100% 1
rapid si insurubati-le bine. Nu turnati WEICONLOCK care a 8
intrat deja in contact cu metalul inapoi in flacon. Chiar si cele Q 80% 1
mai mici particule de metal vor duce la intarirea sticlei. Prin ’g
urmare, se recomanda utilizarea dispozitivelor de dozare in X 60% 1
productia de serie. &
O 40% 1
£
Viteza de reactie a diverselor materiale %
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60 % Timp de intarire
Accesorii

10021433 Activator F, 200 ml, verde
10001256 Varf de dozare, 1 buc
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Unitati de ambalare disponibile

10016437 WEICONLOCK® AN 305-42, 20 ml, maro
Timp de intarire 10020001 WEICONLOCK® AN 305-42, 200 ml, maro
10038589 WEICONLOCK® AN 305-42, 50 ml, maro
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Depozitare

Depozitati WEICONLOCK in recipientul nedeschis la
temperatura camerei. Protejati de lumina directa sau indirecta
a soarelui si sursele de caldura. Aerul din interiorul ambalajului
ajuta la mentinerea stabilitatii la depozitare.
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Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decat cele specificate.
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