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WEICON GL-S

Tekuty | mineralni plnivo| ochrana proti opotiebeni | kontrolni
vrstva | teplotné odolny do +180 °C

Systém epoxidové pryskyfice WEICON GL-S poskytuje
vysokou odolnost proti otéru a slouzi jako ochrana
proti opotfebeni u silné namahanych povrchi. Je tekuty,
roztiratelny (Ize nanaset Stétcem), ma vysokou pocatecni
pevnost, je pInén mineraly a odolny viéi chemikaliim.
WEICON GL-S je také vhodny pro vytvoreni struktury systému
v kombinaci s WEICON Keramikou BL. Diky dlouhé dobé
pro pretirani pét hodin je GL-S zvlasté vhodny pro aplikace
pfi vy$sich okolnich teplotach nebo pro vétsi plochy. Rzné
barvy Keramiky BL (modra) a GL-S (tmavé zelend) usnadnuiji
zjisténi stupné opotfebeni pfi vizualnich kontrolach. Je zviasté
vhodny pro oSetfeni silné namahanych skfini Cerpadel, jako
ochrana proti opotfebeni kluznych loZisek, skluzd, trychtyf
a potrubi a pro opravy odlitkd, ventil(l a lopatek ventilatord.
Produkt Ize pouZit ve strojirenstvi a primyslu a v mnoha
dalsich prdmyslovych odvétvich.
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Epoxidové systémy

Plastikova ocel

Zpracovani

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C, 500 g davka 55 min
Dodate¢na vrstva po (35 % pevnost) 5h
Pracovni sila po (80 % sila) 8h
Konec¢na pevnost (100 % pevnost) 12h
Smrsténi 0,13 %

Mechanické vlastnosti po vytvrzeni
- uréeno po vytvrzeni pfi
Pevnost v tahu

ProdlouZeni do pretrzeni (v
tahu)

E-modul (v tahu)

DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2

DIN EN ISO 527-2

24hRT +4h60°C
59 MPa
0,9 %

7100-7300 MPa

Pevnost v tlaku DIN EN ISO 604 116 MPa
Pevnost v ohybu DIN EN ISO 178 98 MPa
Tvrdost (Shore D) DIN ISO 7619 90+3
Adhezni pevnost DIN EN ISO 4624 17 MPa
Taberova zkouska DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,39/0,2cm®
1000 ot.)
Pevnost ve smyku (pfekryti) tloustka materialu 1,5 mm DIN EN 1465
Ocel 1.0338 piskovana 12 MPa
Piskovana nerezovéa ocel V2A 11 MPa
Hlinik piskovany 7 MPa
Galvanizovana ocel 4 MPa
Teplotni vlastnosti
Teplotni odolnost -35°C az +180°C
Tg po vytvrzeni pfi (DSC) ~+58 °C
pokojové teploté
Tg po temperovani (pfi 110°C) +108
Teplotni tvarova stélost DIN EN ISO 75-2 +81°C
Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0,55 W/m-K
Tepelna kapacita DIN EN ISO 22007-4 0,83 J/(g-K)

Elektrické vlastnosti
Odolnost
Magneticky

DIN EN 62631-3-1

Navod k pouziti

1,95-100M4 Q'm
ne

P¥i pouzivani produktd WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
bezpec€nostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v
nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Pieduprava povrchu

Vlastnosti
Baze epoxid
Plnivo Karbid kfemiku,
Zirkoniumsilikat
Konzistence tekuty
Odstin zeleny
Zpracovani
Teplota zpracovani +15°C az +40°C
Teplota komponent > 3 °C nad rosnym
bodem
Relativni vihkost vzduchu <85 %
Misici pomér podle hmotnosti 100:8
Misici pomér podle objemu 100:15
Viskozita smési pfi +25°C 23.000 mPa-s
Hustota smési 1,9 g/cm?®
Spotieba Tloustka vrstvy 1.0 mm 1,9 kg/m?
max. tloustka vrstvy na pracovni krok 10 mm

Uspésna aplikace WEICON GL-S zavisi na diikladné pfipravé
Spina, olej, mastnota, rez a vihkost maji negativni dopad na
prilnavost. Pred aplikaci WEICON GL-S je proto nutné dodrzet
nasledujici body: Povrchy musi byt zbaveny jakéhokoli oleje,
mastnoty, necistot, rzi, oxidd, barev a jinych necistot nebo
zbytkd. K ¢isténi a odmastovani doporu¢ujeme WEICON
Cisti¢ S.

Hladké a obzvlasté silné znecisténé povrchy by mély byt
dale oSetfeny mechanickou predupravou povrchu, napf.
brousenim nebo nejlépe tryskanim. V pfipadé tryskani by
mél byt povrch upraven na stupen Cistoty SA 2 V2 - ,Near
White Blast Cleaning” (podle ISO 8501 / 1-2, NACE, SSPC,
SIS). Pro dosazeni optimalni drsnosti povrchu 75 - 100 pm
by méla byt pouzita uhlova, jednorazova tryskaci média
(oxid hlinity, korund). Kvalitu povrchu negativné ovliviiuje

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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WEICON GL-S

pouziti opakované uzitelného tryskaciho média (struska,
sklo, kifemen), ale také tryskani ledem. Vzduch pro tryskani
musi byt suchy a bez oleje. Kovové &asti, které prisly
do styku s morskou vodou nebo jinymi solnymi roztoky,
je tfeba nejprve ddkladné oplachnout demineralizovanou
vodou a pokud mozno nechat pres noc odpocivat, aby bylo
mozné z kovu rozpustit v8echny soli. Pfed kazdou aplikaci
WEICON GL-S by mél byt proveden test na rozpustné soli
podle Bresleho metody (DIN EN ISO 8502-6). Maximalni
mnozstvi rozpustnych soli zbyvajicich na substratu by nemélo
prekrogit 40 mg/m?2. K odstranéni vdech rozpustnych soli
a vihkosti mlze byt nutné zahrati a opakované otryskénl’
povrchu. Po kazdé mechanické predbézné upravé by mél
byt povrch znovu ogistén WEICON Cisti¢em S a chranén

pred dalSim znecisténim, dokud nebude nanesen natér.

Oblasti, kde neni zadouci pfilnavost k podkladu, musi byt
oSetfeny separacnimi prostfedky bez obsahu silikonu. Pro
hladké povrchy doporuc¢ujeme WEICON Oddélovac tekuty F
1000 nebo pro porézni povrchy WEICON Oddélovac vosk
P 500. Po predupravée povrchu by mél byt WEICON GL-S
nanesen co nejdrive (do jedné hodiny), aby nedoslo k oxidaci,
rychlé rzi nebo nové kontaminaci.

Miseni

Nejprve promichejte pryskyfici. Poté dikladné promichejte
pryskyfici a tvrdidlo bez bublin po dobu nejméné 4 minut pfi
20°C (68°F). K tomuto UcCelu Ize pouzit pfilozenou Spachtli

nebo mechanicky mixér, jako je michadlo z nerezové oceli.

U mechanickych michadel je nutné pouzit nizkou rychlost
max. 500 ot/min. Slozky by se mély michat, dokud se
nedosahne homogenni smési. Misici pomér obou slozek musi
byt pfisné dodrzovan, protoze jinak budou vysledkem odli§né
fyzikalni hodnoty (max. odchylka +/- 2%). Pfipravte pouze
tak velkou davku, jaka mUze byt zpracovana béhem doby
zpracovatelnosti 55 minut. Uvedena doba zpracovatelnosti
se vztahuje k davce materialu 500 g a teploté materialu
20°C (68°F). Michani vétSiho mnozstvi nebo vyssich teplot
zpracovani povede k rychlejSimu vytvrzeni v dusledku
typického reakéniho tepla epoxidovych pryskyfic.
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Epoxidové systémy

Plastikova ocel
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Aplikace

Pro zpracovani doporucujeme okolni teplotu 20°C (68 °F)
pri relativni vlhkosti nizsi nez 85%. NejvysSi prilnavosti se
dosahne, kdyz se dily, které maji byt lepeny, pred aplikaci
zahfeji na> 35°C (> 95°F). Pro tenky prednatér aplikujte
WEICON GL-S intenzivné do povrchu v pfi¢nych vrstvach
pomoci Stétce pro dosazeni maximalni pfilnavosti. Pomoci
této techniky epoxidova pryskyfice dobfe pronika do vSech
prasklin a dér. Poté Ize rovnou provést druhou aplikaci
Stétcem nebo pénovym valeCkem, dokud neni dosazeno
pozadované tloustky vrstvy. Vrstvy cca 0,25 az 0,50 mm
Ize dosahnout v jednom pracovnim kroku. Dbejte na to,
aby byla epoxidova pryskyfice nanasena rovnomeérné a bez
vzduchovych bublin. Dalsi vrstvy Ize nanaset vzdy po cca
5 hodinach (doba sekvence vrstev).

Vytvrzeni

Konecné tvrdosti je dosazeno nejpozdéji po 24 hodinach
pfi 20°C (68°F). P¥i nizSich teplotach Ize vytvrzeni urychlit
rovnomérnym pUlsobenim tepla az do max. 40°C (104°F),
napf. s topnym télesem, horkovzduSnym ventilatorem nebo
primotopem. Vyssi teploty zkracuji dobu vytvrzovani. Plati
nasledujici zakladni pravidlo: Kazdé zvySeni o + 10°C (50°F)
nad pokojovou teplotu (20°C / 68°F) zkrati dobu vytvrzovani o
polovinu Teploty pod 16°C (61°F) prodluzuji dobu vytvrzovani,

pfi teploté 5°C (41°F) a niz&i, neprobéhne témér zadna reakce.

Skladovani

Skladujte WEICON GL-S pfi pokojové teploté na suchém
misté. Oteviené nadoby Ize skladovat pfi teploté +18°C az
+28°C po dobu nejméné 36 mésicl od data dodani. Oteviené
nadoby musi byt spotfebovany do 6 mésicl.

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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WEICON GL-S

rozsah dodavky

Procesni $pachtle | Navod k pouziti | Rukavice | Pryskyfice &
Tvrdidlo

Prislusenstvi

10000147  Cisti¢ S, 500 ml, transparentni

10000347 Cisti¢ S, 5 L, bezbarvy, priihledny

10024313 Povrchovy &isti¢, 400 ml, transparentni

10025288 Povrchovy Cisti€, 5 L, transparentni

10026647 Oddélovac forem Tekuty F 1000, 250 ml, bila,
mlécna

10026712 Oddélovac forem Vosk P 500, 150 g

10053995 Opravarenska tyCinka Multi-Purpose, 115 g,

vintage bila

10000913 Paska ze skelné tkaniny, 1 kus, bila
10010887 Aplikacni Spachtle, 1 kus

10022562 Aplikacni Spachtle, 1 kus

10059417 Kartac kratky, plochy, Plastikova ocel, 1 kus
10001978 Michaci spirala z nerezové oceli, 1 kus
10016002 RozpraSovaci pumpa WPS 1500, 1 kus
10002034 prazdna kartuse, 1 kus

10039667 Kabelové nlizky No. 35, 1 kus

10045523 Aplika¢ni sada, 1 kus

Doporucené vybaveni
uhlova bruska

tryskaci stroj

WEICON BR
WEICON C
WEICON F
WEICON F2
WEICON HB 300
WEICON HT 111
WEICON SF
WEICON ST
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Opravy, tvarovani a prestavby eroze a koroze
kov(

WEICON TI
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Epoxidové systémy

Plastikova ocel

tepelna kapsa

horkovzdusny nebo ventilatorovy ohfivac
hladitko, Spachtle

PE félie 0,2 mm

textilni paska

Stétec

pénovy valeCek

hadrik nepoustéjici viakna

Prevodni tabulka

(*Cx1,8)+32=°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =1b
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = |b-ft
Nm x 141,62 = oz:in
mPa:s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostupné velikosti

10060361 WEICON GL-S, 200 g, zeleny
10061055 WEICON GL-S, 200 g, zeleny
10061062 WEICON GL-S, 0,5 kg, zeleny
10061068 WEICON GL-S, 2 kg, zeleny

WEICON Keramika HC 220

WEICON Food Grade
WEICON Keramika BL
WEICON Keramika W

WEICON UW
WEICON WR2
WEICON HP
WEICON Fire Safe
WEICON Anti-Static
WEICON Anti-Stick
WEICON GL
WEICON GL-S
WEICON WP
WEICON WR
WEICON CBC

na detail produktu

Lepidlo

Ochrana proti opotrebeni, erozi a korozi -
otéruvzdorny poviak

Injektaz, relining a vyrovnavani mezer - Odlévani
a injektaz injektaznich malt

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokczu kvalitu nasich vyrobk{. Doporuéuji se véak vlastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované vlastnosti. Nelze z nich odvodit narok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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WEICON GL-S

Odolnost
Vyfukové plyny + | Uhli¢itan draselny +
Aceton o | Hydroxid draselny 0-20 % (louh draselny)
Ethylether + | Vapenné mléko
Ethylalkohol o | Kyselina karbolova -
Ethylbenzen - | Kreasotovy olej -
Alkalie (alkalicka latka) Kyselina kresylova -
Uhlovodiky, alifatické (ropné derivaty) Hydroxid hore¢naty +
Kyselina mravecni >10 % (kyselina methanova) - | Kyselina maleinova (kyselina cis-ethylendikarboxylova) | +
Bezvody amoniak 25% + | Methanol (metylalkohol) < 85 % -
Amylacetat + | Meralni olej +
Amylalkohol + | Naftalen =
Uhlovodiky, aromatické (benzen, toluen, xylen) + | Naftan -
Hydroxid barnaty + | Unli¢itan sodny (soda) +
Benzin (92-100 oktan) + | Hydrogenuhli¢itan sodny (hydrogenuhli€itan sodny) +
Kyselina bromovodikova <10 % + | Chlorid sodny (kuchyriska stil) +
Butylacetat + | Hydroxid sodny >20 % (louh sodny) o]
Butylalkohol + | Louh sodny +
Hydroxid vapenaty (haSené vapno) + | Topny olej, nafta +
Kyselina chloroctova - | Kyselina Stavelova <25 % (kyselina ethandiova) +
Chloroform (trichlormethan) o | Perchloraethylen o]
Kyselina chlorosirova (mokra a sucha) - | Petrolej +
Chlorovana voda ( bazénova koncentrace) + | Oleje, rostlinné a zivocisné +
Kyselina chlorovodikova + | Kyselina fosfore¢na <5% +
Chromova lazen + | Kyselina ftalova, anhydrid kyseliny ftalové +
Kyselina Chromova + | Surovy olej +
Dieselova paliva + | Kyselina dusi¢na <5 % o]
Mineralni oleje a produkty z mineralnich olejl + | Kyselina chlorovodikova <10 % +
Kyselina octova zfedéna < 5 % + | Oxid sificity (mokry a suchy) +
Etanol <85 % (etylakohol) + | Sirouhlik +
Magziva, oleje a vosky + | Kyselina sirova <5% o]
Kyselina fluorovodikova zfedéna o | White spirit +
Kyselina tfislova zfedéna <7 % + | Tetrachlormethan (tetrachlormethan) +
Glycerin (trihydroxipropan) + | Tetralin (tetrahydronaftalen) o]
Glykol o | Toluen -
Kyselina Huminova + | Trichlorethylen
Impregnacni oleje + | Peroxid vodiku <30 % (superoxid vodiku)
Potas + | Xylen -

+=odolny 0 = omezeny ¢as- = neodolny*-skladovani véech typt WEICON Plastikovych oceli musi byt za teploty chemikalie +20°C

Poznamka

Specifikace a doporuceni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zaru¢ené vlastnosti produktu. Vychazeji z naich laboratornich testi a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouziti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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