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Lici pryskyrice PLUS 90

Zpracovani
Doba zpracovatelnosti pfi 25 °C, 1 kg davka 30-35 h
Dodate¢na vrstva po (85 % pevnost) 2,5 dny
Pracovni sila po (50 % pevnost) 4 dny
Konec¢na pevnost (100 % pevnost) 14 dny
Smrsténi 0,35 %
Mechanické vlastnosti po vytvrzeni
—= p—_| - uréeno po vytvrzeni pfi 24hRT+24h60°C
- Pevnost v tahu DIN EN ISO 527-2 33 MPa
- 5 Prodlouzeni do pretrzeni (v DIN EN ISO 527-2 14 %
s S —erT tahu)
|Ef‘ o _— i E-modul (v tahu) DIN EN ISO 527-2 1.000-1.200 MPa
& L Pevnost v tlaku DIN EN ISO 604 30 MPa
Pevnost v ohybu DIN EN ISO 178 21 MPa
Tvrdost (Shore D) DIN ISO 7619 73+3
Taberova zkouska DIN ISO 9352 (H18, 1 kg, 0,79/0,7 cm®
1000 ot.)
Pevnost ve smyku (pfekryti) tloustka materialu 1,5 mm DIN EN 1465
Ocel 1.0338 piskovana 15 MPa
Piskovana nerezova ocel V2A 12 MPa
Nizka viskozita | k¥istalové ¢ira | zalévaci hmota | tloustka Hlinik piskovany 10 MPa
vrstvy az 90 mm Galvanizovana ocel 12 MPa
Teplotni vlastnosti
Systém epoxidovych pryskyfic WEICON Lici pryskyfice Plus Teplotni odolnost oy g:;fgf;)
90 je zalévaci hmota s krystalicky Cirym vytvrzenim. Jeji Teplotni tvarova stalost DIN EN ISO 75-2 +29°C
specialni slozeni umoznuje tloustku vrstvy az 90 mm. Smeés Tepelna vodivost DIN EN ISO 22007-4 0.24 W/m-K
Ize také pouzit k natéru citlivych povrchd a jako ochranu pied Tepelna kapacita DIN EN ISO 22007-4 1,86 J/(g-K)

posSkozenim. Lici pryskyfice ma nizkou viskozitu, vysokou Elektrické viastnosti
mechanickou stabilitu, je odolna proti razu, ma vysokou Odolnost
odolnost vici vihkosti a dobrou odolnost proti UV zafeni.
Lze velmi dobfe opracovat ru¢né i strojné — at uz brousenim,
pilovanim nebo vrtanim. Lici pryskyfice Plus 90 je zvlasté
vhodna pro aplikace s vysokymi vizualnimi pozadavky. At uz
jde o vyrobu designovych predmeétd, vyrobu nabytku, veletrzni
vystavbu, stavbu jachet a lodi, zpracovani dfeva, umélecké
femeslo nebo zahradnictvi a krajinarstvi - lici pryskyfice je
vhodna pro Sirokou $kalu aplikaci.

DIN EN 62631-3-1 2,26-10M4 Q'm
Magneticky ne

Navod k pouziti

P¥i pouzivani produktd WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
bezpec€nostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v
nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Vlastnosti
Baze epoxid
Plnivo neplnéné
Konzistence kapalina
Odstin kristalové Cista
Minimalni doba skladovani pfi pokojové teploté 24 més
Zpracovani
Teplota zpracovani +20°C az +25°C
Teplota komponent > 3 °C nad rosnym
bodem
Relativni vihkost vzduchu <85 % 3 h
Misici pomér podle hmotnosti 100:42 |’ —
Misici pomér podle objemu 100:50 = E ‘
Viskozita smési pH +25°C 180-230 mPa-s Preduprava povrchu
o 5 B
gziﬁijmes' Toustia vstvy 1.0 mm 11 %C/:Z Uspésna aplikace lici pryskyfice Plus 90 zavisi na dikladné

predupravé vSech povrchl. To je nejdllezitéjsi faktor pro
celkovy Uspéch. Prach, $pina, olej, mastnota, rez a vihkost
maji negativni dopad na pfilnavost. Proto je tfeba pred

max. tloustka vrstvy na pracovni krok 90 mm

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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Lici pryskyrice PLUS 90

zpracovanim Lici pryskyfice 90 dodrzovat nasledujici body:
Obrobky, které maiji byt odlévany, musi byt suché, bezprasné,
zbavené necistot a volnych ¢asti, jakoz i oleje a mastnoty.
Proto dlkladné odstrante vSechny necistoty a uvolnéné ¢asti.

Pro Cisténi a odmastovani doporuc¢ujeme WEICON Povrchovy
Cisti€. Dutiny je nutné velmi opatrné Cistit stlaenym
vzduchem nebo vysat. Po kazdé mechanické preduprave
by mély byt povrchy oc€istény stla¢enym vzduchem a znovu
WEICON Povrchovym CcistiCem. Nejlepsich vysledkld je
dosazeno pii okolni teploté mezi 20 °C a 25 °C. Lici pryskyfice
Plus 90, stejné jako obrobky, by také mély byt v tomto
teplotnim rozsahu. Trhliny, diry, mezery a porézni povrchy
by mély byt pfedem vyplnény nebo utésnény pomoci Lici
pryskyfice Plus 90 nebo MS 1000. Za timto ucelem intenzivné
zapracuijte lici pryskyfici do povrchu v pfiénych vrstvach
pro tenky prednatér pro dosazeni maximalni pfilnavosti
a zamezeni vzduchovych bublin. Pomoci této techniky

epoxidova pryskyrice dobre pronika do vSech prasklin a dér.

Po predupravé povrchu nechte dily nékolik hodin vytvrdnout
(52 hodin u Plus 90/ 8 hodin u MS 1000) a chrante je pred
kontaminaci.

Bednéni

Nejprve narezte bednici material na pozadovany rozmér a

okraje zacistéte pripravkem Povrchovym CistiCem. Pamatuijte,
ze bocni stény by mély byt o 2 cm vySsi nez obrobek.

Zvlasté dulezité je pedlivé utésnit okraje. K tomuto Ucelu

doporucujeme flexibilni lepidlo a tmel WEICON Flex 310 M.

Tmel se nanasi na sty¢né plochy mezi hranami a zakladovou
deskou. Poté obrobky spojte a upevnéte Srouby. Dale

utésnéte rohové spoje a nechte vytvrdnout cca. 24 hodin.

Aby bylo mozné nasledné snaze vyjmout odlévany material
z formy, mél by byt bednici material pfed montazi nejprve
dlkladné osetfen separa¢nim prostfedkem bez silikonu. Pro
hladké povrchy doporu¢ujeme WEICON Oddélovac tekuty F
1000 nebo pro porézni povrchy WEICON Oddélovac vosk
P 500. Po dokonceni bednéni je vSe pfipraveno k odlévani
pryskyfice. Pro dokonalé odliti bednéni rovnomérné opalte

otevienym plamenem, napf. hofakem s plynovou kartusi,

kratce pred litim.

Miseni
Pracovni prostor by mél byt bezprasny, suchy a dobre

vétrany. Pryskyfici a tvrdidlo spolu ddkladné promicheijte,

bez bublinek a po dobu nejméné &tyr minut pfi 20 °C az
25 °C. K tomuto Ucelu Ize pouZit pfilozenou zpracovatelskou
Spachtli nebo mechanicky mixér, jako je michadlo z nerezové
oceli. U mechanickych michadel je nutné pouzit nizkou
rychlost max. 500 ot/min. Slozky by se mély michat, dokud se
nedosahne homogenni smési. Misici pomér obou slozek musi
byt pfisné dodrzovan, protoze jinak budou vysledkem odli$né
fyzikalni hodnoty (max. odchylka +/- 2%). Smichejte pouze
tolik, kolik je potrfeba pro jeden proces liti. Uvedena doba
zpracovatelnosti 30-35 hodin se vztahuje na davku materialu
1 kg a teploté materialu 25°C. Michani vétsiho mnoZzstvi nebo
vysSich teplot zpracovani povede k rychlejSimu vytvrzeni v
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dusledku typického reakéniho tepla epoxidovych pryskyfic.
Po promichani prendejte lici hmotu do Cisté nadoby a nechte
cca 30 minut, aby vzduchové bublinky mohly uniknout. V
pfipadé silnych vzduchovych inkluzi doporucujeme pouziti
vakuové pumpy.

Vylévani

Nalijte Lici pryskyfici Plus 90 do formy z velmi nizké vysky.
Maximalni tloustka vrstvy by neméla byt prfekroc¢ena 90 mm.
Vyssi tloustky vrstvy zpUsobuji silné exotermické reakce,
které mohou vést ke Zloutnuti a praskani. Po odliti Ize
vzduchové kapsy odstranit zahfatim povrchu pryskyfice, napf.
horkovzdu$nou pistoli nebo hofakem s plynovou kartusi. Po
nasledné dobé pretirani - 52 hodin, Ize nanést dalsi vrstvu az
do vysky 90 mm. Extrémni teploty, horko nebo chlad a vihkost
mohou mit negativni vliv na vzhled a vlastnosti epoxidovych
licich pryskyfic.

Vytvrzeni

Konec¢né tvrdosti je dosazeno nejpozdéji po 2 tydnech
pri 20°C (68°F) P¥i nizSich teplotach Ize vytvrzeni urychlit
rovnomérnym plsobenim tepla, napf. s topnym télesem,
horkovzdusnym ventilatorem nebo pfimotopem. Plati
nasledujici zakladni pravidlo: Kazdé zvyseni o + 10°C (50°F)
nad pokojovou teplotu (20°C / 68°F) zkrati dobu vytvrzovani o
poIovinu Teploty pod 16°C (61°F) prodluzuji dobu vytvrzovani,

pfi teploté 5°C (41°F) a nizsi, neprobéhne témeér zadna reakce.

Oplechovani

Po Uplném vytvrzeni Ize bednéni opatrné a Uplné odstranit.
Nasledné oSetfeni: Pfed brousenim pfipravte frézkou hladké
hrany. Poté brousit a lestit, dokud neni Cird. K tomu Ize
pouzit vibracni brusku. Kone€ny povrch Ize nacisto zbrousit
nasledujici zrnitosti: Na za¢atku zrnitost 80/120 az zrnitost
2500, na prani az zrnitost 4000. Povrch Ize nasledné vylestit
akrylovou nebo plexi pastou a lesticimi pady. Tim se odstrani
vSechny stopy po brouseni a povrch bude leskly a jasny.

Nasledné osSetfeni:

Pred brousenim pfipravte frézkou hladké hrany. Poté brousit
a lestit, dokud neni ¢ira. K tomu Ize pouzit vibraéni brusku.
Konecny povrch Ize nadisto zbrousit nasledujici zrnitosti:
Na zacatku zrnitost 80/120 az zrnitost 2500, na prani az
zrnitost 4000. Povrch Ize nasledné vylestit akrylovou nebo
plexi pastou a leSticimi pady. Tim se odstrani vSechny stopy
po brouSeni a povrch bude leskly a jasny.

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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Lici pryskyrice PLUS 90

Skladovani

Systémy WEICON Epoxidovych pryskyfic skladujte pfi
pokojové teploté na suchém misté. Neoteviené nadoby Ize
skladovat pfi teplotach +18 °C az +28 °C. Oteviené nadoby
musi byt spotfebovany do 6 mésicu.

Rozsah dodavky
Procesni $pachtle | Navod k pouziti | Rukavice | Pryskyfice &
Tvrdidlo

Prislusenstvi

10000147 Cisti¢ S, 500 ml, transparentni

10000347 Cisti¢ S, 5 L, bezbarvy, priihledny

10024313 Povrchovy &isti¢, 400 ml, transparentni

10025288 Povrchovy Cisti€, 5 L, transparentni

10026712 Oddélovac forem Vosk P 500 Oddélovac forem
Vosk P 500,150 g 150 g

10026647 Oddélovac forem Tekuty F 1000 Oddélovac
forem Tekuty F 1000, 250 ml, bila, mlééna 250
ml, bila, mlééna

10057240 Flex 310 M® Classic Flex 310 M® Classic, 200
ml, Seda 200 ml, Seda

10024676 Barevna pasta - Cerna Barevna pasta - Cerna,
2509250 g

10010887 Aplikacni Spachtle short, 1 kus

10022562 Aplikacni Spachtle long, 1 kus

10008633 Plechovka, 1 kus

10001978 Michaci spirala z nerezové oceli, 1 kus

10016002 Rozprasovaci pumpa WPS 1500 RozpraSovaci
pumpa WPS 1500, 1 kus 1 kus

10039667 Kabelové nlzky No. 35, 1 kus

Doporucené vybaveni

vrtacka

orbitalni bruska
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smeérovac

horkovzdusna pistole

horak na plynové kartuse
horkovzdusny nebo ventilatorovy ohfivag
tepelna kapsa

laminovaci a modelazni Stétec
vakuova pumpa

lestici material

pramyslovy vysavac

stlac¢eny vzduch

textilni paska

Sroubové svorky

hadrik nepoustéjici viakna

Prevodni tabulka

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1Ib mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Dostupné velikosti

10061002 Lici pryskyfice PLUS 90, 200 g, kfistalove Cista
10061008 Lici pryskyfice PLUS 90, 0,5 kg, kfistalové Cista
10061015 Lici pryskyfice PLUS 90, 1 kg, kfistalove Cista

na detail produktu

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokczu kvalitu nasich vyrobk{. Doporuéuji se véak vlastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované vlastnosti. Nelze z nich odvodit narok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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Chemicka odolnost po vytvrzeni* (Vynatek)

Vyfukové plyny + | Uhli¢itan draselny +
Aceton o | Hydroxid draselny 0-20 % (louh draselny)

Ethylether + | Vapenné mléko

Ethylalkohol o | Kyselina karbolova -
Ethylbenzen - | Kreasotovy olej -
Alkalie (alkalicka latka) Kyselina kresylova -
Uhlovodiky, alifatické (ropné derivaty) Hydroxid hore¢naty +
Kyselina mravecni >10 % (kyselina methanova) - | Kyselina maleinova (kyselina cis-ethylendikarboxylova) | +
Bezvody amoniak 25% + | Methanol (metylalkohol) < 85 % -
Amylacetat + | Meralni olej +
Amylalkohol + | Naftalen =
Uhlovodiky, aromatické (benzen, toluen, xylen) + | Naftan -
Hydroxid barnaty + | Unli¢itan sodny (soda) +
Benzin (92-100 oktan) + | Hydrogenuhli¢itan sodny (hydrogenuhli€itan sodny) +
Kyselina bromovodikova <10 % + | Chlorid sodny (kuchyriska stil) +
Butylacetat + | Hydroxid sodny >20 % (louh sodny) o]
Butylalkohol + | Louh sodny +
Hydroxid vapenaty (haSené vapno) + | Topny olej, nafta +
Kyselina chloroctova - | Kyselina Stavelova <25 % (kyselina ethandiova) +
Chloroform (trichlormethan) o | Perchloraethylen o]
Kyselina chlorosirova (mokra a sucha) - | Petrolej +
Chlorovana voda ( bazénova koncentrace) + | Oleje, rostlinné a zivocisné +
Kyselina chlorovodikova + | Kyselina fosfore¢na <5% +
Chromova lazen + | Kyselina ftalova, anhydrid kyseliny ftalové +
Kyselina Chromova + | Surovy olej +
Dieselova paliva + | Kyselina dusi¢na <5 % o]
Mineralni oleje a produkty z mineralnich olejl + | Kyselina chlorovodikova <10 % +
Kyselina octova zfedéna < 5 % + | Oxid sificity (mokry a suchy) +
Etanol <85 % (etylakohol) + | Sirouhlik +
Magziva, oleje a vosky + | Kyselina sirova <5% o]
Kyselina fluorovodikova zfedéna o | Bily lih +
Kyselina tfislova zfedéna <7 % + | Tetrachlormethan (tetrachlormethan) +
Glycerin (trihydroxipropan) + | Tetralin (tetrahydronaftalen) o]
Glykol o | Toluen -
Kyselina Huminova + | Trichlorethylen

Impregnacni oleje + | Peroxid vodiku <30 % (superoxid vodiku)

Potas + | Xylen -

+=odolny 0 = omezeny ¢as- = neodolny*-skladovani véech typt WEICON Plastikovych oceli musi byt za teploty chemikalie +20°C

Poznamka

Specifikace a doporuceni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zaru¢ené vlastnosti produktu. Vychazeji z naich laboratornich testi a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouziti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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