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WEICON Contact VA
1403 kyanoakrylatové lepidlo

Kyanoakrylatové lepidlo pro specialni pozadavky | vysoka

viskozita | pomalu vytvrzujici | bez zapachu, témér Zadny
”vykvet”

Po vytvrzeni je méné nachylny na u€inky vlihkosti. WEICON
Contact VA 1403 je vhodny pro Cisté a vizualné atraktivni
lepeni riiznych material(. WEICON Contact VA 1403 Ize pouZit
v mnoha prdmyslovych aplikacich.

Vlastnosti

Baze alkoxy
Konzistence kapalina
Konzistence bezbarva, ¢ira kapalina
Odstin po vytvrzeni bezbarvy
bez silikonti ano
Zpracovani

+15 °C to +40 °C
40% - 70%

Teplota zpracovani
Relativni vinkost vzduchu

Viskozita 1.100 - 1.800
Hustota (+20°C) 1,1 g/cm?®
Premosténi spar do max. 0,2 mm
vytvrzovani
Pocatecni adheze v sekundéach (pevnost ve smyku: 0,5 MPa)
- uréeno pfi 23 °C a 50 % relativni vinkosti
k hliniku 12-15 min
o nepfipravenosti ABS 4-5 min.
k tuhému PVC 12-15 min.
Kone¢na pevnost (100 % pevnost) 24 h
Mechanické vlastnosti po vytvrzeni
Pevnost v tahu ve smyku podle DIN EN 1465
Ocel piskovana 15-18 MPa
Hlinik piskovany 9-12 MPa
Tuhé PVC nepfipravené 5-7 MPa
ABS neoSetfené 6-10 MPa
PC (polykarbonat) 5-8 MPa

Teplotni vlastnosti

Teplotni odolnost -50°C az ++80°C /teplota méknuti +150°C

teplota zmékc&eni +150 °C
index lomu ~ 1,49 nD20
Koeficient tepelné roztaZznosti ~ 80 x 107-6 m/(m-K)
Tepelna vodivost  DIN EN ISO 22007-4 ~0,1 W/m-K
Elektrické vlastnosti

Odolnost DIN IEC93 >10715 Q-cm
Dielektricka pevnost ~ 25 kV/mm
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Jednoslozkova lepidla a tésnéni

Contact kyanoakrylatova lepidia
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Navod k pouziti

P¥i pouzivani produkt WEICON je tfeba dodrzovat fyzikalni,
bezpecCnostni, toxikologické a ekologické Udaje a predpisy v
nasich bezpecnostnich listech ES (www.weicon.com).

Preduprava povrchu

Pro bezchybné pfilnuti musi byt povrchy Cisté a suché
(napf. ocistit a odmastit WEICON Povrchovy Cistic). Hladké
povrchy Ize mechanicky zdrsnit. Pro zlepSeni pfilnavosti
obtizné lepitelnych plastd (napf. PE, PP, POM, PTFE),
termoplastickych elastomer(i (TPE) a silikon( Ize na lepeny
povrch nanést WEICON CA-Primer.

Zpracovani

- Naneste WEICON Contact kyanoakrylatové lepidlo pouze
na jeden z lepenych povrchd. - Tloustka vrstvy pfi nanaseni
lepidla by méla byt mezi min. 0,05 a max. 0,2 mm (v
zavislosti na typu), jinak nelze zarudit uplné vytvrzeni. -
Pro velkoplodné lepeni by meéla byt WEICON Contact
kyanoakrylatova lepidla nanaSena bodové, aby se zabranilo
vnitfnimu pnuti. - WEICON Contact kyanoakrylatova lepidla
jsou velmi hospodarna. Jedna kapka pokryje cca. 3 az
5 cm? lepené plochy. - Komponenty by mély byt lepeny pfi
relativni vihkosti vzduchu mezi 40 % a 80 %. Pod 40 % se
proces vytvrzovani vyrazné zpomali nebo dokonce zastavi. Pfi
vihkosti vzduchu nad 80 % nebo u silné zasaditych substratd
(napft. skla) vznika riziko vytvrzeni Sokem. V téchto pfipadech
nékteré materidly vykazuji pokles pevnostio 10 % az 15 % v
dusledku pnuti ve vrstvé lepidla. - Alkalické povrchy (hodnota
pH >7) urychluji proces vytvrzovani, kyselé povrchy (hodnota
pH <7) zpomaluji proces vytvrzovani a mohou v extrémnich
pfipadech zcela zabranit polymeraci.

Vytvrzeni

After applying the product, the parts to be bonded must be
joined quickly and fixed if possible, since the curing of the
products has already started as a result of the humidity in
the ambient air or condensed on the bonding surfaces. The
components should be bonded at a relative air humidity level
between 40 % and 70 %. Below 40 %, the curing process
is slowed down significantly or even prevented altogether.
At an air humidity level above 70 % or with strongly alkaline

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se véak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek spliiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit nrok.

Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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substrates (e.g. glasses), there is a risk of shock curing. In Dostupné velikosti

these cases, certain materials show a drop in strength by e
10 % to 15 % due to tensions in the adhesive layer. Alkaline 10015993 WEICON Contact VA 1403 kyanoakrylatové

; " lepidlo, 0,5 kg
surfaces (pH value >7) accelerate the curing process, acidic i
surfaces (pH value <7) slow down the curing process and 10016512 ?/(;/;Lj(l)(?gocgontact VA 1403 kyanoakrylatove
can prevent polymerisation altogether in extreme cases. If ! fe 2
curing is delayed or disturbed by factors such as a too wide 10019798 Yg/;g(?lglocgontact VA 1403 kyanoakrylatove
adhesive gap, porous or acidic surface, the use of WEICON : o
Contact Activator is recommended. 10061370 WEICON Contact VA 1403 kyanoakrylatové

lepidlo, 12 g

WEICON Contact Activator Prevodni tabulka
The activator speeds up the curing process of WEICON (*Cx1,8+32=°F Nm x 8,851 = Ib-in
Contact Cyanoacrylate Adhesives. When applied to mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
absorbing surfaces, e.g. wood or foam etc., and all chemically- pm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz-in
treated surfaces, e.g. zinc galvanized metals etc., the N x 0,225 =1Ib mPa-s = cP
activator’s effectiveness lasts approx. one minute. On non- N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
absorbent surfaces, the activator’s effectiveness lasts up to MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

approx. 12 hours. Use is recommendable with:
e highly viscous WEICON Contact types

¢ large thickness of the adhesive layer

e absorbing and porous surfaces

¢ passive materials (alkaline surfaces, like for example zinc-
coated metal parts)

e disadvantageous environmental conditions (low
temperatures, low air humidity < 30 %).

Skladovani

WEICON Contact kyanoakrylatova lepidla maiji pfi skladovani
v neotevieném stavu pfi pokojové teploté (+18 °C az +25 °C)
v takovém a temnu trvanlivost minimalné 9 mésicu. Teploty
cca. +5 °C prodlouzi trvanlivost na 12 mésic.

rozsah dodavky
Lepidlo

Prislusenstvi

10024317 Povrchovy &isti¢, 150 ml, transparentni
10024313 Povrchovy &isti¢, 400 ml, transparentni
10000282 CA-Aktivator sprej, 150 ml

10033805 CA-Aktivator sprej AC, 150 ml
10000275 Contact primer, 10 ml

10000278 Contact primer, 100 ml

10068262 Davkovaci Spicka, 1 kus

10068261 Davkovaci Spi¢ka, 1 kus

10012382 Contact plni¢, 30 g, transparentni
10063106 Contact plni¢, 30 g, Cerny

10059034 CA-odstrafiovac, 12 ml

10051358 CA-odstraniovac, 30 mi

10010887 Aplika¢ni Spachtle, 1 kus

na detail produktu

Poznamka

Specifikace a doporuéeni uvedené v tomto technickém listu nesmi byt povazovany za zarugené viastnosti produktu. Vychazeji z nasich laboratornich test(i a praktickych zkusenosti. Protoze jednotlivé podminky pouZiti jsou mimo nase znalosti, kontrolu a
odpovédnost, poskytujeme tyto informace nezavazné. Garantujeme trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporuéuji se viak viastni adekvatni laboratorni a praktické zkousky, zda dany vyrobek splfiuje pozadované viastnosti. Nelze z nich odvodit narok.
Za nevhodné nebo jiné nez specifikované aplikace nese odpovédnost pouze uzivatel.
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