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WEICON Rasina de turnare

Plus 90
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compus de turnare | vascozitate scazuta | transparent cristal
| grosime strat de pana la 90 mm

Sistemul de rasini epoxidice WEICON Rasina de turnare
90 Plus este un compus de turnare care dupa intarire raméane
transparent cristal. Formula sa speciala permite obtinerea
unor straturi mai groase de pana la 90 mm. Acest compus
poate fi utilizat de asemenea la acoperirea unor suprafete
sensibile si protectia acestora impotriva deteriorarii. Rasina
de turnare are o véscozitate scazuta, o Tnalta stabilitate
mecanica, este rezistenta la impact, prezinta rezistenta foarte
mare la uzura si o buna rezistenta la UV. Poate fi procesata cu
usurinta atat manual cat si mecanic- fie prin slefuire, spacluire
sau gaurire. Rasina de turnare Plus 90 este potrivita in special
pentru aplicatii cu cerinte estetice deosebite. Fie ca este
vorba de productia unor obiect de design, constructia de
mobild, constructia de standuri expozitionale, constructia
de yahturi si barci, prelucrarea lemnului, lucrari de arta si
artizanat, gradindrit sau peisagistica- aceasta rasina de
turnare este potrivita pentru o gama larga de aplicatii.

Proprietati

Pe baza de rasina epoxidica
Filer fara filer
Textura lichid
Culoare transparent cristal
Termen de valabilitate la temperatura camerei 24 luni

Aplicare
Temperatura de aplicare

Temperatura componentelor

Umiditatea relativa a aerului
Rata de amestec (greutate)
Rata de amestec (volum)
Vascozitatea amestecului
Densitatea amestecului
Consum

grosimea maxima a stratului
intarire

Timp de lucru:

Strat suplimentar dupa
Rezistenta la manipulare dupa:
Rezistenta finala

Contractia

Proprietati mecanice
determinate dupa intarire la
Rezistenta la tractiune

Alungirea la rupere (prin
tractiune)

Modulul de elasticitate (la
intindere)

Rezistenta la compresiune
Rezistenta la incovoiere
Duritatea Shore D

Test Taber
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la +25 °C

Grosimea stratului 1.0 mm

per etapa de lucru

la 25 °C, lot de 1 kg
(35 % rezistenta)
(50 % rezistenta)
(100 % rezistenta)

DINENISO 2
DIN EN ISO 2

DINENISO 2

DIN EN ISO 604
DIN EN ISO 178
DIN ISO 7619

DIN ISO 9352 (H18, 1 kg,

1000 rotatii)

intre +20°C si
+25°C

>3 °C peste punctul
de roud

<85 %

100:42

100:50
180-230 mPa's
1,1 g/cm?®

1,1 kg/m?

90 mm

30-35h
2,5 zile
4 zile
14 zile
0,35 %

24hRT+24h60°C
33 MPa
14 %

1.000-1.200 MPa

30 MPa

21 MPa

73+3
0,79/0,7 cm?®

Rezistenta la forfecare pentru o grosime de material de 1,5 mm DIN EN 1465

Otel 1.0338 sablat

Otel inox V2A sablat

Aluminiu sablat

Otel galvanizat
Proprietati termice
Rezistenta la temperatura

Rezistenta la deformare termica
Conductivitatea termica
Capacitatea calorica

Proprietati electrice

Rezistenta
Magnetica

DIN EN ISO 75-2
DIN EN ISO 22007-4
DIN EN ISO 22007-4

Rezistenta DIN EN 62631-3-1

Instructiuni de utilizare

15 MPa
12 MPa
10 MPa
12 MPa

intre-35°C (-4°F) si
+120°C (+248°F)
+29 °C

0,24 W/m-K

1,86 J/(g'K)

2,26:10M4 Q'm
Nu

La utilizarea produselor WEICON se impune consultarea
datelor fizice si ecologice, a informatiilor tehnice si
toxicologice si respectarea normelor de siguranta cuprinse in
fisele noastre de siguranta (www.weicon.com).

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.

WEICON Middle East L.L.C.
Emiratele Arabe Unite

tel: +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc
Canada

tel: +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Cehia s.r.o.
Cehia

tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L
Spania

tel: +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(sediu central) Germania
telefon +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.
Italia

tel: +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL
Romania

tel 0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON SA (Pty) Ltd
Africa de Sud

tel: +27 (0) 21 709 0088
info@weicon.co.za

WEICON Asia de Sud Est Pte Ltd
Singapore

tel: (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Turkiye

phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.com.tr
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WEICON Rasina de turnare
Plus 90

Pretratarea sup'rafetei

Utilizarea cu succes a Rasinii de turnare 90 depinde de modul
corect de pregatire a tuturor suprafetelor. Acesta este cel

mai important factor pentru reusita lucrarii. Praful, murdaria,

grasimile, rugina si umiditatea au o influenta negativa asupra
aderentei rasinilor epoxidice. Prin urmare, inainte de a incepe
lucrul cu Rasina de turnare 90 se recomanda respectarea
urmatoarelor indicatii: Piesele de lucru care urmeaza sa

fie turnate trebuie sa fie uscate, fara praf, fara parti libere,

fara urme de murdarie, de ulei sau grasimi Prin urmare

inlaturati orice impuritati sau contaminari ale suprafetei.

Pentru curatare si degresare recomandam WEICON Curéatare
Suprafete. Cavitatile trebuie curatate cu aer comprimat sau
aspirate cu foarte mare grija. Dupa fiecare tratare prealabila
mecanica,suprafetele trebuie sa fie curatate cu aer comprimat
si din nou cu WEICON Curatare suprafete. Cele mai bune
rezultate se obtin daca temperatura ambientald este intre
20 °C si 25 °C. Atat temperatura rasinii de turnare Plus 90 cét

si a pieselor de lucru trebuie sa fie in acest interval. Fisurile,

gaurile si suprafetele poroase trebuie umplute sau etansate

in avans cu Rasina de turnare Plus 90 sau cu MS 1000.

Pentru aceasta, aplicati rasina in straturi incrucisate intr-un
strat subtire pentru a obtine maximum de aderenta si a evita
formarea bulelor de aer. Cu ajutorul acestei tehnici rasina
epoxidica patrunde in cele mai mici fisuri si asperitati. Dupa
tratarea prealabild a suprafetei asteptati finalizarea procesului
de intarire superficiala (52 ore pentru Plus 90 /8 ore pentru
MS 1000) protejandu-le in acest timp de orice forma de
contaminare. Cantitatea maxima de saruri solubile ramase
pe substrat nu trebuie sa depaseascd 40 mg/m?. Pentru
inlaturarea tuturor sarurilor solubile si a umezelii poate fi
necesara incalzirea si sablarea repetata a suprafetei. Dupa
fiecare tratare prealabila mecanica, suprafata trebuie curatata
din nou cu WEICON Degresant S si protejata de contaminari
ulterioare pana la aplicarea acoperirii de suprafata. In cazul
in care existd zone in care nu se doreste aderenta la
substrat, acestea trebuie tratate cu agenti demulanti fara
continut de silicon. Pentru suprafete netede recomandam
utilizare Agentului demulant lichid F 1000 iar pentru suprafete
poroase a WEICON Ceara demulanta P 500. Dupa incheierea
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tratamentului de suprafata, este necesara aplicarea imediata
a rasinii Plus 90 (in termen de maxim o ora) pentru a evita
fenomenele de oxidare, ruginire instantanee sau o noua
contaminare.

Realizarea cofrajului

Mai intéi, taiati cofrajul la dimensiunea dorita si curatati
marginile cu Spray Curatare Suprafete. Notati ca peretii
laterali trebuie sa fie cu 2 cm mai inalti decat piesa de lucru.
Este foarte important ca sigilarea marginilor sa se faca cu
multa grija. In acest scop recomandam utilizarea adezivului
si etansantului elastic WEICON Flex 310 M. Etansantul este
aplicat pe suprafetele de contact dintre margini si placa de
baza. Apoi imbinati piesa de lucru si fixati-o cu suruburi. Dupa
aceea, etansati si imbinarile si permltetl intarirea acestora
timp de 24 de ore. Pentru a putea indeparta apoi cu usurinta
materialul turnat din forma, cofrajul trebuie tratat bine fnainte
de montare cu un agent de demulare fara silicon. Pentru
suprafete netede recomandam utilizare Agentului demulant
lichid F 1000 iar pentru suprafete poroase a WEICON Ceara
demulanta P 500. Dupa finalizarea cofrajului, acesta poate
fi pregatit pentru turnarea rasinii. Pentru o turnare perfectsa,
incalziti cofrajul in mod uniform cu o flacara deschisa, de ex.
Cu un arzator cu gaz, chiar inainte de turnare.

Amestecare

Zona de lucru trebuie sa fie fara praf, uscata si bine
ventilata. Amestecati rasina si intaritorul cu atentie pentru a
impiedica formarea bulelor t|mp de cel putin patru minute
la o temperatura cuprinsa intre 20°C si 25°C. Pentru acest
lucru se poate utiliza spatula inclusa sau un mixer mecanic
cum ar fi de exemplu elicea de mixare din inox din gama
noastra. In cazul mixerelor mecanice, o viteza redusa de max.
500 rpm. Cele doua componente se mixeaza pana se obtine
un amestec uniform. Este necesara respectarea cu strictete a
ratei de amestec referitoare la greutate (abatere max. +/- 2%),
altfel vor putea rezulta valori fizice foarte diferite. Nu mixati
o cantitate mai mare decéat cea de care aveti nevoie intr-o
etapa de turnare. Timpul de lucru specificat de 30-35 ore se
refera la un amestec de material de 1 kg si este dat pentru
o temperatura a materialului de 25°C (68°F). Amestecarea
unor cantitati mai mari sau temperaturi de lucru mai mari
vor rezulta intr-o intarire mai rapida datorita reactiei tipice la
caldura a rasinilor epoxidice. Dupa amestecare, compusul
de turnare trebuie transferat intr-un recipient curat si lasat sa
se odihneasca timp de aproximativ 30 de minute ceea ce va
permite eliminarea bulelor de aer. In cazul in care observati
incluziuni de aer semnificative va recomandam sa utilizati o
pompa cu vacuum.

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.

WEICON Middle East L.L.C. WEICON Cehia s.r.o.
Emiratele Arabe Unite Cehia

tel: +97 880 25 05 tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.ae info@weicon.cz

\/\/k:ICON Inc
Ca

Spania ltalia
tel: +1 877 620 8889 tel: +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.ca info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(sediu central) Germania

telefon +49 (0) 251 9322 0 tel
info@weicon.de

WEICON Ibérica S.L WEICON ltalia S.r.L.

tel: +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL WEICON Asia de Sud Est Pte Ltd
Romania Singapore

0) 3 65 730 763 tel: (+65) 6710 7671
office@weicon.com info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Africa de Sud Turkiye

tel: +27 (0) 21 709 0088 phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.co.za info@weicon.com.tr
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WEICON Rasina de turnare

Plus 90
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Turnarea

Turnati Rasina de turnare Plus 90 in forma de la o inaltime
foarte mica. Nu trebuie depasita grosimea maxima a stratului
de 90 mm. Realizarea unor straturi cu grosimi mai mari decat
cea permisa produce reactii exotermice care pot conduce
la ingalbenire si fisurare. Dupa turnare, bulele de aer pot fi
inldturate prin incalzirea suprafetei rasinii, de ex. cu un pistol
cu aer cald sau un arzator cu gaz. Dupa trecerea intervalului
de reaplicare de 52 de ore se poate aplica un nou strat cu
inaltimea de 90 mm. Temperaturile extreme, caldura sau frigul
excesiv precum si umiditatea pot avea efecte negative asupra
aspectului si proprietatilor rasinilor epoxidice de turnare.

intarire

Rezistenta finala se atinge dupa doua saptamani la o
temperatura de cel putin 20°C. La temperaturi mai scazute,
procesul de intarire poate fi accelerat prin aplicarea uniforma
a unei surse de caldura cu o temperatura maxima de
40°C, de exemplu o perna de incalzire, o suflanta cu aer
cald sau un ventilator cu aer cald. Regula generala este
urmatoarea: pentru fiecare crestere a temperaturii cu +10°C
peste temperatura camerei (20°) timpul de intarire va fi redus la
jumatate. Pe de alta parte la temperaturi sub +16°C timpul de
intarire va fi incetinit pentru ca la temperaturi de +5°C si mai
joase sa nu mai aiba loc nici o reactie intre rasina si intaritor.

Finisarea

Dupa intarirea finald cofrajul poate fi indepartat cu grija.
Tratarea ulterioara: Neteziti marginile cu ajutorul unei freze
inainte de sablare. Apoi sablati si polizati pana ce suprafata
devine transparenta. Pentru aceasta puteti utiliza un slefuitor
orbital. Suprafata finala poate fi slefuitd cu urmatoarele
granulatii: Se incepe cu 80/120 pana la 2500, daca se doreste
se poate merge pana la granulatie de 4000. Suprafata poate
fi apoi lustruita cu pasta pentru lustruirea obiectelor din
plexiglas si material acrilic si cu discuri de polisat. Cu ajutorul
acestora se elimina toate urmele de sablare iar suprafetele
devin stralucitoare si transparente.

Tratarea ulterioara:

Neteziti marginile cu ajutorul unei freze inainte de sablare.
Apoi sablati si polizati pana ce suprafata devine transparenta.
Pentru aceasta puteti utiliza un slefuitor orbital. Suprafata
finala poate fi slefuitd cu urmatoarele granulatii: Se incepe cu
80/120 péna la 2500, daca se doreste se poate merge pana la
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granulatie de 4000. Suprafata poate fi apoi lustruita cu pasta
pentru lustruirea obiectelor din plexiglas si material acrilic sicu
discuri de polisat. Cu ajutorul acestora se elimina toate urmele
de sablare iar suprafetele devin stralucitoare si transparente.

Depozitare

Sisteme de rasini epoxidice se depoziteaza la temperatura
camerei in locuri uscate. Recipientele nedeschise se
pastreaza la temperaturi cuprinse intre +18 si +28°C.
Continutul ambalajului deschis (dar neamestecat) trebuie
folosit in termen de maxim 6 luni.

Obiectul livrarii
Spatula | Instructiuni de utilizare | Manusi | Rasina si intaritor

Accesorii

10000147 Degresant S, 500 ml, transparent

10000347 Lichid Degresant S, 5 L, fara culoare, transparent
10024313 Curatitor suprafete, 400 ml, transparent
10025288 Lichid curatare suprafete, 5 L, transparent
10026712 Agent demulant ceara P 500, 150 g

10026647 Agent demulant lichid F 1000, 250 ml, alb, laptos
10057240 Flex 310 M® Clasic MS Polimer, 200 ml, gri
10024676 Pasta coloranta neagra, 250 g

10010887 Spatula, 1 buc

10022562 Spatula, 1 buc

10008633 Can, 1 buc

10001978 Elice de mixare din inox, 1 buc

10016002 Pompa WPS 1500, 1 buc

10039667 Foarfeca de cabluri Nr.35, 1 buc

Echipament recomandat

masina de gaurit

slefuitor orbital

masina de frezat

pistol termic

arzator cu cartus pe gaz

suflanta cu aer cald sau ventialtor
incalzitor termic

pensuld de laminare si modelare
pompa de vid

material de lustruire

aspirator industrial

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.

WEICON Middle East L.L.C. WEICON Cehia s.r.o.
Emiratele Arabe Unite Cehia

tel: +971 4 880 25 05 tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.ae info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L

Spania I
tel: +34 (0) 914 7997 34 tel

WEICON Inc
Canad:

info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(sediu central) Germania
telefon +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.

a
+39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL WEICON Asia de Sud Est Pte Ltd
Romania Singapore

tel: +40 (0) 3 65 730 763 tel: (+65) 6710 7671
office@weicon.com info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Africa de Sud Turkiye

tel: +27 (0) 21 709 0088 phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.co.za info@weicon.com.tr
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WEICON Rasina de turnare

Plus 90

aer comprimat

banda textila

cleme cu surub

laveta care nu lasa scame

Tabel de conversie

(°*Cx1,8) +32=°F
mm/25,4 = inch
um/25,4 = mil

N x 0,225 =1b
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

W [c[o[n]y
Sisteme de rasini epoxidice

Metal plastic

Unitati de ambalare disponibile

10061000
10061006

10061013

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft
Nm x 141,62 = 0z:in
mPa-s = cP

N/cm x 0,571 = Ib/in
kV/mm x 25,4 = V/mil

WEICON Rasina de turnare Plus 90, 200 g,
transparent cristal
WEICON Rasina de turnare Plus 90, 0,5 kg,
transparent cristal
WEICON Rasina de turnare Plus 90, 1 kg,
transparent cristal

Catre pagina cu detalii
produs

Observatie

Recomandarile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitétii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in conditii inadecvate, altele decét cele specificate.

WEICON Middle East L.L.C.

tel: +971 4 880 25 05
info@weicon.ae

WEICON Inc

tel: +1 877 620 8889
info@weicon.ca

WEICON Cehia s.r.o.
Emiratele Arabe Unite Cehia

tel : +42 (0) 417 533 013
info@weicon.cz

WEICON Ibérica S.L.
Canada Spania

tel: +34 (0) 914 7997 34
info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG
(sediu central) Germania
telefon +49 (0) 251 9322 0
info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.
Italia

tel: +39 (0) 010 2924 871
info@weicon.it

WEICON Romania SRL
Romania

tel: +40 (0) 3 65 730 763
office@weicon.com

WEICON Asia de Sud Est Pte Ltd
Singapore

tel: (+65) 6710 7671
info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. $ti
Africa de Sud Turkiye

tel: +27 (0) 21 709 0088 phone +90 (0) 212 465 33 65
info@weicon.co.za info@weicon.com.tr
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Rezistenta chimica dupa intarire* (Extras)

Gaze de esapament + | Carbonat de potasiu +
Acetona o | Hidroxid de potasiu 0-20 % (potasa caustica) +
Eter etilic + | Lapte de var +
Alcool etilic o | Acid carbolic -
Etilbenzen - | ulei de impregnare =
Alcali (substante alcaline) + | Acid cresilic -
Hidrocarburi, alifatice (derivati din petrol) + | Hidroxid de magneziu +
Acid formic >10 % (acid metanoic) - | Acid maleic (acid cis- butendioic) +
Amoniac anhidru 25% + | Metanol (alcool metilic) <85 % -
Acetat de amil + | Ulei mineral +
Alcool amilic + | Naftalina =
Hidrocarburi, aromatice (benzen, toluen, xilen) + | Naftalina -
Hidroxid de bariu + | Carbonat de sodiu (soda) +
Benzina (cifra octanica 92-100) + | Bicarbonat de sodiu (hidrogenocarbonat de sodiu) +
Acid hidrobromic <10 % + | Clorura de sodiu (sare de masa) +
Acetat de buitil + | Hidroxid de sodiu >20 % (soda caustica) o
Alcool butilic + | Soda caustica +
Hidroxid de calciu (var stins) + | ulei de incalzire/ motorina +
Acid cloroacetic - | Acid oxalic <25 % (acid etandioic) +
Cloroform (triclormetan) o | Percloretilena o]
Acid clorosulfuric (umed si uscat) - | Kerosen +
Apa clorinata (concentratie piscina) + | Uleiuri, vegetale si animale +
Acid clorhidric + | Acid fosforic <56% +
Baie de crom + | Acid ftalic, anhidida ftalica +
Acid cromic + | Titei +
Combustibili pe baza de motorina + | Acid nitric <6% o]
Ulei mineral si produse pa baza de ulei mineral + | Acid clorhidric <10 % +
Acid acetic diluat <5% + | Dioxid de sulf (umed si uscat) +
Etanol <85 % (alcool etilic ) + | Disulfura de carbon +
Vaseline, uleiuri si ceara + | Acid sulfuric <5% o
Acid hidrofluoric diluat o | Solvent white spirit +
Acid tanic diluat <7% + | Tetraclorura de carbon (tetraclorometan) +
Glicerina (trihidroxipropan) + | Tetralina (tetrahidronaftaling) (o]
Glicol o | Toluen -
Acid humic + | Tricloretilena

Uleiuri de impregnare + | Peroxid de hidrogen <30 % (superoxid de hidrogen)
Potasa + | xilen -

+ = rezistent 0 = rezistent timp limitat - = nerezistent *Depozitarea tuturor metalelor plastice WEICON se realizeaza la o temperaturd ambientala de +20°C

Observatie

Recomandérile sau specificatiile prezentate in acest document nu trebuie intelese ca fiind o garantie a caracteristicilor produsului. Acestea se bazeaza pe teste de laborator si pe experiente practice. Deoarece conditiile specifice aplicatiilor individuale nu
depind de cunostintele, controlul si responsabilitatea noastra aceste informatii va sunt furnizate fara nici o obligatie. Putem garanta totusi continuitatea calitatii inalte a produselor noastre. Cu toate acestea, sunt recomandate teste de laborator si teste
practice pentru a va asigura ca produsul satisface nevoile dumneavoastra. Posibilele reclamatii ce decurg din acestea nu pot fi acceptate. Utilizatorul poarta intreaga raspundere pentru folosirea produsului in condml inadecvate, altele decat cele specificate.
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