Teknik Bilgi Formu - Sayfa 1/4
Degistirme tarihi: 25.05.2022

WEICON WR2

_—
Dooaog _%
WEICON WR2Z 3

§EHlE e 2

— —
oooooo

macunsu | mineral dolgulu | asinmaya dayanikli | yipranmaya
karsi son derece direngli

WEICON WR2 macunsu bir agsinma korumasidir ve konveyor
sistemleri, kilavuz raylar ve kizaklardaki onarimlar gibi dékim
bilesiklerinin islenmesinin mimkin olmadigi alanlar icin
Ozellikle uygundur. Epoksi recine sistemi ayrica ylksek
dlizeyde abrazyon ve erozyona maruz kalan metal ylizeylerde
asinmayi onlemek icin kullanilir WEICON Seramic BL ile
yapilan son kaplamadan 6énce asinmaya dayanikli bir alt
katman gorevi gorir. WR2 makine ve tesis muhendisliginde,
cihaz mUhendisliginde ve endUstrinin diger bircok alaninda
kullanilabilir.

Karakteristik
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Epoksi regine sistemi

Plastik Metal

Sertlesme sonrasi mekanik 6zellikler

-Kirlenme kosulu

24hRT+4h60°C

Cekme dayanimi DIN EN ISO 527-2 63 MPa
Kopma uzamasi (gekme) DIN EN ISO 527-2 0,9 %
E- modiil (cekme) DIN EN ISO 527-2 8000-8500 MPa
Basing dayanimi DIN EN ISO 604 115 MPa
Egme dayanimi DIN EN ISO 178 96 MPa
Sertlik (Shore D) DIN ISO 7619 87+3
Yapisma gtict DIN EN ISO 4624 11 MPa
Cekme kopma dayanimi
Celik 1.0338 kumlanmis 16 MPa
V2A kumlanmis Paslanmaz celik 16 MPa
Kumlanmis aliminyum 9 MPa
Sicak daldirma galvanizli gelik 7 MPa

Termal parametreler

Sicaklik dayanimi -35°Cile +120 °C

arasl
Oda sicakliginda kiirlendikten (DSC) ~+52°C
sonra Tg
Temperleme sonrasi Tg (120 °C’de)  (DSC) +80 °C
Isil egilme sicakhigdi DIN EN ISO 75-2 +55 °C
Isi iletkenligi DIN EN ISO 22007-4 0,74 W/m-K
Isi kapasitesi DIN EN ISO 22007-4 0,77 J/(g-K)

Elektriksel 6zellikler

Ozdireng DIN EN 62631-3-1 2,15:10"M4 Q'm
manyetik hayir
Onaylar

IMPA kodu 812949/50
ISSA kodu 75.509.17/18

Kullanma talimati

WEICON {Urunlerini islerken, EC glivenlik veri sayfalarimizdaki
(www.weicon.de) fiziksel, glvenlik, toksikolojik ve ekolojik
veriler ve dizenlemeler dikkate alinmalidir.

Yiizey 6n iglemi

WEICON WR2'nin basarih bir sekilde islenmesi, ylizeylerin
Ozenli bir sekilde hazirlanmasina baghdir. Clinkl bu genel
basari icin en dnemli faktérdur. Toz, kir, yag, gres, pas ve nem
veya islaklik yapisma Uzerinde olumsuz bir etkiye sahiptir. Bu
nedenle WEICON WR2'yi islemeden 6nce asagidaki noktalara
dikkat edilmelidir: Yapistirilacak veya onarilacak alanlar yag,
gres, kir, pas, oksit, boya ve diger yabanci maddeler veya
kalintilardan arindirilmis olmalidir. Temizlemek ve yagdan
arindirmak igin WEICON Temizleyici Sprey S’yi 6neriyoruz.
Purizsuz ve 6zellikle cok kirli ylizeylere taglama veya tercihen
kumlama gibi mekanik ytzey 6n igslemleri uygulanmalidir.
Kumlama ile isleme yapilirken ylzey SA 2 %2 - ,Near White
Blast Cleaning” ("Beyaza Yakin Kumlama Temizligi") (ISO
8501 / 1-2, NACE, SSPC, SIS’e gore) safligina getiriimelidir.
75 - 100 pm’lik optimal bir yiizey plrizIUligu elde etmek icin
acil tek kullanimlik agindiricilar (aliminyum oksit, korindon)
kullaniimalidir. Yeniden kullanilabilir agindiricilarin (clruf, cam,
kuvars) kullaniimasinin yani sira buz pUskirtmenin de ylzey
kalitesi Uzerinde olumsuz etkisi vardir. Kumlamada kullanilan
hava, kuru ve yagdan arindirimis olmaldir. Deniz suyu
veya diger tuz cozeltileri ile temas eden metal parcalar,

Baz Epoksi
Dolgu maddesi mineral
Kivam macunsu
Renk antrasit
isleme
Uygulama sicakligi +15°C ile +40°C
arasl
Bilesen sicakligi >3°C ¢iy noktasinin
Uzerinde
Bagil nem <85 %
Agirliga gore karistirma orani 100:33
Hacme gore karistirma orani 100:27
Karisimin viskozitesi +25 °C’de 560.000 mPa-s
Karisimin yogunlugu 1,9 g/cm?®
Tuketim Katman kalinligi 1.0 mm 1,9 kg/m?
maks. tabaka kalinlig islem basina 20 mm
Sertlesme
Kap émrt 20 °C’de, 500 g malzeme 30 dk.
Sonraki katman zamani (glictin %35’ 4 sa.
Mekanik ylk kaldirabilme stiresi  (glictin %80’i) 5sa.
Nihai sertlik (guiclin %100°0) 12 sa.
Buziilme 0,04 %
Not

Bu teknik veri sayfasinda yer alan bilgi ve énerilerin higbiri garantili ézellikleri temsil etmez. Arastirma sonuglarimiza ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Bununla birlikte, Kullaniciya 6zel kullanim kosullar tarafimizdan bilinmediginden isleme kosullarina
uygunluktan sorumlu olamayacagimiz icin baglayici degildir. Sadece rlinlerimizin her zaman tutarliik gosteren yliksek kalitesi icin garanti verilebiliriz. Belirtilen driintin istediginiz 6zelliklere sahip olup olmadigini belirlemek icin yeterli testler yapmanizi éneririz.

Testler tizerinden bir hak iddiasinda bulunulamaz. Yanlis veya uygunsuz kullanimi igin tiim sorumluluk kullaniciya aittir.

WEICON Middle East L.LC. United
Arab Emirates phone +971 4 880 25
05 info@weicon.ae

WEICON Czech Republic s.r.o. Czech

013 info@weicon.cz

WEICON Inc. Canada phone +1 877 620
8889 info@weicon.ca

WEICON Ibérica S.L. Spain phone +34 (0)
914 7997 34 info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG (Headquaters)
Republic phone +42 (0} 417 533 Germany phone +49 (0) 251 9322
0 info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L.
010 2924 871 info@weicon.it

aly phone +39 (0)

WEICON Romania SRL Romania phone WEICON South East Asia Pte
40 (0) 3 65 730 763 office Ltd Singapore Phone (+65) 6710
7671 info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd South Africa phone WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti
27 (0) 21 709 0088 info@weicon.co.za Turkey phone +90 (0) 212 465 33
65 info@weicon.com.tr
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WEICON WR2

once deiyonize su ile yogun bir sekilde durulanmali ve
mimkuinse tUm tuzlarin metalden ¢dzllebilmesi i¢in gece
boyunca dinlenmeye birakiimalidir. WEICON WR2’nin her
kullanimindan énce, Bresle yontemine (DIN EN ISO 8502-6)
goére ¢dzunUr tuzlar icin bir test yapiimalidir. Tabanda kalan

maksimum ¢&zinur tuz miktar 40 mg/m?®yi gegcmemelidir.

Tum ¢dzundr tuzlan ve nemi gidermek icin ylizeyin isitiimasi ve
tekrar kumlanmasi gerekebilir. Her mekanik 6n islemden sonra
yluzey WEICON Temizleyici Sprey S ile tekrar temizlenmeli
ve kaplama uygulanana kadar daha fazla kirlenmeye karsi
korunmalidir. Alt tabakaya yapismanin istenmedigi alanlar
silikonsuz Kalip Ayirici maddelerle islemden gecirilmelidir. Diz
yuzeyler icin WEICON Kalip Ayirici Sivi F 1000 veya gézenekli
ylizeyler icin WEICON Kalip Ayirict mumu P 500 kullanmanizi
Oneririz. Yuzey 6n isleminden sonra oksitlenmeyi, hizla olusan
pasi veya yeniden kirlenmeyi énlemek icin WEICON WR
uygulamasina mimkuin olan en kisa slirede (bir saat iginde)
basglanmalidir.

Karistirma

Once recineyi hafif bir sekilde karistirn. Sonra regine ve
sertlestiriciyi 20 °C’de (68°F) en az doért dakika boyunca
iyice ve kabarcik olusturmadan karistirin. Bunun icin
yaninda bulunan igleme spatulasi veya harc karistirici gibi
mekanik bir karistirici kullanilabilir. Mekanik karistiricilar ile
maksimum 500 rpm gibi disik bir hiz kullanimina dikkat
edilmelidir. Bilesenler homojen bir karisim elde edilene
kadar birlikte karistinimaldir. Bileselerin karisim oranina
kesinlikle uyulmalidir, aksi takdirde guclu bir sekilde sapan

fiziksel degerler ortaya ¢ikacaktir (maks. Sapma +/- %2).

30 dakikalik kap dmrii icerisinde islenebilecek kadar malzeme
kanstirimalidir. Belirtilen kap émra, 500 g malzeme karigimi
ve 20 °C (68 °F) malzeme sicakligina dayanmaktadir. Daha
blylk miktarlar karistirildiginda veya daha ylksek islem
sicakliklarinda, epoksi recinelerinin tipik reaksiyon Isisi
nedeniyle sertlesme daha hizli gergeklesir.

Uygulama

Uygulama sirasinda % 85’in altinda bagil nem ile + 20 ° C’lik
(68°C) bir ortam sicakligi tavsiye ediyoruz. En ylksek yapisma
kuvveti, islenecek parcalar uygulamadan 6énce >35 °C’ye
(>95 °F) isitildiginda elde edilir. Maksimum yapisma elde
etmek amaciyla ince bir 6n kaplama olusturmak icin WEICON
WR’2 ’yi Kontur Spatulasi Flexy ile ylizeye yogun bir sekilde
capraz hareketler yaparak uygulayin. Bu teknik sayesinde
epoksi recine tum catlaklara ve purizltluk derinliklerine
iyi nifuz eder. Ardindan direkt bir sonraki katman istenen
katman kalinligina kadar uygulanabilir. Uygulamanin diizgin

olmasina ve hava kabarcigi icermemesine dikkat ediniz.

BlyUk bosluklari veya delikleri doldurmak icin fiberglas,
genisletiimis metal veya diger mekanik sabitleme malzemeleri
kullanilmalidir. Ylzey son olarak PE folyo ve kauguk rulo
yardimiyla ¢cok kolay bir sekilde dizlestirilebilir.
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Epoksi regine sistemi

Plastik Metal

Sertlesme

Nihai sertlige 20 °C’de (68°F) maksimum 24 saat sonra ulasilir.
Daha disik sicakliklarda, maksimum 40 °C’ye (104 °F) kadar
ornegin 1si yalitimh ¢anta, elektrikli veya fanl isitici ile esit
IsI uygulanarak sertlesme hizlandirilabilir. Yiksek sicakliklar
kurlenme slresini kisaltir. Genel kural: oda sicakliginin (20°C/
68°F) lizerindeki + 10 ° C’lik (50°F) her artis, sertlesme siiresini
yari yariya azaltacaktir. 16 °C’nin (61 °F) altindaki sicakliklar
sertlesme siresini, yaklasik 5 °C’den (41 °F) sonra neredeyse
hi¢ reaksiyon gerceklesmeyecek kadar uzatrr.

Depolama

WEICON WR2 oda sicakliginda, kuru ortamda saklanmalidir.
Acilmamis ambalajlar +18°C ile +28°C arasindaki sicakliklarda
teslim tarihinden itibaren en az 36 ay saklanabilir. Aciimis
ambalajlar 6 ay igerisinde kullaniimalidir.

Teslimat kapsami
Isleme spatulasi | Kontur spatulasi Flexy | Kullanim icin
talimatlar | Eldivenler

Aksesuarlar

11202500 Temizleyici Sprey S, 500 ml, seffaf
15200005 Temizleyici S, 5 L, renksiz, seffaf

11207400 Yuzey- Temizleyici, 400 ml, seffaf

15207005 Ylzey-Temizleyici, 5 L, seffaf

10604025 Kalip ayirict sivi F 1000, 250 ml, beyaz, sut
renginde

10604515 Kalip ayirict mumu P 500, 150 g

10539115  Tamir Cubugu Multi-Purpose, 115 g, kirli beyaz

10850005 fiberglas bant, 1 Adet, koyu gri
10953001 Isleme spatulasi, 1 Adet
10953003 Isleme spatulasi, 1 Adet
15841500 Pompal Sprey WPS 1500, 1 L
52000035 Kablo bigagi No. 35 35, 1 Adet
10851010 Processing Kit, 1 Adet

Tavsiye edilen yardimci malzemeler

Acil avug taslama makinasi Kumlama makinesi Isi yalitimli
canta, Elektrikli veya fanl isitici diizlestirici mala, Spatula PE
folyo 0,2 mm Bez bant Firca, Képuk rulo Kauguk rulo Tay
birakmayan mendil

Dénisim tablosu

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = |b-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1b mPa-s = cP

N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Not

Bu teknik veri sayfasinda yer alan bilgi ve énerilerin higbiri garantili ézellikleri temsil etmez. Arastirma sonuglarimiza ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Bununla birlikte, Kullaniciya 6zel kullanim kosullar tarafimizdan bilinmediginden isleme kosullarina
uygunluktan sorumlu olamayacagimiz icin baglayici degildir. Sadece rlinlerimizin her zaman tutarliik gosteren yiiksek kalitesi icin garanti verilebiliriz. Belirtilen driintin istediginiz 6zelliklere sahip olup olmadigini belirlemek icin yeterli testler yapmanizi éneririz.

Testler tizerinden bir hak iddiasinda bulunulamaz. Yanlis veya uygunsuz kullanimi igin tiim sorumluluk kullaniciya aittir.

WEICON Middle East L.LC. United
Arab Emirates phone +971 4 880 25
05 info@weicon.ae

WEICON Czech Republic s.r.o. Czech

013 info@weicon.cz

WEICON Inc. Canada phone +1 877 620
8889 info@weicon.ca

WEICON Ibérica S.L. Spain phone +34 (0)
914 7997 34 info@weicon.es

WEICON GmbH & Co. KG (Headquaters)
Republic phone +42 (0} 417 533 Germany phone +49 (0) 251 9322
0 info@weicon.de

WEICON ltalia S.r.L. Italy phone +39 (0)
010 2924 871 info@weicon.it

WEICON Romania SRL Romania phone
40 (0) 3 65 730 763 office@weicon.com

WEICON  South East Asia Pte
Ltd Singapore Phone (+65) 6710
7671 info@weicon.com.sg

WEICON SA (Pty) Ltd South Africa phone WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti
27 (0) 21 709 0088 info@weicon.co.za Turkey phone +90 (0) 212 465 33
65 info@weicon.com.tr
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Epoksi regine sistemi

WEICON WR?2 Plastik Metal

Mevcut ambalaj boyutlari

10350002 WEICON WR2, 200 g, antrasit
10350005 WEICON WR2, 0,5 kg, antrasit
10350020 WEICON WR2, 2 kg, antrasit

O o O o O o O o O o O o O o O o O o O o O
Uriin detay sayfasi igin
Ona e se end e X X X X X X X X X X X X buraya tiklayin:
ap X X X X X
o a e pra a o O e oro O
X X X X X X
0 asi- a aya daya ap
D6 Dolgu ve bo ela D6 alip ve
o x x x x | x
Not

Bu teknik veri sayfasinda yer alan bilgi ve énerilerin higbiri garantili ikleri temsil etmez. Arastirma sonuglarimiza ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Bununla birlikte, Kullaniclya 6zel kullanim kosullari tarafimizdan bilinmediginden isleme kosullarina
uygunluktan sorumlu olamayacagimiz i¢in baglayici degildir. Sadece Uriinlerimizin her zaman tutarlilik gésteren yiiksek kalitesi icin garanti verilebiliriz. Belirtilen Griintin istediginiz 6zelliklere sahip olup olmadigini belirlemek igin yeterli testler yapmanizi 6neririz.
Testler tizerinden bir hak iddiasinda bulunulamaz. Yanlis veya uygunsuz kullanimi igin tim sorumluluk kullaniciya aittir.

WEICON Middle East L.LC. United WEICON Czech Republic s.r.o. Czech WEICON GmbH & Co. KG (Headquaters) WEICON Romania SRL Romania phone WEICON South East Asia Pte
Arab Emirates phone +971 4 880 25 Republic phone +42 (0} 417 533 Germany phone +49 (0) 251 9322 +40 (0) 3 65 730 763 office@weicon.com Ltd Singapore Phone (+65) 6710
05 info@weicon.ae 018 info@weicon.cz 0 info@weicon.de

7671 info@weicon.com.sg

WEICON Inc. Canada phone +1 877 620 WEICON Ibérica S.L. Spain phone +34 (0) WEICON ltalia S.r.L. Italy phone +39 (0) WEICON SA (Pty) Ltd South Africa phone WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Sti
8889 info@weicon.ca 914 7997 34 info@weicon.es 010 2924 871 info@weicon.it +27 (0) 21 709 0088 info@weicon.co.za Turkey phone +90 (0) 212 465 33
65 info@weicon.com.tr
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WEICON WR2

Direncg tablosu
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Epoksi regine sistemi

Plastik Metal

Atik gazlar + | Potasyum karbonat (potasyum cozeltisi) +
Aseton o | Potasyum hidroksit %0-20 (kostik potas)

Etil eter + | Kirec sitl

Etil alkol o | Karbolik asit (fenol) -
Etil benzol - | Kreozot yagi -
Alkaliler (baz maddeler) Kresilik asit -
Hidrokarbonlar, alifatik (petrol tirevleri) Magnezyum hidroksit

Formik asit> %10 (metanoik asit) - | Maleik asit (cis-etilen dikarboksilik asit)

Amonyak susuz %25 + | Metanol (metil alkol) < %85 -
Amil asetat + | Mineral yaglar +
Amil alkoller + | Naftalin -
Hidrokarbonlar, aromatik (benzen, toluen, ksilen) + | Nafta -
Baryum hidroksit + | Sodyum karbonat (soda) +
Benzin (92-100 Oktan) + | Sodyum bikarbonat (sodyum hidrojen karbonat) +
Bromwasserstoffsaure <10 % + | Sodyum Klorir (sofra tuzu) +
Butil asetat + | Sodyum hidroksit> %20 (yakici soda) o]
Butil alkol + | Kostik soda +
Kalsiyum hidroksit (sénmds kirec) + | fuel oil, dizel +
Kloroasetik asit - | Oksalik asit <%25 (etandioik asit) +
Kloroform ((triklorometan) o | Perkloretilen o]
Klorostulfurik asit (islak ve kuru) - | Petrol +
Klorlu su (ylizme havuzu konsantrasyonu) + | Yaglar, bitkisel ve hayvansal +
Hidroklorik asit %10-20 + | Fosforik asit <%5 +
Krom banyolar + | Ftalik asit, ftalik anhidrit +
Kromik asit + | Ham petrol +
Dizel yakitlar + | Nitrik asit <%5 o
Petrol ve petrol Urtnleri + | Hidroklorik asit < %10 +
Asetik asit seyreltiimis <%5 + | Kukdart dioksit (islak ve kuru) +
Etanol < %85 (etil alkol) + | Karbon distlfid +
Gresler, yaglar, mumlar + | Sulfurik asit <%5 o)
Seyreltilmis fluorhidrik asit (hidroflorik asit) o | Beyaz ispirto +
Seyreltilmis tannik asit <%7 + | Karbon tetraklorir (tetraklorometan) +
Gliserin (Trihidroksipropan) + | Tetralin (tetrahidronaftalin) o]
Glikol o | Toluen -
Humik asit + | Hidrojen peroksit < %30 (oksijenli su)

Emprenye yaglar + | Trikloretilen

Potasyum hidroksit + | Ksilen (ksilol) -

+ = dayanikli O = kisitl bir slre igin dayanikli - = dayaniksiz *Tum Weicon Plastik Celik trtnleri +20°C kimyasal sicaklikta depolanmistir.

Not

Bu teknik veri sayfasinda yer alan bilgi ve énerilerin higbiri garantili ézellikleri temsil etmez. Arastirma sonuglarimiza ve deneyimlerimize dayanmaktadir. Bununla birlikte, Kullaniciya 6zel kullanim kosullar tarafimizdan bilinmediginden isleme kosullarina
uygunluktan sorumlu olamayacagimiz icin baglayici degildir. Sadece rlinlerimizin her zaman tutarliik gosteren yliksek kalitesi icin garanti verilebiliriz. Belirtilen driintin istediginiz ézelliklere sahip olup olmadigini belirlemek icin yeterli testler yapmanizi éneririz.

Testler tizerinden bir hak iddiasinda bulunulamaz. Yanlis veya uygunsuz kullanimi igin tiim sorumluluk kullaniciya aittir.
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