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Easy-Mix S 50

Hochtsrparaturbestsndiger
2K Eparid-Kabstoff

e

Tamperature sesistant up to +180 °C.

et and shock-rosistant with high tesie
aftor curing.

hochtemperaturbesténdig | extrem starke Klebkraft | sehr
kurze Topfzeit

Der Epoxid-Klebstoff WEICON Easy-Mix S 50 eignet sich fiir
schnelle Reparatur- und Wartungsarbeiten und ist ideal fir
die industrielle Serienfertigung mit kurzen Taktzeiten.

Der Klebstoff hat eine hohe Temperaturbestéandigkeit bis
+180 °C, eine extrem starke Klebkraft und eine hohe
Zugfestigkeit. Er ist z&hflUssig, selbstnivellierend, hat eine
sehr kurze Topfzeit und ist schnellhartend. Nach der
Aushartung ist der Klebstoff schlagzéh und stoB3fest. Das 2K-
Epoxidharz-System kann an zahlreichen Werkstoffen, wie
Metall, Kunststoff oder Faserverbundwerkstoff, zum Einsatz
kommen.

Easy-Mix S 50 kann in den verschiedensten Bereichen der
Industrie und im Handwerk verwendet werden.

Fur die Verarbeitung der Easy-Mix Produkte im 50 ml Gebinde
wird die Dosierpistole Easy-Mix D 50 oder der Hand-Dosierer
bendtigt.

Charakteristik

Basis Epoxidharz, ungefullt
Konsistenz fllissig
Farbe nach der Aushartung leicht gelblich, klar
Mindestlagerfahigkeit bei Raumtemperatur 18 Mon.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur +10 °C bis +30 °C

Aushartetemperatur +6 °C bis +40 °C
Mischungsverhaltnis nach Volumen 1:1
Viskositat der Mischung bei +20 °C 5000 mPa-s
Dichte der Mischung 1,2 g/cm?®
Spaltiiberbriickung bis max. 2 mm

Aushértung

Topfzeit

Handfestigkeit

Mechanisch belastbar nach
Endhéarte

Schrumpf

Mechanische Eigenschaften

- ermittelt nach Aushértung bei

Zugfestigkeit
Bruchdehnung (Zug)
E-Modul (Zug)
Druckfestigkeit
Biegefestigkeit
Harte (Shore D)

Epoxid-

bei 20 °C, 10 ml Ansatz

(35 % der Festigkeit)
(50 % der Festigkeit)

(100 % der Festigkeit)

DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 527-2
DIN EN ISO 604
DINEN ISO 178
DIN ISO 7619
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Epoxidharz Systeme

Klebstoffe

4-5 Min.
15 Min.
20 Min.
24 Std.

1,4 %

24 hRT +24h60°C
46 MPa

5,6 %

2.000 - 2.200 MPa
55 MPa

58 MPa

83

Zugscherfestigkeit bei Materialdicke 1,5 mm DIN EN 1465
Stahl 1.0338 sandgestrahlt
Edelstahl V2A sandgestrahlt
Aluminium sandgestrahlt

Feuerverzinkter Stahl

PVC-hart aufgeraut
Thermische Kennwerte
Temperaturbesténdigkeit
Tg nach Aushartung bei RT
Tg nach Tempern (90 °C)
Temperaturleitfahigkeit
Warmeleitfahigkeit
Warmekapazitat
Elektrische Kennwerte
Durchgangswiderstand
Durchschlagsfestigkeit
Zulassungen / Richtlinien
ISSA-Code
MIL-Spec

Gebrauchshinweise

(DSC)
(DSC)

DIN EN ISO 22007-4
DIN EN ISO 22007-4

DIN EN 62631-3-1

DIN EN 60243-1 (20°C)

entspricht

22 N/mm?
26 N/mm?
11 N/mm?
16 N/mm?
13 N/mm?

-50 °C bis +180 °C
44,7 °C

46,1 °C

0,133 mm?/s

0,24 W/m-K

1,482 J/(g-K)

1,03-10" Q'm
20 kV/mm

75.530.15
MIL-A-47284A

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewlinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz

trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Easy-Mix S 50 Epoxid-Klebstoffe

Zugfestigkeit nach Lagerung jedoch durch Erwdrmen (bis max. +50 °C, keine offene
Flamme) riickgéngig gemacht werden. Bei den WEICON
Deonised ! Epoxid-Klebstoffen gewéhrleistet die sorgféltige Auswahl
und Kombination der Basis-Harze (Bisphenol A und F) eine
Sopuere B . Reduzierung der Kristallisation.
10% HC! Lieferumfang
— Klebstoff | Quadro-Mischdise A
L:q.zlstih-:\'gmlrc : . ZUbehar
o ; 10005237 Dosierpistole Easy-Mix D 50, 1 Stiick
T : 10005236 Quadro-Mischdiise A, 1 Stiick, blau
o B 10068261 Feindosierspitze A Gr. 0,5mm, 1 Stlick
S Umrechnungstabelle
(*Cx1,8)+32="°F Nm x 8,851 = Ib-in
Acetone mm/25,4 = inch Nm x 0,738 = Ib-ft
' + + + + i um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
0% 20% 40% 60% 80% 100% N x 0’225 =lb mPa-s = cP
RGNy ESPOME N/mm? x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil
Oberflachenvorbehandlung
Voraussetzung fiir eine einwandfreie Verklebung sind saubere Erhéltliche GebindegréBen
und trockene Klebeflachen (z.B. Reinigen und Entfetten mit 1 2 Easv-Mi |
WEICON Oberflachen-Reiniger). 18?82922 EZ§§MI§ g 28’ ‘:’Osr;

Verarbeitung

WEICON Easy-Mix Produkte kdnnen mit Hilfe
des mitgelieferten statischen Mischers direkt aus
Doppelkartuschen verarbeitet werden. Die ersten 5 cm der
dosierten Raupe verwerfen. Der Klebstoffauftrag erfolgt
einseitig.

Die angegebene Topfzeit bezieht sich auf einen Materialansatz
von 10 ml bei Raumtemperatur. Bei groBeren Ansatzmengen
erfolgt eine schnellere Aushartung. Héhere Temperaturen
verklrzen ebenfalls die Topf- und Aushéartezeit. (Faustregel:
je +10 °C Erhéhung Uber Raumtemperatur - fihrt zu einer
Verklrzung der Topf- und Aushartezeit um die Halfte).
Temperaturen unter +16 °C verlangern Topf- und Aushartezeit
erheblich. Ab ca. +5 °C erfolgt keine Reaktion mehr.

Lagerung

WEICON Epoxid-Klebstoffe sollten bei Raumtemperatur
trocken lagern. Ungedffnete Gebinde koénnen bei
Temperaturen von +18 °C bis +25 °C gelagert werden.
Direktes Sonnenlicht vermeiden. Bei Nichtbeachten dieser
Lagerhinweise verringert sich die Lagerstabilitat auf Proditderiate:
6 Monate. Grundsatzlich neigen Epoxidharze dazu, bei
Temperaturen unter +5 °C zu kristallisieren. Dieser Effekt
wird verstarkt durch starke Temperaturschwankungen, die
z. B. auf dem Transportweg speziell in den Wintermonaten
haufiger auftreten kdnnen. Dies hat negative Auswirkungen
auf Verarbeitung, Aushartung und technische Daten, kann

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz
trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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