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Repair Stick Titanium
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verschleiBfest | titaniumgefiillt | hochtemperaturbestindig
bis +280 °C (kurzfristig bis +300 °C)

Eignet sich fir dauerhafte und verschleiBfeste
Reparaturen und Verklebungen von Metallteilen, wie
Tanks und Leitungsrohren, Aluminium-, Leichtmetall- und
Spritzgussteilen, Wellen und Gleitlagern, Pumpen und
Gehausen und ausgerissenen Gewinden.

WEICON Repair Stick Titanium kann im Maschinen- und
Anlagenbau, im Behélter- und Apparatebau und in vielen

Temperaturbesténdigkeit
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Epoxidharz Systeme

Repair Sticks

Thermische Kennwerte

-50 °C bis +280 °C
kurzz. bis +300 °C

Elektrische Kennwerte

Durchgangswiderstand DIN EN 62631-3-1 ~ 310" Q'm
Durchschlagsfestigkeit ASTM D149 11,8 kV/mm
magnetisch nein
Zulassungen / Richtlinien

ISSA-Code 75.530.06/07
IMPA-Code 812977/78
Gebrauchshinweise

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Oberflachenvorbehandlung

Die erfolgreiche Verarbeitung von WEICON Repair Sticks
héngt von der sorgféltigen Vorbereitung der Oberfléachen ab.
Staub, Schmutz, Ol, Fett, Anhaftungen, Rost, Feuchtigkeit
oder Néasse haben einen negativen Einfluss auf die Haftung.
Die besten Ergebnisse werden beim Auftrag auf saubere,
feste und gut aufgeraute Oberflachen erreicht.

Die Oberflachen missen sauber, trocken und fettfrei
(metallisch rein) sein. Fast alle Oberflaichenverschmutzungen,

wie z.B. alte Farbriickstande, Ol, Fett, Staub und Schmutz,

lassen sich mit WEICON Oberflachen-Reiniger oder WEICON

anderen Bereichen der Industrie zum Einsatz kommen.

Charakteristik

Basis Epoxid
Fullstoff Titan
Konsistenz Knetmasse
Farbe braun
Mindestlagerfahigkeit bei Raumtemperatur 24 Mon.

Verarbeitung
Verarbeitungstemperatur
Bauteiltemperatur
Aushartetemperatur

+15 °C bis +40 °C
>3 °C Uber Taupunkt
+6 °C bis +40 °C

relative Luftfeuchtigkeit <85 %
Mischungsverhaltnis nach Gewicht 1:1
Dichte der Mischung 1,9 g/cm?®
Spaltiiberbriickung bis max. 15 mm
Aushértung
Topfzeit bei 20 °C, 10 g Ansatz 90 Min.
Mechanisch belastbar nach (80 % der Festigkeit) 8 Std.
Endhérte (100 % der Festigkeit) 72 h: RT
24 h: +65 °C
Schrumpf <1,0%
Mechanische Eigenschaften
Druckfestigkeit DIN EN ISO 604 55 MPa
Harte (Shore D) DIN ISO 7619 80+3

Dicht- und Klebstoffentferner beseitigen. Bei besonders stark
verschmutzten bzw. glatten Oberflachen kann die Haftung
durch mechanisches Aufrauen mit groben Schleifmitteln
optimiert werden.

Nach der mechanischen Vorbehandlung sollte die Oberflache
nochmals mit WEICON Oberflachen-Reiniger gereinigt
werden.

Verarbeitung

Wir empfehlen far die Verarbeitung eine
Umgebungstemperatur von 20 °C (68 °F) bei unter 85 %
rel. Luftfeuchtigkeit. Es ist immer nur so viel anzumischen,
wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann. Die
angegebene Topf- und Aushértezeit bezieht sich auf einen
Materialansatz von 10 g bei Raumtemperatur. Bei groBeren
Ansatzmengen oder héheren Verarbeitungstemperaturen
erfolgt, bedingt durch die typische Reaktionswarme von
Epoxydharzen (exotherme Reaktion), eine schnellere
Aushartung.

Die bendtigte Menge vom Repair Stick abdrehen oder -
schneiden. Die Komponenten sollten so lange miteinander
vermischt werden, bis eine homogene Mischung und Farbe
erreicht ist. Wenn erforderlich, kann die Knetmasse auf

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhéltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz
trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Repair Stick Titanium

Raumtemperatur erwéarmt werden, um das Vermischen zu
erleichtern.

Den gut verkneteten Repair Stick in die zu flllenden Risse
und Loécher einarbeiten und Uberschissiges Material vor
der Aushértung abstreichen. Um eine glatte Oberflache
zu erreichen, kann das Material vor der Aushéartung mit
Wasser oder einem feuchten Tuch glattgestrichen werden.
Die Aushértung kann durch Erwarmen des Repair Sticks oder
durch das Auftragen auf eine warme Oberflache beschleunigt
werden. Nach ca. 8 Stunden bei Raumtemperatur ist die
ausgebesserte Stelle mechanisch belastbar und kann mit
einem Gewinde versehen, gebohrt oder geschliffen werden.

WEICON Repair Sticks Uberbriicken pro Arbeitsgang einen
Klebespalt bis max. 15 mm.

Aushértung

Die angegebene Endhérte bezieht sich auf die Aushartung
bei 20 °C (68 °F). Bei niedrigeren Temperaturen kann die
Aushértung durch gleichmaBige Warmezufuhr bis max. 40 °C
(104 °F) mit z.B. Warmetaschen, HeiB- oder Heizlifter
beschleunigt werden. Hohere Temperaturen verklrzen
ebenfalls die Topf- und Aushartezeit.

Als Faustregel gilt: : je +10 °C Erhéhung Uber Raumtemperatur
(20 °C / 68 °F) verkirzt sich die Topf- und Aushéartezeit um
die Halfte. Temperaturen unter +16 °C (61 °F) verlangern die
Topf- und Aushartezeit bis ab ca. +5 °C (41 °F) fast keine
Reaktion mehr erfolgt.
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Epoxidharz Systeme

Repair Sticks

Lagerung

Im ungedffneten Originalgebinde bei konstanter
Raumtemperatur trocken lagern. Heizquellen und direktes
sowie indirektes Sonnenlicht vermeiden. Bei gedffnetem
Gebinde verkirzt sich die Haltbarkeit.

Lieferumfang
Klebstoff

Zubehor

10024313 Oberflachenreiniger, 400 ml, transparent
10026705 Dicht- und Klebstoffentferner, 400 ml, rosa

Umrechnungstabelle

(*Cx1,8)+32="°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

pm/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x 0,225 =1Ib mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Erhaltliche GebindegréBen

10011970 Repair Stick Titanium, 115 g, braun
10011973 Repair Stick Titanium, 57 g, braun

Hier geht es zur
Produktdetailseite:

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewlinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz

trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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Repair Stick Titanium

Chemische Bestindigkeit von WEICON Plastik-Stahl nach der Aushartung* (Auszug)

Abgase + | Kaliumcarbonat (Pottascheldsung) +
Aceton o | Kaliumhydroxid 0-20 % (Atzkali)

Aethylaether + | Kalkmilch

Aethylalkohol o | Karbols&ure (Phenol) -
Aethylbenzol - | Kreosotdl -
Alkalien (basische Stoffe) + | Kresylséure -
Kohlenwasserstoffe, aliphatische (Erdélabkémmlinge) | + | Magnesiumhydroxid +
Ameisensaure >10 % (Methansaure) - | Maleinséaure (cis-Ethylendicarbonsaure) +
Ammoniak wasserfrei 25% + | Methanol (Methylalkohol ) <85 % -
Amylacetat + | Mineraldle +
Amylalkohole + | Naphtalin -
Kohlenwasserstoffe, aromatische (Benzol, Toluol, Xylol) | + | Naphtene -
Bariumhydroxid + | Natriumcarbonat (Soda) +
Benzine (92-100 Oktan) + | Natriumbicarbonat (Natriumhydrogencarbonat) +
Bromwasserstoffsédure <10 % + | Natriumchlorid (Speisesalz) +
Butylacetat + | Natriumhydroxid >20 % (Atznatron) o)
Butylalkohol + | Natronlauge +
Calciumhydroxid (geléschter Kalk) + | Heizdl, Diesel +
Chloressigséure - | Oxalsaure <25 % (Ethandisdure) +
Chloroform ((Trichlormethan) o | Perchloraethylen o]
Chlorschwefelsdure (nass und trocken) - | Petroleum +
Chlorwasser (Schwimmbadkonzentration) + | Oele, pflanzliche und tierische +
Chlorwasserstoffsdure 10-20 % + | Phosphorsaure <5 % +
Chromierungsbader + | Phthalséure, Phthalsdureanhydrid +
Chromséaure + | Rohdl +
Dieselkraftstoffe + | Salpetersaure <5 % o
Erdél- und Erddlprodukte + | Salzsaure <10 % +
Essigsaure verdiinnt <5 % + | Schwefeldioxid (feucht und trocken) +
Ethanol <85 % (Ethylalkohol) + | Schwefelkohlenstoff +
Fette, Ole und Wachse + | Schwefelsdure <5 % o]
Fluorwasserstoffsaure verdiinnt (Flusssaure) o | Testbenzin +
Gerbsaure verdinnt <7 % + | Tetrachlorkohlenstoff (Tetrachlormethan) +
Glycerin (Trihydroxipropan) + | Tetralin (Tetrahydronaphthalin) o]
Glykol o | Toluol -
Huminsaure + | Trichloraethylen

Impragnierdle + | Wasserstoffperoxid <30 % (Wasserstoffsuperoxid)
Kalilauge + | Xylol (Xylen) -

+ = bestandig 0 = zeitlich begrenzt - = unbestandig *Die Einlagerung aller WEICON Plastik-Stahl erfolgte bei +20°C Chemikalientemperatur.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz
trégt der Verarbeiter die alleinige Verantwortung.
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