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Urethan 45

Shore-Harte: A 45

WEICON Urethane sind 2-Komponenten Polyurethan-
Klebstoffe, die bei Raumtemperatur zu einem
gummighnlichen Werkstoff aushéarten und bis -60 °C (-76 °F)
flexibel bleiben.

WEICON Urethane haften auf den unterschiedlichsten
Materialien, wie z. B. Metall, Beton, Gummi, Holz
oder Fiberglas. In Verbindung mit den Epoxidharz-
Systemen WEICON Plastik-Stahl sind sie auch als flexible
Beschichtungen einsetzbar.

Durch die geringe Feuchtigkeitsempfindlichkeit eignen
sich die Urethane auch fur Beschichtungen in diinnen
Schichtstéarken. WEICON Urethane zeichnen sich auBerdem
durch hohe Zug- und ReiBfestigkeiten aus.

Charakteristik

Basis Polyurea
Farbe hell beige
Mindestlagerfahigkeit bei Raumtemperatur 12 Mon.

Verarbeitung
relative Luftfeuchtigkeit <70 %

Mischungsverhéltnis nach Gewicht 100:180
Mischungsverhdltnis nach Volumen 100:198
Viskositat Harz bei +25 °C 5.000 mPa-s
Viskositat Harter bei +25 °C 500 mPa-s
Viskositat der Mischung bei +25 °C 1.500 mPa-s
Dichte der Mischung 1,04 g/cm®
Aushértung

Topfzeit bei 20 °C 25 Min.
Mechanisch belastbar nach 12 - 20 Std.
Endhérte bei Raumtemperatur 48* Std.
Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit 1ISO 37 3,5 MPa
Bruchdehnung (Zug) ISO 37 1450 %
WeiterreiBwiderstand DIN 53515 / ASTM D 1002 7,5 KN/m
Harte (Shore A) 45
Thermische Kennwerte

Temperaturbesténdigkeit -60 °C bis +90 °C
Zulassungen / Richtlinien

ISSA-Code 75.509.40
IMPA-Code 812961
MIL-Spec entspricht MIL-M-24041

wle[1[c[oln]§

Polyurethan-Systeme

Polyurethane

Gebrauchshinweise

Bei der Verarbeitung von WEICON Produkten sind die
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen
und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren EG-
Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de) zu beachten.

Oberflachenvorbehandlung

Die erfolgreiche Verarbeitung von WEICON Urethan hangt
von der sorgféltigen Vorbereitung der Oberflachen ab. Denn
dies ist der wichtigste Faktor fir den Gesamterfolg.

Staub, Schmutz, Ol, Schmiere, Rost und Feuchtigkeit oder
Nasse haben einen negativen Einfluss auf die Haftung. Vor der
Verarbeitung von WEICON Urethan missen daher folgende
Punkte beachtet werden:

Die Klebe- bzw. Ausbesserungsstellen missen frei von
jeglichem Ol, Fett, Schmutz, Rost, Oxiden, Farben und
sonstigen Fremdkorpern bzw. Rickstdénden sein. Zum
Reinigen und Entfetten empfehlen wir WEICON Sprihreiniger
S. Vor Auftrag muss der Reiniger riickstandsfrei abliften /
verdunsten. Andernfalls hartet das Urethan unvollstandig aus.

Alkoholhaltige Reiniger nicht auf saugenden Untergriinden
verwenden.

Glatte sowie besonders stark verschmutze Oberflachen sind
zusétzlich durch mechanische Oberflaichenvorbehandlungen,
wie z. B. durch Schleifen oder vorzugsweise durch Strahlen,
zu bearbeiten. Bei einer Bearbeitung durch Strahlen, sollte
die Oberflache moglichst auf einen Reinheitsgrad von SA
2 Y% — ,Near White Blast Cleaning“ (gemaB I1SO 8501
/1-2, NACE, SSPC, SIS) gebracht werden. Um einen
optimalen Rauheitsgrad der Oberfldche von 75-100 pm zu
erreichen, sollten kantige Einwegstrahimittel (Aluminiumoxid,
Korund) verwendet werden. Durch die Verwendung von
Mehrwegstrahimitteln (Schlacke, Glas, Quarz) aber auch
durch Eisstrahlen wird die Oberflachenqualitdt negativ
beeinflusst. Die Luft zum Strahlen muss trocken und 6lfrei
sein.

Metallteile, die mit Meerwasser oder anderen Salzlésungen
in Kontakt gekommen sind, sollten zundchst mit VE-
Wasser intensiv gesplult und nach Moglichkeit Uber Nacht
ruhen gelassen werden, damit alle Salze aus dem Metall
herausgeldst werden kdénnen. Vor jeder Anwendung von
WEICON Urethan sollte eine Priifung auf I16sliche Salze nach
dem Bresle-Verfahren (DIN EN ISO 8502-6) durchgefiihrt
werden. Die maximale Menge der auf dem Substrat
verbliebenen 18slichen Salze sollte nicht mehr als 40 mg
/m? betragen. Ein Erhitzen und wiederholtes Strahlen der
Oberflache kann erforderlich sein, um alle 16slichen Salze
und Feuchtigkeit zu entfernen.

Nach jeder mechanischen Vorbehandlung sollte die
Oberflache nochmals mit WEICON Sprihreiniger S gereinigt

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der
Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein konnen, da uns die speziellen Anwendungsverhltnisse beim Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe Qualitét unserer Erzeugnisse iibernommen
werden. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen ob von dem angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir falschen oder zweckfremden Einsatz
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und bis zum Auftrag der Beschichtung vor weiteren
Verunreinigungen geschitzt werden.

Stellen, an denen keine Haftung auf dem Untergrund
gewulnscht wird, missen mit silikonfreien Formentrennmittel
behandelt werden. Fir glatte Oberflachen empfehlen wir
WEICON Formentrennmittel Fliissig F 1000 oder flir pordse
Oberflachen WEICON Formentrennmittel Wachs P 500.

Nach der Oberflachenvorbehandlung sollte méglichst zeitnah
(innerhalb einer Stunde) mit dem Auftrag von WEICON
Urethan begonnen werden, um Oxidation, Blitzrost oder
erneute Verschmutzung zu vermeiden.

Mischen

Harz und Harter bei 20 °C (68 °F) mindestens vier Minuten
gut und blasenfrei miteinander verrihren. Dazu kann der
beigefligte Verarbeitungsspatel oder ein mechanischer
Mischer, wie zum Beispiel der Rihrstab Edelstahl, verwendet
werden. Bei mechanischen Mischern sollte auf eine niedrige
Drehzahl von maximal 500 U/Min. geachtet werden.
Die Komponenten sollten so lange miteinander verrihrt
werden, bis eine homogene Mischung erreicht ist. Das
Mischungsverhéltnis der beiden Komponenten ist genau
einzuhalten, da sonst abweichende physikalische Werte
entstehen (max. Abweichung +/- 2 %). Es ist immer nur so
viel anzumischen, wie innerhalb der Topfzeit von 25 Minuten
verarbeitet werden kann. Die angegebene Topfzeit bezieht
sich auf einen Materialansatz von 500 g und 20 °C (68 °F)
Materialtemperatur.

Auftragen

Wir empfehlen far die Verarbeitung eine
Umgebungstemperatur von 20 °C bei unter 70 % rel.
Luftfeuchte. Die hochste Klebkraft wird erreicht, wenn
die zu bearbeitenden Teile vor dem Auftrag auf >35 °C
(95 °F) erwarmt werden. Mit einem kurzborstigen Pinsel
fur eine diinne Vorbeschichtung intensiv im Kreuzgang in
die Oberflache einarbeiten, um eine maximale Haftung zu
erreichen. Mit Hilfe dieser Technik dringt das Urethan gut in
alle Ritzen und Rautiefen ein. Im Anschluss kann direkt der
weitere Auftrag bis zur gewlinschten Schichtstérke erfolgen.
Dabei das WEICON Urethan aus sehr geringer Hohe langsam
in die Form gieBen. Es ist dabei auf einen gleichmaBigen
Auftrag ohne Luftblasen zu achten.

Aushértung

Die Endhérte ist nach spétestens 48 Stunden bei 20 °C (68 °F)
erreicht. Bei niedrigeren Temperaturen kann die Aushértung
durch gleichmaBige Warmezufuhr bis max. 40 °C (104 °F)
mit z. B. Warmetasche, Hei3- oder Heizllfter beschleunigt
werden. Hohere Temperaturen verklrzen die Aushértezeit.
Als Faustregel gilt: je +10 °C (50 °F) Erhéhung Uber
Raumtemperatur (20 °C/68 °F) verkirzt sich die Aushartezeit
um die Halfte. Temperaturen unter 16 °C (61 °F) verlangern
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die Aushértezeit, bis ab ca. 5 °C (41 °F) fast keine Reaktion
mehr erfolgt.

Lagerung

WEICON Urethan sollte bei Raumtemperatur trocken lagern.
Ungedffnete Gebinde kdnnen bei Temperaturen von +18 °C
bis +25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit < 70 % gelagert
werden. Gebtffnete Gebinde mussen innerhalb von 3 Monaten
verbraucht werden.

Lieferumfang

Harz & Harter | Gebrauchsanweisung | Verarbeitungsspatel |
Handschuhe

Zubehor

10000147 Sprihreiniger S, 500 ml, transparent

10000347 Reiniger S, 5 L, farblos, transparent

10024313 Oberflachenreiniger, 400 ml, transparent

10025288 Oberflachenreiniger, 5 L, transparent

10026647 Formentrennmittel Flissig F 1000, 250 ml, weiB,
milchig

10026712 Formentrennmittel Wachs P 500, 150 g

10010887 Verarbeitungsspatel, 1 Stlick

10022562 Verarbeitungsspatel, 1 Stlick

10001978 Rihrstab Edelstahl, 1 Stlick

10010066 Konturspachtel Flexy, 1 Stlick

10065455 Pinsel 35, lang, Klebstoff, 1 Stlick

Empfohlene Hilfsmittel

Winkelschleifer
Strahlanlage
Warmetasche

HeiB- oder Heizllfter

Gewebeband
Pinsel
Fusselfreie Tucher

Umrechnungstabelle

(°Cx1,8) +32=°F
mm/25,4 = inch

Nm x 8,851 = Ib-in
Nm x 0,738 = Ib-ft

um/25,4 = mil Nm x 141,62 = oz:in
N x0,225=1b mPa-s = cP

N/mm?2 x 145 = psi N/cm x 0,571 = Ib/in
MPa x 145 = psi kV/mm x 25,4 = V/mil

Erhéltliche GebindegréBen
10022361 Urethan 45, 0,5 kg, hell beige

Hier geht es zur
Produktdetailseite:
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