
Für hochlegierte Stähle und 
weitere passive Werkstoffe
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WEICONLOCK sind 1-Komponenten anaerob aushärtende 
Kleb- und Dichtstoffe speziell für Metallverbindungen.  
WEICONLOCK sichert, befestigt und dichtet schnell, zu-
verlässig und wirtschaftlich alle Arten von Schraub-, Rohr-, 
Füge- und Flächenverbindungen.

Die einkomponentigen Kleb- und Dichtstoffe auf Basis spe-
zieller Methacrylatharze sind so lange flüssig, wie sie sich in 
Kontakt mit dem Sauerstoff der Luft befinden. Die im Klebstoff 
enthaltene Härterkomponente bleibt also inaktiv, solange sie 
mit Luftsauerstoff in Berührung steht.

Die Aushärtung beginnt erst, wenn im Fügespalt montierter 
Teile Metallkontakt und Luftabschluss gegeben sind. Die Aus-
härtegeschwindigkeit ist abhängig vom verwendeten Typ, der 
Umgebungstemperatur sowie vom Werkstoff.

Die verschiedenen Typen unterscheiden sich durch:

• Viskosität
• Spaltüberbrückung 
• Festigkeit
• Farbe 
• individuelle Temperaturbeständigkeit 

Durch das patentierte Pen-System, sind die Klebstoffe ein-
fach und anwenderfreundlich zu dosieren und sauber zu 
verarbeiten. WEICONLOCK Produkte sind darüber hinaus 
beständig gegenüber Temperaturschwankungen, Chemikalien 
und Lösungsmitteln und weisen eine hohe Vibrations- und 
Stoßfestigkeit auf.

Eindichten einer Edelstahlleitung

AN 302-80

Eindichten einer Madenschraube

AN 306-30

WEICONLOCK
Kleb- und Dichtstoffe

1 DVGW-Zertifizierung (Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V.)
2 BAM-Zulassung (Bundesanstalt für Materialforschung und -prüfung)

Typ-No. Anwendung Merkmale Farbe
Für Gewindeverbin-

dungen bis

AN 302-43 Schraubensicherung für passive Werkstoffe, Trinkwasser- und 
DVGW1 geprüft

mittelfest, höherviskos blau M 36

AN 302-44 Schraubensicherung für passive Werkstoffe, DVGW1 geprüft mittelfest, höherviskos blau M 36

AN 302-60 Schraubensicherung für passive Werkstoffe hochfest, mittelviskos grün M 20 R ¾“

AN 302-80 Rohr- und Gewindedichtung für passive Werkstoffe hochfest, höherviskos grün M 36

AN 305-78 Rohr- und Gewindedichtung für passive Werkstoffe 
DVGW1-Zulassung

mittelfest, hochviskos gelb M 80 R 3“

AN 306-10 Fügeverbindung für passive Werkstoffe hochfest, mittelviskos grün M 20 R ¾“

AN 306-30 Fügeverbindung für passive Werkstoffe, BAM2-Zulassung hochfest, höherviskos grün M 36



Kleb- und Dichtstoffe

Schnelle und hochfeste Verbindungen
auch ohne Aktivator

Aktive und passive Werkstoffe
Oberflächen & Materialien

Bei zu verklebenden Oberflächen unterscheidet man zwischen 
aktiven und passiven Werkstoffen.

Bei aktiven Werkstoffen handelt es sich grundsätzlich um 
Metalle mit einem hohen Eisen- oder Kupferanteil. Beispiele 
hierfür sind Eisen, Stahl, Kupfer oder Messing.

Aktive Materialien sind in der Lage, eine hohe Zahl an Metall-
partikeln abzugeben und sorgen unter Luftabschluss für eine 
schnelle Aushärtung der anaeroben Klebstoffe.

Der Aushärtungsprozess wird bei Ausschluss des Luftsau-
erstoffs durch die Einwirkung von Metallpartikeln auf der 
Oberfläche des Werkstoffes in Gang gesetzt.

Im Gegensatz dazu können passive Materialien, wie hochle-
gierter Stahl (Edelstahl), Zink, Aluminium oder Kunststoffe, nur 
eine geringe Zahl oder gar keine Metallionen abgeben. Aus 
diesem Grund härten anaerobe Klebstoffe in der Regel auf 
diesen Materialien nur sehr langsam oder nur mit Hilfe eines 
Aktivators aus.
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Speziell für den Einsatz auf passiven Werkstoffen haben 
wir besondere Typen entwickelt, die in der Lage sind, auf 
diesen problematischen Werkstoffen auszuhärten und die  
Fügeteile schnell und hochfest miteinander zu verbinden 
– und das ohne den Einsatz eines Aktivators = kein Festig-
keitsverlust!

Die positiven Eigenschaften, wie die Vibrationsfestigkeit oder 
die hohe Temperaturbeständigkeit, bleiben auch beim Einsatz 
auf passiven Werkstoffen vollständig erhalten.

Die Werte in der nachstehenden Tabelle verdeutlichen die um 
bis zu 30% schnellere Aushärtung dieser Typen gegenüber 
den Standard-Typen z.B. Type AN 302-70, AN 306-38.

* Festigkeitswerte ermittelt an Edelstahlschrauben M 10, Mutternhöhe 0,8 • d  ** Druckscherfestigkeit ermittelt an zylindrischen Teilen Ø ca. 13 mm, Spiel (D-d) = 0,05 mm, I/d = 0,88
*2 Festigkeit ermittelt an Edelstahl V4A Schrauben

Passive Werkstoffe:
(langsame Aushärtung)

Aktive Werkstoffe:
(schnelle Aushärtung)

hochlegierter Stahl (Edelstahl) Bronze

Aluminium, Nickel, Zink, Gold Eisen

Oxidschichten Kupfer

Chromatschichten Messing

anodische Beschichtungen Stahl

Kunststoffe und Keramik

Für hochlegierte Stähle und 
weitere passive Werkstoffe

Viskosität bei 
+25°C(+77°F) in mPa.s 

Brookfield

Spaltüber-
brückung 

in mm max.

Losbrech-
moment Nm 
(Gewinde*)

Weiter-
drehmoment 

Nm (Gewinde*)

Scherfestigkeit**
Nmm² 

(DIN 54452)

Handfestigkeit bei Raum-
temperatur (Minuten)

Endfestigkeit 
bei Raumtemperatur 

(Stunden)
Temperaturbe ständigkeit 

2.000 - 7.000 mt 0,25 17 - 22 8 - 12 9 - 13
(1.305 - 1.885 psi) 10 - 20 1 - 3

-60°C bis +200°C
(-76°F bis +392°F)

3.000 - 8.000 mt 0,25 8 - 12*2 5 - 8*2 9 - 13
(1.305 - 1.885 psi) 20 - 40*2 4 - 8*2 -60°C bis +200°C

(-76°F bis +392°F)

700 - 1.000 nt 0,15 30 - 35 55 - 70 25 - 35
(3.625 - 5.075 psi) 2 - 5 2 - 4

-60°C bis +180°C
(-76°F bis +356°F)

3.000 - 6.000 mt 0,20 35 - 45 50 - 70 20 - 30
(2.900 - 4.350 psi) 2 - 5 2 - 4

-60°C bis +180°C
(-76°F bis +356°F)

50.000 - 80.000 ht 0,50 11 - 16*2 4 - 7*2 6 - 13
(870 - 1.885 psi) 25 - 50*2 4 - 8*2 -60°C bis +150°C

(-76°F bis +302°F)

700 - 1.000 nt 0,15 30 - 35 55 - 70 25 - 35
(3.625 - 5.075 psi) 2 - 5 2 - 4

-60°C bis +180°C
(-76°F bis +356°F)

3.000 - 6.000 mt 0,20 35 - 45 50 - 70 20 - 30
(2.900 - 4.350 psi) 2 - 5 2 - 4

-60°C bis +180°C
(-76°F bis +356°F)

Nach
geprüft durch:
IVK-Empfehlung

www.klebstoffe.com

Hygiene-Institut
des Ruhrgebiets



Kleb- und Dichtstoffe

Für hochlegierte Stähle und 
weitere passive Werkstoffe

A
lle

 in
 d

ie
se

m
 P

ro
sp

ek
t 

en
th

al
te

ne
n 

A
ng

ab
en

 u
nd

 E
m

p
fe

hl
un

ge
n 

st
el

le
n 

ke
in

e 
zu

ge
si

ch
er

te
n 

E
ig

en
sc

ha
ft

en
 d

ar
. S

ie
 b

er
uh

en
 a

uf
 u

ns
er

en
 F

or
sc

hu
ng

se
rg

eb
ni

ss
en

 u
nd

 E
rf

ah
ru

ng
en

. S
ie

 s
in

d
 je

d
oc

h 
un

ve
rb

in
d

lic
h,

 d
a 

w
ir 

fü
r 

d
ie

 E
in

ha
ltu

ng
 d

er
 V

er
ar

b
ei

tu
ng

sb
ed

in
gu

ng
en

 n
ic

ht
 v

er
an

tw
or

tli
ch

 s
ei

n 
kö

nn
en

, 
d

a 
un

s 
d

ie
 s

p
ez

ie
lle

n 
A

nw
en

d
un

gs
ve

rh
äl

tn
is

se
 b

ei
m

 V
er

w
en

d
er

 n
ic

ht
 b

ek
an

nt
 s

in
d

. E
in

e 
G

ew
äh

rle
is

tu
ng

 k
an

n 
nu

r 
fü

r 
d

ie
 s

te
ts

 g
le

ic
hb

le
ib

en
d

e 
ho

he
 Q

ua
lit

ät
 u

ns
er

er
 E

rz
eu

gn
is

se
 ü

b
er

no
m

m
en

 w
er

d
en

. W
ir 

em
p

fe
hl

en
, d

ur
ch

 a
us

re
ic

he
n d

e 
E

ig
en

ve
rs

uc
he

 fe
st

zu
st

el
le

n,
 o

b
 v

on
 d

em
 a

ng
eg

eb
en

en
 P

ro
d

uk
t 

d
ie

 v
on

 Ih
ne

n 
ge

w
ün

sc
ht

en
 E

ig
en

sc
ha

ft
en

 e
rb

ra
ch

t 
w

er
d

en
. E

in
 A

ns
p

ru
ch

 d
ar

au
s 

is
t 

au
sg

es
ch

lo
ss

en
. F

ür
 fa

ls
ch

en
 o

d
er

 z
w

ec
kf

re
m

d
en

 E
in

sa
tz

 t
rä

gt
 d

er
 V

er
ar

b
ei

te
r 

d
ie

 a
lle

in
ig

e 
Ve

ra
nt

w
or

tu
ng

.
H

E
L/

30
90

00
20

/0
9/

18
/3

Ihr Fachhändler:

Art.-No. 30900020
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WEICON GmbH & Co. KG 
(Headquarters)

Königsberger Str. 255 · DE-48157 Münster
P.O. Box 84 60 · DE-48045 Münster  

Germany

phone +49 (0) 251 9322 0  
info@weicon.de

WEICON Middle East L.L.C. 
Jebel Ali Ind Area 3 

P.O. Box 118 216 · Dubai 
United Arab Emirates

phone +971 4 880 25 05 
info@weicon.ae

WEICON SA (Pty) Ltd
Unit No. D1 · Enterprise Village

Capricorn Drive · Capricorn Park
Muizenberg 7945 (Cape Town) · South Africa

phone +27 (0) 21 709 0088 
info@weicon.co.za

WEICON Inc.
20 Steckle Place · Unit 20 

Kitchener · Ontario N2E 2C3 · Canada

phone +1 877 620 8889 
info@weicon.ca

WEICON Romania SRL
Str. Podului Nr. 1 

547176 Budiu Mic (Targu Mures) · Romania

phone +40 (0) 3 65 730 763 
office@weicon.com

WEICON South East Asia Pte Ltd
5 Soon Lee Street 

Pioneer Point #03-56 · Singapore 627607

phone (+65) 6710 7671 
info@weicon.com.sg

WEICON Czech Republic s.r.o.
Teplická 305 

CZ-417 61 Teplice-Bystřany 
Česká republika

phone +42 (0) 417 533 013 
info@weiconcz.cz

WEICON Ibérica S.L.
Av. de Somosierra 18, Nave 6
San Sebastián de los Reyes  

28703 Madrid

phone +34 (0) 914 7997 34 
info@weicon.es

WEICON Italia S.r.L.

phone +39 (0) 329 235 9592 
info@weicon.it

www.weicon.com

WEICON Kimya Sanayi Tic. Ltd. Şti.
Orhan Gazi Mahallesi 16. Yol Sokak No: 6 

34517 Hadımköy-Esenyurt · Istanbul 
Turkey

phone +90 (0) 212 465 33 65 
info@weicon.com.tr


