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WEICONLOCK®
Colle e sigillanti

Impiego versatile

| prodotti WEICONLOCK® sono colle esigillantiad 1 componente
a indurimento anaerobico, adatti ai composti metallici.
WEICONLOCK® fissa e sigilla in modo rapido, affidabile ed
economico giunzioni filettate, accopiamenti, flange e tubi.

Le colle e sigillanti monocomponenti, a base di speciali resine
metacrilate, restano liquidi finché rimangono in contatto
con l'ossigeno dell'aria. La sostanza indurente contenuta
nell'adesivo € inattiva, finché resta in contatto con I'ossigeno
dell'aria.

Le parti incominciano ad indurire a contatto con il metallo ed

in assenza d'aria. La velocita di polimerizzazione dipende dal
tipo usato, dalla temperatura e dal materiale.

AN 302-80

| vari tipi si distinguono per:

viscosita

riempimento delle fessure

resistenza

colore

resistenza individuale alle temperature

Grazie al sistema brevettato Pen, le colle sono facili da dosare
e da applicare. Inoltre, i prodotti WEICONLOCK® sono resistenti
alle variazioni di temperatura, ai prodotti chimici e ai solventi
e si distinguono per l'alta viscosita e la resistenza agli urti.
Per quanto riguarda le superfici da incollare, si distinguono
materiali attivi e materiali passivi.

Sigillatura di una vite senza testa

AN 306-30
i

Per giunzioni

Applicazione Caratteristiche filettate fino a
AN 302-43 ;:‘:;:::Leg: sgatﬂa;eorti:giﬁssyéﬁf VD [per D media resistenza, alta viscosita blu M 36
AN 302-44 Frenafiletti per materiali passivi, approvato DVGW*? media resistenza, alta viscosita blu M 36
AN 302-60 Frenafiletti per materiali passivi alta resistenza, media viscosita verde M 20 R %“
AN 302-80 Sigillatura tubsi filettati e raccordi per materiali passivi alta resistenza , alta viscosita verde M 36
AN 305-78 Sigillatura tubs filettati e raccordi per materiali passivi media resistenza, alta viscosita giallo M 80 R 3¢

' Certificazione DVGW (Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches e.V))
2 Omologazione BAM (Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung)



Materiali attivi e passivi
Superfici e materiali
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Colle e sigillanti

Per acciai alto legati e
altri materiali passivi

Unioni rapide e resistenti
anche senza attivatore

| materiali attivi sono principalmente i metalli a elevato tenore
di ferro e rame. Si tratta, ad esempio, di ferro, acciaio, rame
o ottone.

| materiali attivi sono in grado di cedere un elevato numero di
particelle metalliche e, senza il contatto con I'aria, favoriscono
il rapido indurimento degli adesivi anaerobici.

Il processo di indurimento scatta quando viene a mancare il

contatto con l'ossigeno dell'aria, per effetto delle particelle
metalliche sulla superficie del materiale.

Materiali passivi: Materiali attivi:

(indurimento lento) (indurimento rapido)

Acciai alto legati (acciaio inox) Bronzo

Alluminio, nichel, zinco, oro Ferro
Strati ossidati Rame
Strati cromati Ottone
Rivestimenti anodici Acciaio

Plastiche e ceramica

Al contrario, i materiali passivi come |'acciaio ad alto tenore
legante (acciaio inox), lo zinco, I'alluminio o le materie
plastiche, cedono un numero ridotto o nullo di ioni metallici.
Per questa ragione, solitamente, gli adesivi anaerobici applicati
su questi materiali induriscono molto lentamente o solo con
I'ausilio di un attivatore.

Per I'impiego specifico sui materiali passivi, abbiamo
sviluppato prodotti speciali, in grado di indurire su questi
materiali problematici e di unire le fughe in modo rapido e
resistente, senza bisogno di utilizzare un attivatore = nessuna
perdita di resistenzal

Tutti i vantaggi del prodotto, come la resistenza alle vibrazioni
o I'elevata resistenza alle temperature, restano inalterati anche
con |'impiego su materiali passivi.

| valori riportati nella tabella seguente dimostrano un
indurimento piu rapido del 30% di questi tipi di prodotto,
rispetto alle tipologie standard, come AN 302-70, AN 306-38.

f‘@ = ; assicurare

DVGW

CERT

% fissare
Cle=

% sigillare

Viscosita a q . . . Coppia Resistenza al taglio** pronto al trasporto Resistenza completa
+25°C(+77°F) secondo (e FEHRD [EvE Reslsten;:_la(y”aelt:ﬁ)eramone successiva N/mm?2 temperatura ambiente | atemperatura ambiente Termostabilita

Brookfield in mPa-s (mm) Nm (filetti*) (DIN 54452) (minuti) (ore)
2.000 - 7.000 mt 0,25 17-22 8-12 (1,3059_’1_18335 psi) 10-20 1-3 ((;%CF;: 1532%
3.000 - 8.000 mt 025 8- 127 5-87 ) SN 20 - 407 4-87 B0°C a +200°0
(1.305 - 1.885 psi) (-76°F a +392°F)
700 - 1.000 nt 0,15 30-35 55 - 70 e . 2-5 2-4 B0°Ca 1800
(3.625 - 5.075 psi) (-76°F a +356°F)
3.000 - 6.000 mt 0,20 35-45 50-70 20-30 2-5 2-4 TR0
(2.900 - 4.350 psi) (-76°F a +356°F)
) o . 6-13 e e -60°C a +150°C
50.000 - 80.000 ht 0,50 11 -16° 4-7 (870 - 1.885 psi) 25-50 4-8 (-76°F a +302°F)

* Valori di resistenza misurati sulle viti di acciaio inox M 10, altezza dado 0,8 * d
** Resistenza al taglio/compressione determinata su parti cilindriche con @ ca. 13 mm, gioco (D-d) = 0,05 mm, I/d = 0,88 mm, I/d = 0,88
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Il vostro venditore di fiducia:

Adesivi e sigillanti

Per acciai ad alto

materiali passivi

Art.-No. 30900028

incolanti. In qualita di produttori, non pos

suggerimenti di questo catalogo hanno solo valore orientativo. Si basano sui risultati delle nostre ricerche ed esperienze. Tuttavia, noi

ito di prove, che vi consentit

joli utilizzatori. Possiamo solo garantire la costante qualita elevata dei nostri prodotti. Raccomandiamo di eseguire Rl

in merito. Per un eventuale uso improprio risponde solo I'utilizzatore.
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qualsia:




